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AWARNUNG VERANTWORTUNG DES BENUTZERS

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE
ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN ZU SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND ZU SACHSCHADEN FUHREN.
Dieses Dokument und andere Informationen der Parker Hannin Corporation, seiner verbundenen Unternehme n und Vertragshandler
enthalten Produkt- oder Systemoptionen, die von Benutzern mit technischen Fachkenntnissen genau studiert werden missen.

Der Anwender ist durch eigene Analyse und Prufung allein dafur verantwortlich, die endgiltige Auswahl des Systems
und der Komponenten zu treffen und sich zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und
Warnanforderungen der Anwendung erfiillt werden. Der Anwender muss samtliche Aspekte der Anwendung im Detail beriicksichtigen,
geltenden Industrienormen Rechnung tragen und die Informationen in Bezug auf das Produkt im aktuellen Produktkatalog sowie in allen
anderen Unterlagen, die von Parker oder seinen Tochtergesellschaften und Vertragshandlern bereitgestellt werden, beachten.

Falls Parker oder seine verbundenen Unternehmen oder Vertragshandler Komponenten- oder Systemoptionen basierend auf Daten
oder Spezi kationen des Benutzers zur Verfugung stellen, ist der Benutzer dafur verantwortlich, sicherzustellen, dass diese Daten und
Spezi kationen fiir alle Anwendungen und verniinftigerweise zu erwartenden Nutzungen der Komponenten oder Systeme geeignet und
ausreichend sind.

Verkaufsangebot

Die in diesem Dokument beschriebenen Bauelemente werden von der Parker Hanni n Corporation, ihren Tochter rmen oder ihren
Vertragslieferanten verkauft. Samtliche von Parker Hanni n genehmigten Bestellungen unterliegen den Allgemeinen Verkaufsbedingungen

(Exemplar auf Anfrage erhaltlich).
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Das A-LOK® Prinzip

Die A-LOK®-Doppelklemmring-
verschraubung ist ein mechanisches
Klemmringdesign mit 2 Klemmringen
und dient zur Herstellung sicherer
und leckagefreier Verbindungen

fur Anwendungen, in denen hohe
Driicke, Vakuum und Vibrationen
vorliegen.

Die Fittings werden komplett

und montagebereit geliefert.
Wahrend der Montage wird durch
Anziehen der Uberwurfmutter

der vordere Klemmring in den
Verschraubungskdrper gepresst,
die primére Dichtung entsteht

zum Verschraubungskorper am
AuBendurchmesser des Rohres.
Der Suparcase®-gehartete hintere
Klemmring driickt sich in den Konus
des vorderen Klemmrings und presst
sich radial auf das Rohr.

Die Innendurchmesser des Korpers
und der Mutter werden mit engen
Toleranzen gefertigt, um axiale
Bewegungen des Rohr zu minimieren

Das patentierte

Suparcase®-
Hartungsverfahren des
hinteren Klemmrings o

gewahrleistet eine —

mechanisch sichere und

gasdichte Verbindung

mit hervorragender

Bestandigkeit gegen

Schwingungsermudung I

Das Gewinde der
Uberwurfmutter ist e
silberbeschichtet und

verhindert ein Festfressen

auf dem Korpergewinde

und die ordnungsgeméRe Ausrichtung im
montierten Fitting zu gewahrleisten.

Druckdichtung durch
vorderen Klemmring
auf Rohr und Kérper

.,

e

Geringe Toleranz
der Abmessungen
von Mutter und
Korper fur exakte
Rohrausrichtung
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Das CPI"Prinzip

Die CPI™-Klemmringverschraubung
ist ein mechanisches Klemmringdesign
mit einem Klemmring und dient zur
Herstellung sicherer und leckagefreier
Verbindungen fir Anwendungen, in
denen hohe Driicke, Vakuum und
Vibrationen vorliegen.

Die Fittings werden komplett und
montagebereit geliefert. Wahrend der
Montage wird durch Anziehen der
Uberwurfmutter der Klemmring in
den Verschraubungskorper gepresst,
die primare Dichtung entsteht

zum Verschraubungskérper am
AuRendurchmesser des Rohres.

Der Suparcase®-gehértete
Klemmring vereint die Funktion des
Doppelklemmringprinzips und presst
sich gleichzeitig radial auf das Rohr.

minimieren und die ordnungsgemafie
Ausrichtung im montierten Fitting zu
gewahrleisten.

Die Innendurchmesser des Korpers
und der Mutter werden mit engen
Toleranzen gefertigt, um axiale
Bewegungen des Rohr zu

Das patentierte

Suparcase®-

Hartungsverfahren des

Klemmrings gewahrleistet

eine mechanisch sichere e
und gasdichte Verbindung

mit hervorragender

Bestéandigkeit gegen

Schwingungsermiidung

--.Dynamische
Dichtung durch
Klemmring auf Rohr
und Koérper

Geringe Toleranz
der Abmessungen
“ von Mutter und
Korper fur exakte
Rohrausrichtung

Die Uberwurfmutter und
das fein polierte Gewinde
sind Molybdan-Disul d
beschichtet. Somit wird
ein Festfressen auf dem
Korpergewinde verhindert
und das Drehmoment
verringert




Anweisungen flr die
erste und erneute A-LOK ©
und CPI™ Montage

ZOLLGROSSE 1 bis 3 (1/16" - 3/16")
METRISCHE GROSSE 2 bis 4 (2-4 mm)

Es ist nur eine 3/4 Drehung von der
handfesten Position erforderlich,
um die Dichtwirkung zu erzielen

und eine erneute Verwendung des

Fittings zu gewahrleisten

ZOLLGROSSE 4 bis 16 (1/4” - 1)

METRISCHE GROSSE 6 bis 25 (6-25 mm)

1-1/4 Umdrehungen ab handfester
Position

1. Parker A-LOK® und CPI™ Instrument-
Robhr ttings werden komplett montiert
geliefert und kénnen sofort verwendet
werden. Setzen Sie einfach das Rohr
wie dargestellt bis zum Anschlag in

den Fittingkdrper ein. (Wenn das Fitting
demontiert ist, beachten Sie, dass das
kleine kegelige Ende der Klemmringe in
den Fittingkorper eingesetzt wird.)

2. Ziehen Sie die Mutter handfest an.
Ziehen Sie die Mutter anschlieBend mit
einem Schraubenschliissel wie in der
Abbildung links dargestellt fest. Halten
Sie den Fittingkdrper mit einem zwei-
ten Schraubenschliissel fest, um ein
Mitdrehen zu verhindern. Es ist hilfreich,
die Mutter zu markieren, um das Zahlen
der Umdrehungen zu erleichtern.

Um die Verbindung méglichst oft wieder -
herstellen zu kénnen, markieren Sie das
Fitting und die Mutter vor der Demontage.
Vor dem Wiederanziehen ist sicherzu-
stellen, dass das vormontierte Rohrende
bis zum Aufsetzen des Klemmrings in die
Verschraubung eingefiihrt ist. Ziehen Sie
die Mutter per Hand wieder fest.




Drehen Sie die Mutter mit einem
Schraubenschliissel wieder in die
urspriingliche Position, sodass die
zuvor angebrachten Markierungen
Uibereinstimmen. (Ein Anstieg des
Drehmoments ist zu spiiren, wenn
die Klemmringe ihre urspringliche
Dichtposition erreicht haben.)

Erst nach vielfachem Herstellen der
Verbindung ist es erforderlich, die
Mutter etwas weiter als urspriinglich
zu drehen. Diese zuséatzliche Drehung
(mit "B" gekennzeichnet) muss nur
10°-20° betragen (weniger als 1/3 einer
Sechskant ache).

Fur GroRen tber 16 (17) sollte das
Parker IPD Hydraulik-Fixierwerkzeug
oder ein Spannwerkzeug verwendet
werden. Cat. 4290-INST.

Fur Parker CPI™/A-LOK® Rohr tting-
Teilenummern werden Symbole ver-
wendet, um die GréR3e, Ausfiihrung und
das Material anzugeben. Rohr- und
GewinderohrgréRen beginnen mit einer
Zahl, die die GroRe in 1/16 mm angibt.
Zum Beispiel 4=4/16" oder 1/4";
16=16/16" oder 1.

HINWEIS: Das Gewinde der
Uberwurfmutter MUSS geschmiert
werden, um die ordnungsgemaRe
Montage bei allen GROSSEREN Fittings
(metrisch und z6llig) zu gewahrleisten.
Diese Anforderung gilt fur:

rmmgréf3e 20 und groRer

r Metrische GroRe 25 und groRer

Weitere Informationen erhalten

Sie von Ihrem autorisierten Parker
Instrumentation Distributor vor Ort

oder telefonisch von der Parker
Instrumentation Products Division.
Fragen Sie nach dem Bulletin 4230-B10.

So identi zieren Sie
metrische Fittings

Metrische Rohr ttings sind an einer
abgestuften Schulter am Kérper und
am Gewindeende der Mutter zu erken-
nen, wie in der Abbildung dargestellt.

i i
I\l\I |i||-|
b il Ul
|
Metrisches Abgestufte Zolliges
Rohrende  Schulter Rohrende




Anweisungen fur
das Prifen von
A-LOK®/CPI™

1. Aus "handfester" Position

werden Fittings in der Gro3e 1/4”

bis 1" (6 mm bis 25 mm) um 1-1/4
Umdrehungen mit einem Schlissel
gedreht (Fittings fur 1/16”, 1/8”,

3/16”, 2 mm, 3 mm und 4 mm Rohre
werden aus der "handfesten” Position

mit einem Schllissel nur um eine 3/4
Umdrehung gedreht). Halten Sie den
Sechskant des Fittingkorpers mit
einem zweiten Schraubenschliissel
gegen, um ein Mitdrehen beim
Festziehen zu vermeiden. Sie sol-
Iten die Mutter markieren (Reil3nadel
oder Farbe), um das Zahlen der
Umdrehungen zu erleichtern.

2. Wéhlen Sie nun die Prii ehre
mit der richtigen GréRe aus und
versuchen Sie, dieses wie darges-
tellt zwischen der Mutter und dem

Sechskant am Korper einzusetzen.
Wenn die Lehre an KEINER STELLE
passt, haben Sie die Mutter richtig
angezogen. Wenn die Lehre in den
Spalt rutscht, wurde die Verbindung
nicht ordnungsgemaf hergestellt,
und der Installationsvorgang muss
wiederholt werden.

Prii ehrengroBen

RohrgroRe
Artikelnummer mm Metrisch mm
2 Gap Gauge 1/8 2-3
3 Gap Gauge 3/16 4
4 Gap Gauge 1/4 6
5 Gap Gauge 5/8 8
6 Gap Gauge 3/8 -
M10 Gap Gauge - 10

8 Gap Gauge 1/2 12
10 Gap Gauge 5/8 14-15-16

12 Gap Gauge 3/4 18
14 Gap Gauge 718 20-22
16 Gap Gauge 1 25




Minimale
Rohreinflgelange
fur A-LOK®/CPI™

*Der abgebildete Biegeradius ist nur
ein Beispiel fir den zu erwartenden
minimalen Biegeradius.

Diese Zahlen kénnen abhéngig
vom Rohrmaterial, der Wandstérke
und den verwendeten Werkzeugen
abweichen.

Es sollten die Anweisungen und
Empfehlungen des Herstellers des
Rohrbiegewerkzeugs beachtet
werden.

D mm 18 14 516 38 12 58 34 1
mm 3 6 8 10 12 16 18 25
L (empfohlen) 18 21 22 23 28 30 32 35
L (Minimum) 15 17 18 19 25 27 28 33
R (*min. Rohrbiegeradius) 9,5 14 18 24 38 38 45 76




Das PHastite®
Prinzip

Eine Pressverbindung ohne Klemmring
PHastite® ist eine Revolution in

der Rohrverbindungstechnik. Das
innovative Konzept kombiniert

die schnelle Installation mit einem
einfachen Montagevorgang, der
eine Rohrverbindung herstellt, die

in Anwendungen bis zu 20.000 psi/
1.380 bar eingesetzt werden kann
(siehe Seite 29).

Das Produkt besteht aus
Standardmaterialien und erfordert
keine besonderen Prozesse.

PHastite® ist eine ideale kosten-
gunstige Alternative fur andere
Verbindungsmethoden, die derzeit
verwendet werden. Diese Losung bie-

tet hervorragende Leistungsparameter

und ist somit fur Druckanwendungen
bis 20.000 psi/1.380 bar geeignet
(siehe Seite 29). PHastite” stellt inshe-
sondere eine zuverlassige Alternative
fur Hochdruckanwendungen,
geschweilte Verbindungen und
Gewinde-Konus Verbindungen fir
diese Anwendungen dar.

Dichtung
Die hervorragenden Dichtungs- und

Stabilitatseigenschaften von PHastite ©

TN
20

22?277k «\,-

v

SN

werden durch das einzigartige Design
erreicht. Es werden durch die ein-
zigartig geformten Erh6hungen nicht
nur Metall-auf-Metall-Dicht &chen
gegen das Rohr innerhalb des
Anschlusskorpers hergestellt, sondern
das Rohr kann sich auch in vorgeform-
te Kavitaten ausdehnen, um zusatzli-
chen Halt zu bieten.

|////‘(//////////////////////////////

\\,3\\'\
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Tests

PHastite® erfillt alle rele-

vanten Leistungs- und
Funktionsanforderungen, die in
Industrienormen festgelegt sind,
darunter die Fahigkeit zum Halten von
Driicken bis zu einem Sicherheitsfaktor
von mindestens 4:1. Diese Fahigkeiten
werden durch Abdriickversuche
gewabhrleistet. Bei der gesamten
PHastite® Entwicklung hatten Leistung
und Integritat hdchste Prioritat. Es
wurde ein strenges Prifprogramm
durchgefihrt, um das Verhalten bei
Temperaturwechselbeanspruchung,
StoRen und Vibrationen zu unter-
suchen. Des Weiteren wurden die
Gasdichtheit mit Helium getestet sowie
hydrostatische Tests durchgefiihrt.

PHastite ®: r f,fFJO:: "SCFJUFOdNJdU 8ASNF
. . Flamme! Keine Brand- oder
Die Vorteile Exploni

Explosionsgefahr und keine Gefahr
durch Dampfe.

F &OUTPSHVOH WPO
enstoffen, die bei Arbeiten
unter Warmeanwendung anfallen.

Sicherheit

r -JFGFSVOH JN WPSNPOUJIEEEJ’}:]
Zustand, keine losen Teile
und somit Eliminierung von R
Montagefehlern. r ,FJOF #SUDIJHLFJU PEFS

(o IOF BSUDLY
r ,FJOF [VTAU[MJIDIFO "SCFJIQEL S;%&;m';m‘;'se

mit Werkzeugen, die eine
Verletzungsgefahr darstel-
len kdnnen (beispielsweise
Winkelschleifer).

r %JF QFSNBOFOUF #BVHSVQQF JTU
gegen unsachgemale Eingriffe
geschutzt.

r %BVFSIBGU MFDLBHFGSFJF
Verbindungen ohne Bauteile mit
Gewinde und somit kein ungewoll-
tes Losen.




PHastite®
Permanentverbinder -
Der Montageprozess

Das PHastite® Fitting wird komplett
mit den Muffen auf dem Korper
geliefert. Auf diese Weise wird die
Gefahr des Verlierens oder einer nicht
ordnungsgeméaRen Montage von
Komponenten eliminiert.

Die Rohre werden einfach in

den PHastite® Verbinder ein-
gesetzt. Mit dem PHastite ®
Rohrkennzeichnungswerkzeug wird
das ordnungsgemaéRe Einsetzen
gewabhrleistet.

Die einfache Montage mit einem
Metall- auf Metallanschlag gewahrleis -
tet bei jeder Verbindungsherstellung
die ordnungsgeméne Montage, ohne
dass Umdrehungen gezéhlt oder
Drehmomente eingehalten werden
mussen.

Eine Reihe geformter Rippen stellt
den gleichméaRigen Kontakt mit der
Rohrober &che her und schafft so
mehrere Dicht &chen und einen
sicheren mechanischen Halt.
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PHastite® Die Rohre werden einfach in den PHastite®  Eine Reihe geformter Rippen stellt

H Verbinder eingesetzt. Mit dem PHastite® den gleichmé&Rigen Kontakt mit der
Abschlussverbinder - Rohrkennzeichnungswerkzeug wird das Ror;]roberDacEe ht;r und Zchafﬂ so
ordnungsgemale Einsetzen gewahrleistet. ~ mehrere Dicht &chen und einen
Der MontageprozeSS anungsg eng sicheren mechanischen Halt.
Die einfache Montage mit einem ) . X
Das PHastite® Fitting wird komplett Metall- auf Metallanschlag gewahrleistet 5.'" lpaisenctij_erhkon;§cger B\e/relbc_h ;tellt
mit den Muffen auf dem Kéroer aelie- bei jeder Verbindungsherstellung die e leckagedichte, [6sbare Verbindung
perg her. Die korrekte Montage wird durch

fert, sodass die Uberwurfmutter auf ordnungsgemafe Montage, ohne dass einen Metall- auf Metallanschlag

dem Element gehalten wird. Auf diese Umdrehungen gezahlt oder Drehmomente g0\ yanrigistet, ohne dass Umdrehungen
Weise wird die Gefahr des Verlierens eingehalten werden massen. gezdhit oder Drehmomente eingehalten
oder einer nicht ordnungsgemaRen werden miissen.

Montage von Komponenten eliminiert.

Mutter
Kranz

. Rohr

Klemmring
Korper = = 15 mm Abstand erforderlich

Die Mdglichkeit, die Verbindung zu trennen und wieder herzustellen, wird durch die praktisch toleranzfreie Ausfilhrung deutlich verbessert.
Die Verbindung lasst sich vollstandig trennen und entfernen, ohne dass zum Herausziehen groBe Krafte erforderlich sind.
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Kennzeichnungs-
werkzeuge fur
Rohre

Es ist sehr wichtig, dass die Rohre ord-
nungsgemaf eingesetzt werden.

Um dies zu gewabhrleisten, stehen

die PHastite® Rohrkennzeichnungs-

werkzeuge zur Verfiigung. Das PHastite®

Werkzeug erzeugt zwei sichtbare Linien
auf dem AuBendurchmesser des Rohrs.

Nach dem Einsetzen des Rohrs in einen

PHastite® Verbinder sollten die beiden
Linien nicht mehr sichtbar sein. Auf
diese Weise wird das ordnungsgemafie
Einsetzen des Rohrs vor der Montage
sichergestellt.

Nach der Montage ist nur eine der
Linien sichtbar und gewéhrleistet, dass
das Rohr bei der Montage nicht ver-
rutscht ist.

Es stehen die beiden folgenden
Werkzeugausfiihrungen zur Verfugung:

Permanent-Rohrkennzeichnungs-
werkzeug

Dieses Kennzeichnungswerkzeug
erzeugt zwei permanente Linien

auf dem Rohr. Diese Linien kon-

nen bei der Montage zur ersten
Uberpriifung und fir zukiinftige
Uberprifungen verwendet werden.
Diese Rohrkennzeichnungswerkzeuge

erzeugen die Linien mit einem
Metallkugellager, das gegen das Rohr
gedreht wird.

Werkzeug fir temporére
Rohrkennzeichnung

Dieses Werkzeug zur Rohrmarkierung
funktioniert wie eine Stiftfiihrung. Es bie -
tet dem Benutzer die Moglichkeit, das
Rohr mit einem Stift zu kennzeichnen.
Diese Linien kénnen bei der Montage
zur ersten Uberpriifung verwendet wer -
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den. Fir zukiinftige Uberpriifungen sind
sie jedoch nicht geeignet.

Artikelnummern fir
Rohrkennzeichnungswerkzeuge
Die Rohrkennzeichnungswerkzeuge
besitzen die folgenden
Artikelnummern:

PH-TUBEMARKER-*-#.

Das * ist dabei durch

"P" fur das Permanent-
Rohrkennzeichnungswerkzeug
zu ersetzen und durch "T" fir
das Werkzeug zur temporaren
Rohrkennzeichnung.

Das # ist wie folgt durch die
RohrgroRe zu ersetzen:

Fur zoéllige GroRRen fugen Sie die
GroRe in 1/16” eines mm-Inkrements
hinzu, d. h. 4 = 1/4” und 10 = 5/8".
Fur metrische GroRen figen Sie "M"
gefolgt von der Grofe hinzu, d. h.
M6 = 6 mm und M18 = 18 mm.

Phastool

Fur Verbindungen bis 1/2” und 12 mm
Fir die kleineren PHastite® GroRen ist
ein leichtes Handwerkzeug verfuigbar,
um die Installation zu vereinfachen.
Dieses Handwerkzeug wird komplett
mit einem 2 Meter langen Schlauch
und Schnellanschlissen geliefert, um
die Verbindung zu einem 3/8-14 NPT
Pumpenanschluss herzustellen.

Werkbankmontage

Das Handwerkzeug ist auch mit
einem optionalen Werkzeughalter
fur die Montage an einer Werkbank
lieferbar.

Fir Verbindungen zwischen 1/2”

und 1” sowie 12 mm und 25 mm

Fiir die groReren PHastite® GroRen

ist ein leichtes Werkzeug fur die
Werkbankmontage verfugbar, um die
Installation zu vereinfachen. Dieses
Werkzeug fur die Werkbankmontage
wird komplett mit einem 2 Meter langen
Schlauch und Schnellanschliissen gelief-
ert, um die Verbindung zu einem 3/8-14
NPT Pumpenanschluss herzustellen. Das
Produkt wird ebenfalls komplett mit allen
erforderlichen Spannbackeneinséatzen
fiir die Montage aller PHastite®
Verbindungen geliefert, einschlieflich
Formen und Abschlussprodukte von

1/2" auf 1" und 12 mm auf 25 mm.
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Das MPI" Prinzip

Einfiihrung

Parker Hanni n MPI™ Fittings*

wurden entwickelt, um sichere, dichte
und leckagebestandige Verbindungen fiir
alle Industrieanwendungen herzustellen,
wie Offshore-Explorationsplattformen
fiir die Ol- und Gasindustrie,
Forschungslabore und andere Bereiche,
in denen Betriebsdriicke im Bereich von
6.000 bis 15.000 psi (414 bis 1.034 bar)
auftreten. Weitere Informationen nden
Sie auf den Seiten 30/31.

MPI™ Fittings sind ideal fur
Flussigkeiten, Gase und Chemikalien
geeignet und kénnen fir zahlreiche
Rohrmaterialien verwendet werden,
darunter kaltgezogene Rohre mit

1/8 Harte (nicht gegliiht) oder dick-
wandige, gegliihte Edelstahlrohre
(Instrument Grade). Alle Parker MPI™
Fittings werden komplett und installa-
tionsbereit geliefert.

Fortschrittliche Eigenschaften
Jedes MPI™ Fitting besitzt die
folgenden Eigenschaften:

-

[

[

. Der vordere Klemmring mit korrosions-
bestandigem Parker SUPARCASE®
bildet eine druckdichte Verbindung
zwischen dem Rohrkoérper und dem
Ring und verleiht dem Rohr zusétzlich
eine hohe mechanische Festigkeit.

Der hintere Klemmring mit korrosions-
bestandigem Parker SUPARCASE®
bietet starken mechanischen Halt auf
dem Rohr.

Der lange Gewindebereich bietet eine
verbesserte Druck- und Lastfestigkeit
der Klemmringe.

4. Die invertierte Mutter mit Molybdén-
Disul d-Beschichtung verhindert ein
Festfressen, sie vereinfacht die
Montage und erlaubt es, die
Verbindung wiederholt herzustellen.

o

Der lange Lagerbereich des Rohrs ver-
bessert die Widerstandsfahigkeit gegen
Vibrationen und Leitungsbelastungen.

Montage

MPI™ Fittings werden mit
Standardhandwerkzeugen installiert.
Jede GroRe kann mit einem hydrau-
lischen Parker Werkzeug vor xiert
werden. Bei der Rohrvorbereitung ist
kein Gewindeschneiden und keine
Konusformung am Rohrende erforderlich.

Verp ichtung zur Qualitéat

Unsere Ressourcen und unser umfang-
reiches Produktangebot steht lhnen
Uber unser weltweites Vertriebsnetz

zur Verfigung. Weitere Informationen
zu unseren Produkten und Leistungen
erhalten Sie von lhrem autorisierten
Parker Instrumentation Vertriebspartner.

*U.S. Patent-Nr. 6,851,729
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Anweisungen fiir

die MPI™ Montage,

die erneute
Verbindungsherstellung
und die Uberprifung der
Verbindung

1. Parker MPI™ Fittings werden kom-
plett montiert und einsatzbereit gelief -
ert. Das Rohr wird, wie in der Abbildung
dargestellt, bis zum Anschlag in den
Verschraubungskorper eingefiihrt.
(Wenn das Fitting demontiert ist,
beachten Sie, dass das kleine keg-

s

elige Ende der Klemmringe in den
Fittingkorper eingesetzt wird.)

2. Bei MPI™ Fittings drehen Sie

die Mutter handfest an. Halten

Sie den Fittingkdrper mit einem
zweiten Schraubenschlissel, um ein
Mitdrehen des Kdérpers zu verhindern,
wenn Sie die Mutter festziehen. Bei
der Montage per Hand drehen Sie die
Mutter 1-1/2 Umdrehungen. Bei einer
vor xierten Verbindung (erforderlich
fur 3/4” und 1” Rohre) ziehen Sie die
Mutter nur eine 1/2 Umdrehung an.
Parker emp ehlt, die Mutter (mit einer
ReilRnadel oder Farbe) zu markieren,
um das Zahlen der Umdrehungen zu
erleichtern.

.

3. Um die Verbindung moglichst oft
wiederherstellen zu kénnen, markieren
Sie das Fitting und die Mutter vor der
Demontage. Vor dem Wiederanziehen
ist sicherzustellen, dass das vormon-
tierte Rohrende bis zum Aufsetzen

des Klemmrings in die Verschraubung
eingefiihrt ist. Ziehen Sie die Mutter per
Hand wieder fest. Drehen Sie die Mutter
mit einem Schraubenschliissel wieder
in die urspriingliche Position, sodass
die zuvor angebrachten Markierungen
ubereinstimmen. (Ein Anstieg des
Drehmoments ist zu spiren, wenn

die Klemmringe ihre urspriingliche
Dichtposition erreicht haben.)
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4. Prifen Sie abschlieBend den Spalt
zwischen Mutter und Sechskant am
Korper, indem Sie den Messftihler
mit dem Ende (wie dargestellt) in den
abgefasten Spalt zwischen Mutter
und Sechskant einfiihren. Drehen
Sie den Messfuhler vorsichtig (d. h.
er dreht heraus). Wenn der Fiihler
jedoch in den abgefasten Spalt
rutscht (d. h. er dreht nicht heraus),
sitzt das Fitting nicht richtig,

und Sie miissen den gesamten
Montageprozess Uberprifen.

Prufwerkzeuge

MPI™ Prii ehre

Dieses Produkt ist ein praktisches
Prifwerkzeug fir alle MPI™
GroRRen. Das Ende des Werkzeugs
pruft den Fittingspalt nach der
Verbindungsherstellung.

[ CoaIrE
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Suparcase® -
Harten von
Klemmringen

Um bei Hochdruckanwendungen mit
groRReren Wandstarken einen besseren
Halt des Rohrs zu gewabhrleisten, sol-
Iten die Klemmringe gehértet werden.
Parker Hanni n hat umfangreich

in die Forschung und Entwicklung
investiert, um ein Verfahren zu per-
fektionieren, das die mit anderen
Hartungsprozessen fur austenitischen
Edelstahl verbundenen Probleme
beseitigt. Dieses revolutionare
Verfahren bewirkt insgesamt eine
Harteinfusion, jedoch wird auch die
Korrosionsbestandigkeit verbessert.
Der CPI™ Klemmring, beide MPI™
Klemmringe und der hintere Klemmring
der A-LOK® Fittings werden alle der

Suparcase® Behandlung unterzogen,

um eine optimale Leistung zu erreichen.

Traditionelles Nitrierh&rten der
Stirnkante eines hinteren Klemmrings
Das Nitrierharten ist ein Verfahren,
bei dem die Hartung in einem aus-
gewabhlten Bereich erfolgt. Bei diesem
Prozess wird der Kohlenstoffgehalt an
der Ober &che des Bereichs erhéht
und ein gewiinschter und gleich -
maéRiger Hartegrad gewahrleistet.

Es wird jedoch die Struktur austeni -

tischer Edelstéhle veréndert und die
Korrosionsbestandigkeit reduziert.

Ein Suparcase® Klemmring

Das Foto unten zeigt die gesamte
Hartungszone von Suparcase®, die
durch Atzen sichtbar gemacht wurde.
Es ist zu erkennen, dass die Zone
selbst von der S&ureeinwirkung nicht
betroffen ist.
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Typische Rohstoffspezi kationen fiir Parker Instrumentation Fittings

Allgemeine
Fitting-Basismaterial Stabstahl Schmiedeteile Rohrspezi kation
Messing CA-360 CA-377 ASTM-B75
QQ-B 626 Alloy 360 QQ-B 626 Alloy 377 ASME-SB75
ASTM-B16 Alloy 360 ASTM-B-124 Alloy 377 (TEMPER "O")
CA-345 BS2872 CZ122
ASTM-B-453 Alloy 345
Edelstahl ASME-SA-479 ASME-SA-182 316 ASME-SA-213
(Typ 316 Typ 316-SS BS970 316-S31 ASTM-A-213
BS970 316-S31 DIN 4401 ASTM-A-249
DIN 4401 ASTM-A-2692
ASTM A276 Typ 316 MIL T-8504
EN 10088-3 Typ 1.4401 MIL T-8506
Stahl ASTM-A-108 ASTM-A-576 SAE J524b
QQ-S-637 SAE J525b
ASTM-A-179
Aluminium 2017-T4 oder 2024-T4 2014T (wie produziert) 303, 6061T6
ASTM-B211 ASTM-B-211 ASTM-B-210
QQ-A-225/5 oder 6 QQ-A-225/4
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Typische Rohstoffspezi kationen fiir Parker Instrumentation Fittings (Fortsetzung)

Fitting-Basismaterial Stabstahl Schmiedeteile Ror:\rgg:rz?iigt?on
NICKEL-KUPFER ASTM B 164 ASTM B 164 ASTM B 165
LEGIERUNG 400 QQ-N-281 QQ-N-281

BS3076 NA13 BS3076 NA13
HASTELLOY ASTM B 574 ASTM B 574 ASTM B 622
C-276%® ASTMBS575 ASTM B 626
LEGIERUNG 600 ASTM-B-166 ASTM-B-564 ASTM-B-163
ASME-SB-166
CARPENTER ASTM-B-473 ASTM-B-462 ASTM-B-468
ASTM-B-472
TITAN ASTM B 348 ASTM B 381 ASTM B 338

INCOLOY LEGIERUNG 625

ASTM B 446 UNS N06625
BS3072 NA21

ASTM B 564 UNS NO6625

ASTM B 444 UNS NO6625
ASTM B B829

INCOLOY LEGIERUNG 825

ASTM B425 UNS NO8825

ASTM B564 UNS NO8825

ASTM B 163/B423 UNS NO 8825

ASTM B 829

6MO

ASTM A 479/276 UNS S31254

ASTM A 182 GRDE F44

ASTM A 269/UNS 531254

(1) Wenn Sie genauere Informationen benétigen, wie HCT-Informationen (Heat Code Traceability), wenden Sie sich bitte an lhren Parker Hanni n

Vertriebspartner.

(2) Edelstahl-Rohr ttings kénnen zuverlassig fiir nahtlose und geschweif3te, vollstandig geglithte Rohre der Typen 304, 316 und 316L verwendet werden.
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Verfolgbarkeit von
Produktionscodes

Die Instrumentation Products Division
von Parker Hanni n bietet die
Verfolgbarkeit von Produktionscodes
(Heat Code Traceability, HCT) fir
CPI™, A-LOK®, Instrumentation
Pipe, Automatic Buttweld, Weld-lok ©,
PHastite®, MPI™ und Sandvik.

HCT beruht auf der Tatsache,

dass der Produktionsprozess der

HCT Nummern

Verschraubungskomponenten bis
zum verwendeten Rohmaterial
zuriickverfolgt und entsprechend
dokumentiert werden kann.
Beginnend mit der Schmelze wird
ein Paket von Dokumenten erstellt,
die das Metall physikalisch und che-
misch beschreiben. Die gelieferten
Verschraubungen sind grundsétzlich
mit einem Nummerncode gestem-
pelt. Auf Kundenwunsch kann das
Schmelzzerti kat mit entsprechen-
dem Bezug zur Verschraubung bereit-
gestellt werden.

Die HCT-Nummer wird vor

der Fertigung auf das Material
(Stangenmaterial oder Schmiedeteile)
gestempelt. Dieses Konzept

ist nuitzlich, da es fiir den

Hersteller und den Endkunden ein
Verfahren zur Gewahrleistung der
Materialzuverlassigkeit darstellt.

HCT bietet die folgenden Vorteile:

r

r

r

3PITUPGGF GUS EJF 1SPEVLUJI

missen Code-Anforderungen
erfullen. Dies kann anhand der
Dokumentation tberpruft werden,
sodass der Kunde sicher sein kann,
dass die bestellte Ware geliefert
wird.

)$5 CJFUFU "VG[FJDIOVOHFO

der chemischen Analyse des
Rohmaterials, sodass in Bereichen,
die SchweiRarbeiten erfordern, die
richtige SchweiBtechnik angewen-
det werden kann.

)$5 HFXAISMFJTUFU GUS EFO #

die sichere Verwendung von Parker
Instrumentation Rohr ttings. Dies
ist eine Gewahrleistung fiir die
Gegenwart und die Zukunft.
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Qualitatsrohre
von Parker

Reduzieren Sie lhre
Lebenszykluskosten

Bei der Auswahl von Rohren fir
Hydraulik- oder Instrumentierungs-
systeme stellen sich oft einige
wichtige Fragen. Zum Beispiel: Wie
gut kennen sich Ihre Lieferanten mit
Ihren Verfahren aus? Wie gut sind

die Produkte Ihrer Lieferanten? Wie
schnell kénnen Sie auf Untersttit-zung
oder ein Ersatzteil zurtickgreifen, wenn
Probleme auftreten?

Als einer der weltweit filhren-

den Anbieter von nahtlosen
Edelstahlrohren in geraden

L&angen oder in Form von Coils
besitzt Sandvik alle erforderlichen
Einrichtungen und Anlagen, um
diesen Herausforderungen gerecht
zu werden. Mit mehr als 100 Jahren
Erfahrung bei der Produktion von

Edelstahl bieten wir unseren Kunden
folgende Leistungen:

Das technische Wissen von Sandvik,
das auf einer langen F&E-Tradition
beruht und im Lauf der Jahre zahlrei-
che neue Produkte hervorgebracht
hat. Durch die Kombination mit prak -
tischer Erfahrung in Bezug auf zahlrei-
che Prozessanwendungen bieten
Sandvik und seinen Vertriebspart-nern
das Wissen fiir die Losung, die Sie
brauchen.

Unser integriertes Produktionssystem
gewabhrleistet die Qualitatssicherung
fir die gesamte Verarbeitungskette —
von unseren Stahlschmelzen bis

hin zum fertigen Produkt. Unsere

Qualitatsstandards helfen, fur die von
uns gelieferten Rohre einen langen
Lebenszyklus und ihre Verfolgbarkeit
sicherzustellen.

Mit einem groRen Produktsortiment
und einer groBen Vertriebskapazitét
kénnen wir das von lhnen gewiinschte
Produkt zum geforderten Zeitpunkt lie -
fern. Unsere Rohre sind an den Enden
beschnitten und werden sorgfaltig
verpackt, damit Sie das gewtinschte
Produkt in dem Zustand erhalten, in
dem es das Werk verlésst.

Und dank unseres umfangreichen
globalen Netzwerks von Vertriebs- und
Kundendienstniederlassungen und der
Partnerschaft fur Parker Rohr ttings
sind unsere Partner bei lhnen vor Ort,
um lhnen eine kostenglinstige und lang-
lebige Lésung anbieten zu kénnen. Bei
uns sind Sie in guten Handen.

Was macht ein Qualitatsrohr aus?
Die von uns hergestellten und gelie-
ferten Rohre fuir Hydraulik- und
Instrumentierungssysteme sind
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fur ihre Qualitét und die geringen
Lebenszykluskosten bekannt. Dies hat
folgende Griinde:

Wir kontrollieren jeden Schritt der
Rohrproduktion und gewahrleisten so
die gleichbleibend hohe Qualitat unse -
rer Produkte.

Wir verfugen Uber hervorragend
ausgestattete Labore zur
Durchfiihrung von Korrosionspri-
fungen. Hier ndet die Forschung
statt und es wird untersucht,
wie sich das Material durch die
Produktionsverfahren steuern

lasst, um ein Produkt mit hoher
Korrosionsbestandigkeit herzustellen.

Eine hohe Ober dchengiite und
enge Maf3toleranzen stellen sicher,
dass bei der Verbindung von Rohren
mit Verschraubungen keine Leckagen
auftreten.

Alle unsere Produkte zeichnen
sich durch Ovalitat, Exzentrizitat
und kontrollierte Harte aus und
bieten somit eine tiberragen-
de Leistung fur Hydraulik- und
Instrumentierungssysteme.

Zwei Lieferformen:

gerade Langen und Coils

Als Antwort auf die Anforderungen
unserer Kunden haben wir zwei primare
Lieferformen fiir nahtlose Edelstahlrohre
entwickelt — gerade Langen und Coils.
Sie kénnen Ihre Auswahl abhéngig

von lhrer Prozessumgebung und lhren
Anforderungen treffen. Wir helfen lhnen,
die fiir Sie kostengunstigste Losung fur
Ihre Anforderungen zu nden.

Sandvik Materials Technology
Sandvik Materials Technology ist
ein weltweit fuhrender Hersteller von
besonders hochwertigen Produkten
aus fortschrittlichen Edelstahlen und
Sonderlegierungen.

Qualitatssicherung

Sandvik Materials Technology verfugt
Uber Qualitattsmanagementsysteme,
die von international anerkannten
Organisationen zugelassen sind.
Wir bieten beispielsweise: das
ASME Quality System Certi cate als
Materialorganisation, die Zulassung
geman ISO 9001, QS-9000 und PED
97/23/EC sowie Zulassungen als
Materialhersteller von Organisationen
wie LRQA, JIS, TUV und anderen.

Umweltschutz

Umweltbewusstsein ist ein zentraler
Bestandteil unseres Geschafts und
hat bei allen Aktivitaten héchste
Prioritat. Wir sind geméan 1SO 14001
zerti ziert.
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Das Material der Wahl Teilenummern fir
Unsere auf Coils gewickelten
Rohre sind das Material der Wahl Parker Rohre

fir Steuerleitungen, Chemikalien- Zolliges Rohr

Injektionsleitungen, Dampf flihrende Rohr- Teile

Rohre, elektrisch Gberwachte Rohre, gréRe Nr.

vorisolierte Rohre, Schachtrohre, U4ADX 028  TUBE-316-1/4 OD X 028
Heizungsrohre und viele andere. 1/4 AD x .035 TUBE-316-1/4 OD X .035
Die wichtigsten Vorteile bei der 1/4 AD x .049 TUBE-316-1/4 OD X .049
Kombination von Sandvik Rohren 1/4 AD x .065 TUBE-316-1/4 OD X .065

mit Parker Fittings
5/16 AD x .035  TUBE-316-5/16 OD X .035

Erzielen Sie Kosteneinsparungen r (VUF OCFSAADIFORVBMJUAWGMQB49  TUBE-316-5/16 OD X .049
mit Sandvik und Parker Fertigung mit engen Toleranzen — 5/16 ADx.065 TUBE-316-5/16 OD X .065
Wenn Sie die Gefahr durch Reduzierung des Leckagerisikos

Leckagen in lhrem Hydraulik- und sowie des Uberwachungs- und 3/8ADX.028  TUBE-316-3/8 OD X .028
Instrumentierungssystem reduzie- Wartungsaufwands. 3/8 AD x .035 TUBE-316-3/8 OD X .035
ren méchten, entscheiden Sie sich / 04 TUBE-316-3/8 OD X .049
OiES (SeEErs oursIeMoRTRY  nuscananonx s
Sandvik und die entsprechenden

Verbindungen von Parker, um die r ,PNQBLUF 1 BDLNB“F FSMFUZADY BB O TUBE-316-1/2 OD X .035
Integritat Ihres Gesamtsystems den Versand und die Lagerung. 1j2 ADX.049 wgggigig gg ; ggg
zu steigern und neben dem r TESCFTTFSUF 4ZTUFNJOU 1/§'$-i ’g% U TUBE-316-1/2 OD X .083
Leckagerisiko gleichzeitig Ihre steigert die Betriebs- und ' '
Wartungskosten zu senken. Produktionssicherheit.
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5/8 AD x
5/8 AD x
5/8 AD x
5/8 AD x
5/8 AD x
5/8 AD x

3/4 AD x
3/4 AD x
3/4 AD x
3/4 AD x
3/4 AD x
3/4 AD x
3/4 AD x

.035
.049
.065
.083
.095
120

.035
.049
.065
.083
.095
.109
120

1AD x .035
1AD x .049
1AD x .065
1AD x .083
1AD x.095
1AD x.109
1ADx.120

TUBE-316-5/8 OD X
TUBE-316-5/8 OD X
TUBE-316-5/8 OD X
TUBE-316-5/8 OD X
TUBE-316-5/8 OD X
TUBE-316-5/8 OD X

TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X
TUBE-316-3/4 OD X

.035
.049
.065
.083
.095
120

.035
.049
.065
.083
.095
.109
120

TUBE-316-1 OD X .035
TUBE-316-1 OD X .049
TUBE-316-1 OD X .065
TUBE-316-1 OD X .083
TUBE-316-1 OD X .095
TUBE-316-1 OD X .109
TUBE-316-1 OD X .120

Metrisches Rohr

Rohr- Teile-

groRRe Nr.

6ADXx1.0 TUBE-316-6MM OD X 1.0
6 ADXx 1.5 TUBE-316-6MM OD X 1.5
8ADXx1.0 TUBE-316-8MM OD X 1.0
8ADXx15 TUBE-316-8MM OD X 1.5
10ADXx 1.0 TUBE-316-10MM OD X 1.0
10ADx 1.5 TUBE-316-10MM OD X 1.5
10ADx 2.0 TUBE-316-10MM OD X 2.0
12ADx 1.0 TUBE-316-12MM OD X 1.0
12ADx 15 TUBE-316-12MM OD X 1.5
12ADx 2.0 TUBE-316-12MM OD X 2.0
16 ADx 1.0 TUBE-316-16MM OD X 1.0
16 ADx 1.5 TUBE-316-16MM OD X 1.5
16 AD x 2.0 TUBE-316-16MM OD X 2.0
18 ADx 1.0 TUBE-316-18MM OD X 1.0
18 ADx 1.5 TUBE-316-18MM OD X 1.5
18 ADx 2.0 TUBE-316-18MM OD X 2.0

20ADx 2.0
22 ADx 2.0

25AD x 2.0
25ADx 25

TUBE-316-20MM OD X 2.0
TUBE-316-22MM OD X 2.0

TUBE-316-25MM OD X 2.0
TUBE-316-25MM OD X 2.5
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Druckkennzahlen

und Wandstéarken

von Rohren fir die
Verwendung mit
Parker A-LOK®, CPI™,
MPI™ und PHastite®
Anschlissen.

Fur Temperaturen bis 93°C (200°F) in
Verbindung mit den entsprechenden
Parker Verbindungsprodukten. In diesen
Tabellen ist auch die minimale und
maximale Wandstarke der Rohre ange-
geben, die in Verbindung mit den ent-
sprechenden Parker Verschraubungen
verwendet werden miissen.

Wenn Sie eine Rohrwandstérke wéh-
len, die auBerhalb der Empfehlungen

in den Tabellen liegt, sollten Sie sich
zuerst mit dem Technical Department
der Parker Instrumentation Products
Division in Verbindung setzen.

Ableitung der Druckkennzahlen

Die Betriebsdruck-Kennzahlen fiir
Edelstahlrohre wurden anhand von
Belastungswerten und Methodologien
abgeleitet, die in der Norm ASME
B31.3, Chemical Plant and Petroleum
Re nery Piping Standard, angegeben
sind. Sie basieren des Weiteren auf den
Empfehlungen der Norm ASTM A269.
Eine Berechnungshilfe fur
Druckkennzahlen zur Ableitung von
Driicken gemaR der schwedischen
Norm RN78 und der DIN 2413 steht
unter www.sandvik.com zur Verfigung.

Rohrhérte

Akzeptable Werte fiir die Rohrhéarte
sind in den folgenden Tabellen ange-
geben.

Empfehlungen fur die Rohrbestellung

Rohre, die mit Parker
Verschraubungen verwendet werden
sollen, mussen sorgféltig ausgewéhlit
werden, um eine ausreichende
Qualitat zu gewabhrleisten. Parker
emp ehlt Sandvik Rohre, die ent-
sprechend der Norm ASTM A269
hergestellt wurden. Des Weiteren
sollte bei jeder Bestellung der erfor-
derliche Rohrdurchmesser sowie

die Wandstarke angegeben werden.
Manchmal stellen Benutzer héhere
Anforderungen durch Angaben wie
"nicht verkratzt, geeignet fur Biegen,
gekappte Enden" usw.

Sandvik Rohre erfiillen diese
Anforderungen standardmafig.
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Tabelle 1 Druckkennzahlen (bar) fir metrische Rohre aus 316/316 Edelstahl fiir A-LOK © und CPI™ Verbindungen

Tabelle 1 316/316 Edelstahl Metrisch
Nicht fur Gasanlagen empfohlen Rl%rg; WEIGISHEIG, [T
R 08 [ 10 | 12| 15 |18 | 20| 22|25 28|30

. Empfohlen fiir alle Einsatzarten - Standardmontage

Empfohlen fiir alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden

Empfohlen fir alle Einsatzarten - "Hyferset"-Vormontagewerkzeug verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung

22 140 | 170 | 210 | 230 | 260 | 300 | 340
25 180 | 200 | 230 | 260 | 300 | 320

Bei der Auswahl von Rohren flr Gasanwendungen mit A-LOK® oder CPI™ Anschiiissen ist besonders sorgfélig vorzugehen. Um eine gasdichte Verbindung zu erhalten, miissen Klemmringe in diesen Designbereichen

g Ober & herstellen. Dies wird erreicht, indem die Klemmringe in die Ober &che des Rohrs eindringen. Das Eindringen kann nur erreicht werden, wenn das Rohr einen
radialen Widerstand bietet und wenn das Rohrmaterial weicher st als die Klemmringe. Rohre mit einer groeren Wandstarke bieten diesen Widerstand. In den Tabellen 1 und 2 sind die akzeptablen minimalen Wandstarken
fr 304 oder 316 in aufgefiht, Die im nicht schattierten Bereich geben die aus D und an, die fur geeignet sind.
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Tabelle 2

Druckkennzahlen (PSIG) firr zéllige Rohre aus 316/316 Edelstahl fiir A-LOK ® und CPI™ Verbindungen

Tabelle 2

316/316 Edelstahl

Zollig

Rohr-

Wandstérke, mm

groke
AD.

0,010

0,012

0,014

0,016

0,020

0,095

0,109

0,120

0,134

0,156

0,188

1/16

5.600

6.900

8.200

9.500

12.100

1/8

3/16

1/4

5/16

3/8

12

5/8

3/4

5.800

718

2.100

2.800

3.600

4.200

4.900

1

2.400

3.200

3.700

4.200

4.700

11/4

2.500

2.900

3.300

3.700

4.100

4.900

1172

2.400

2.700

3.000

3.400

4.000

4.500

2.000

2.200

2.500

2.900

3.200

Die Tabelle mit den Druckkennzahlen fir NPT/BSPT Rohre nden Sie auf Seite 28.
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Rohrduckkennzahlen

NPT/BSPT Edelstahl
LeitungsgroRe AuBengewinde Innengewinde
Gerade Form Gerade Form

1/16 10.000 9.500 7.500 7.000
1/8 9.100 9.100 6.400 5.500
1/4 7.500 7.500 6.600 5.600
3/8 7.200 7.200 5.300 5.000
1/2 6.600 5.800 5.200 4.500
3/4 6.400 6.400 4.300 3.500
1 4.600 4.600 4.500 3.900
1-1/4 3.500 3.500 3.500 3.100
1-1/2 2.900 2.900 3.200 2.500
2 2.600 2.600 2.700 2.300
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Tabelle 3 Druckkennzahlen (PSIG) fiir zéllige Rohre GréRe Tungum (nahtlos) fur A-LOK ® und CPI™ Anschlisse

Tabelle 3 Tungum Zollig

Rohr- Wandstarke, mm
groike
A.D.
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Tabelle 4 Druckkennzahlen (bar) fiir metrische Rohre GréRe Tungum (nahtlos) fir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 4 Tungum Metrisch

Rohr- Wandstérke, mm
groie

A.D. 0,8 1 1.2 15 2 2,5 2,8 3
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Tabelle 5

Druckkennzahlen (PSIG) fir zéllige Rohre GréRe 6Mo (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 5 6Mo Zollig
Rohr- Wandstarke, mm
groie
AD. 0,02 0,028 0,035 | 0,049 0,065 0,083 0,095
1/16
7100
5800 8000
1/2 3200 4600 6200
5/8 3600 4900
3/4 3000 4000 5200
718 2500 3400 4400
1 2900 3800 4400

31



Tabelle 6 Druckkennzahlen (bar) fiir metrische Rohre GréRe 6Mo (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 6 6Mo Metrisch
Rohr- Wandstérke, mm

groe

A.D. 0,8 1 12 i85 18 2 2,2 2,5

16 230 | 300 | 360

18 210 | 260 | 320 | 360

20 180 | 230 | 290 | 320

22 210 | 260 | 290 | 320

25 220 | 250 | 280 | 320

32



Tabelle 7

Druckkennzahlen (PSIG) fiir zéllige Rohre aus Legierung 400 (nahtlos) fir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 7 Legierung 400 Zollig
Rohr- Wandstarke, mm

groRe

AD. 0,028 0,049 0,065 | 0,083 | 0,095 0,109 0,12
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Tabelle 8 Druckkennzahlen (PSIG) fir metrische Rohre aus Legierung 400 (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™Anschliisse

Tabelle 8 Legierung 400 Metrisch
Rohr- | Wandstarke, mm

groe

AD. 0,8 1,2 15 2 2,5 2,8 8




Tabelle 9 Druckkennzahlen (PSIG) fiir zéllige Rohre aus Legierung 625 fiir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 9 Legierung 625
Rohr- Wandstarke, mm

groie

AD. 0,035 | 0,049 0,065
1/4

3/8 6.400 8.700
1/2 5.000 6.800
3/4 4.400

Tabelle 10  Druckkennzahlen (bar) fir metrische Rohre aus Legierung 625 PSI (bar) fur A-LOK ® und CPI™Anschliisse

Tabelle 10 Legierung 625 Metrisch
Rohr- Wandstarke, mm

groRe

A.D. 1,2 1,5 1,8

6

10 400 510 630

12 330 420
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Tabelle 11 Druckkennzahlen (PSIG) fiir zéllige Rohre aus Legierung 825 fir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 11 Legierung 825 Zollig
Rohr- Wandstarke, mm

groRe

AD. 0,035 | 0,049 0,083

2.700 | 4.300

Tabelle 12 Druckkennzahlen (bar) fiir metrische Rohre aus Legierung 825 fiir A-LOK © und CPI™ Anschliisse
Tabelle 12 Legierung 825 Metrisch
Rohr- | Wandstarke, mm
groRke

AD. 0.8
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Tabelle 13 Druckkennzahlen (PSIG) fiir zéllige Rohre aus Legierung C276 (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 13 Legierung C276 Zollig
Rohr- Wandstarke, mm
grole

AD. 0,028 | 0,035 | 0,049 0,065

1/4

3/8 6.500 8.900
12 3.500 | 5.100 6.900
5/8 2.800

Tabelle 14 Druckkennzahlen (bar) fiir metrische Rohre aus Legierung C276 (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™Anschliisse

Tabelle 14 Legierung C276 Metrisch

Rohr- Wandstérke, mm

groie

AD. 0,8 1,2 15
410 520

12 270 330 430

15 230




Tabelle 15 Druckkennzahlen (PSIG) firr zéllige Titan-Rohre Giite 2 (nahtlos) fiir A-LOK_® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 15 Titan Gute 2 Zollig
Rohr- Wandstarke, mm
groe

0,028 | 0,035 0,065

AD.

Tabelle 16 Druckkennzahlen (bar) fiir metrische Titan-Rohre Giite 2 (nahtlos) fiir A-LOK ® und CPI™ Anschliisse

Tabelle 16 Titan Gute 2 Metrisch
Rohr- Wandstarke, mm

groRe
A.D.

0,8 15
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Tabelle 17 Druckkennzahlen fiir metrisches Edelstahlrohr PSI (bar) mit PHastite ® Anschlissen

Wandstérke in Millimetern

PHastite max

Rohr ADProduktauslegung  0,8** 1,0 1,2 15 1, 20 22 25 2,8 3,0 3,5 4,0 4,5
mm PSI (Bar)*

6 20.000 (1.379) 4.800 (331) 6.200 (427) 7.60p (524) 9.400 (676) 1.190 (820) |13.300 (917

B 17.000 (1.172 4500 (310) 5.500[(379) 7.200 (497) 8.800 (607) 9.900 (683) [10.900 (75d)

10 15500 (1.069) 3.600 (248) 4.300|297) 5.600 (386) 6.500 (476) 7.700 (531) | 8.600 (593] 9.900 (683)

12 15.000 (1.034) 2.900 (200) 3.600248) 4.600 (317) 5.500 (386) §.300 (434) | 7.000 (483] 8.100 (5%8) 9.200 (534) 9.90( (683)

14 12.500 (8.620) 2.650 (183) 3.250[224) 4.140(283) 5.050 (348) 5.650 (390) | 6.300 (434] 7.300 (503) 8.250 (569) 8.90( (614)

16 10.000 (689) 2.300 (159) 2.800[193) 3.55D (245) 4.350 (300) 4.900 (338) |5.400 (372] 6.250 (431) 7.150 (493) 7.700((531) 9.1%0 (631)

18 10.000 (689) 3.150 (417) 3.850(265) 4.300 (296) 4.750 (328) 5.500 (379) | 6.250 (431) 6.750 (445) 8.050 (b55)

20 10.000 (689) 2.800 (193) 3.400[234) 3.800 (262) 4.250(293) 4.900 (338) | 5.550 (383) 6.000 (414) 7.150 (193) 8.300 (572)
22 8.750 (603) 2,550 (76) 3.100{(214) 3.45D (238) 3.450 (265) 4.400 (303) | 5.000 (345] 5.400 (372) 6.400 (#41) 7.450 (514)
25 8.750 (603) 2200 (52) 2.700{(186) 3.00p (207) 3.350 (231) 3.800 (262) | 4.350 (300] 4.700 (324) 5.550 (883) 6.450 (445) 7.400

Tabelle 18 Druckkennzahlen fiir zolliges Edelstahlrohr PSI (bar) mit PHastite ® Anschliissen *Druckkennzahlen iberprift

durch Tests basierend auf

Wandstérke in Millimetern Sicherheitsfaktor 4:1 mit ASTM
PHastite max. A269 - 316 Rohr bei typischer
Rohr AlProduktauslegung 0,0354* 0,049 0,065 0,083 0,95 0,109 ,120 0,125 0,156 igativer Zugfestigkeit von
mm PSI (Bar)* 600 Mpa und einer Harte zwi-
schen Rb 80 und Rb 90.
14" | 20.000(1.379] 5.100(352) 7.500 [517) 10.3d0 (710) 1300 (917)

o **Rohre mit 0,035" und 0,8 mm
3/8" | 15.000(1.069) 3.300(428) 4.800(33L) 6.60D (455) 8.600 (593) 1D.000 (689) Wandstarke sind atfarund dor
12" | 15500 (1.034) 2.600 (179) 3.700[255) 5.10p (352) 6.400 (462) 1.800 (538) | 9.100 (627) 10.100 (696) 10.500 (696) Rohrermidung et stark
5/8" | 12500 (8.620) 3.000 (407) 4.000[276) 5.20p (359) 6.100 (421) 1.100 (490) |7.900 (545) 7.900 (54F) vibrierende Anwendungen
3/4" | 10.000 (689) 2.400 (1p6) 3.300 (228) 4.30 (297) 5.000 (345) 5.800 (400) |6.450 (445)] 6.450 (445) 8.650 (596)geeignet, insbesondere wenn
I8’ 8.750 (603) 2.100 (145) 2.800 (193) 3.60) (248) 4.200 (290) 4,900 (338) |5.400 (372)| 5400 (37) 7.300 (503 Pulsierender Druck vorliegt.

1" 8.750 (603) 2.400 (166) 3.200 (221) 3.700 (255) 4.200 (290) 4]700 (324) [4.700 (324)] 6.250 (431) 77500534
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MPI™ Fittings fur Mitteldruckanwendungen

In den Tabellen 1, 2 und 3 sind die Tabelle 1 316 Edelstahl (nahtlos/nicht gegliiht - 1/8 Harte)

maximal empfohlenen Betriebsdriicke Rohr N N Botrichs VP

odli 5 - enn- enn- -
der gntgrschledhcherj Rohrgro{&en groRe  AD. D. druck Rohr Teile-Nr.
abhangig vom Material aufgeftihrt. mm mm

Fur akzeptable Rohrdurchmesser und

i L - 1/4 0,250 0,125 15.000 4-240 MPITUBE-SS-15K

\Iivang?tar}‘e” ist E'” RS‘"”?( angegebe”' 3/8 0375 0,216 15.000 6-240 MPITUBE-SS-15K

ombinationen ohne Druckangabe 9/16 0,562 0,344 15.000 9-240 MPITUBE-SS-15K
werden flr die Verwendung mit MPI™ 3/4 0,750 0,469 15.000 12-240 MPITUBE-SS-15K
Fittings nicht empfohlen. 1 1,000 0,656 12.500 16-240 MPITUBE-SS-15K
MPI™ Rohr
MPI™ Rohre sind mit "MPI" gekenn- HINWEIS: Die Betriebsdriicke wurden mit einer zulassigen Belastung von 35.000 psi
zeichnet. Sie bieten in Verbindung fiir 316 Edelstahlrohre mit 1/8 Harte und einer minimalen Zugfestigkeit von 105.000 psi
mit MPI™ Fittings eine optimale berechnet.
Leistung. MPI™ Rohre besitzen den HINWEIS: Die GroRen 3/4” und 1" erfordern ein hydraulisches Vor xieren, wenn sie mit
NennauRendurch-messer +.003", naht- MPI™ Fittings eingesetzt werden.
loser Edelstahl 316, kaltgezogen - 1/8 *Drucktabellen fur andere Materialien sind beim Hersteller erhéltlich.

Harte (nicht gegluht). Die Zugfestigkeit
ist zirka 40 % hoher als bei geglihten
Rohren.
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Konus- und Gewinderohre

Konus- und Gewinderohre (Cone

& Thread, C&T) sind als nahtlose
316 Edelstahlrohre mit 1/8 Harte
erhaltlich und fur den Einsatz

mit vorhandenen C&T Fittings
vorgesehen. C&T Rohre besitzen
einen um bis zu .010” unterdimen-
sionierten AuBendurchmesser,

um die Konusformung und das
Gewindeschneiden fiir den Einsatz
mit C&T Fittings zu erleichtern.
MPI™ Fittings sind sehr gut fur C&T
Rohre geeignet, wie rechts angege-
ben, jedoch ist ein hydraulisches
Vor xieren erforderlich, um eine opti-
male Leistung zu erreichen.

Tabelle 2316 Edelstahl (unterdimensionierter AD, nahtlos (nicht gegluht - 1/8 Harte)

Rohr- Max. Nenn- Betriebs- Rohr- Max. Nenn- Betriebs-
grolRe A.D. 1.D. druck groRe A.D. 1.D. druck
mm mm mm (psi) mm mm mm (psi)

1/4 0,250 0,109 12.500 9/16 0,562 0,359 10.000
3/8 0,375 0,203 12.500 3/4 0,750 0,516 10.000
9/16 0,562 0,312 12.500 1 1,000 0,688 10.000

Dickwandige Rohre, Instrumentation Grade

Tabelle 3 316 Edelstahl (nahtlos/gegliht)
RohrA.D. 0065 0,083 0095 0,109 0,120 0,134 0,156 0,188 0,220
Grole

mm

1/4 10.300 13.300

3/8 6.600 8.600 10.000 11.700

12 6.700 7.800 9.100 10.000 11.400

3/4 5.800 6.400 7.300 8.600 10.600

1 4.700 5.300 6.200  7.700 9.200

HINWEIS: Die Arbeitsdriicke wurden fiir gegliihte 316 Edelstahlrohre mit einer Toleranz
des Nenn-Auf3endurchmessers von + 0,005” mit 20.000 psi berechnet.
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Tabelle 4 Leistungsfaktoren fir erhdhte Temperaturen

Tabelle 4 Leistungsfaktoren fir erhohte Temperaturen
Systemtemperatur N
Die Betriebstemperatur ist ein weiterer Faktor zur Temperatur Rohrmaterial
des richtigen Rohrmaterials. Wahrend Rohre aus Legierung 400 . . . o .
beispielsweise fiir Medien mit AuRerst geringer Temperatur geeignet F © Edelstahl | 6Mo | Legie- Legie- Legie- Legie- Titan
sind, sind Rohre aus Materialien wie Edelstahl fiir Medien mit héherer *
Temperatur geeignet. Sonderlegierungen wie die Legierung C276 werden| 316/316L rung rung rung rung Gr. 2
fir extrem hohe Temperaturen empfohlen. 400 625 825 C276
In Tabelle 4 sind die Herabstufungsfaktoren aufgelistet, die fur die in
den Tabellen 1-16 fiir erhdhte Temperaturbedingungen geltenden 100 38 1 1 1 1 1 1 1
Betriebsdriicke angewendet werden sollten. Suchen Sie einfach in
Tabelle 17 den richtigen Faktor heraus und multiplizieren Sie diesen mit | 200 93 1 1 0,88 0,93 0,92 0,91 0,87
dem entsprechenden Wert aus den Tabellen 1-16 fiir den
bei ethoften Temperaturen. 300 | 149 1 095 | 0,81 0,88 0,87 084 | 072
BEISPIEL: 400 | 204 0,97 09 | 079 0,85 0,83 0,78 0,62
Rohr Typ 316, Edelstahl, nahtlos, 1/2 mm x 0,049 mm
bei 100 F 500 | 260 09 087 | 079 | 082 | 079 | 073 | 053
t Der zulassige Betriebsdruck bei Zimmertemperatur (bis 100 F)|
betragt 2.800 psi (siehe Tabelle 1) 600 315 0,85 0,86 0,79 0,79 0,76 0,69 0,45
t Der Faktor fiir erhohte Temperatur betragt fur 316 Edelstahl
0,77 bei 1.000 F (siehe Tabelle 17) 700 | 371 0,82 0,84 0,78 0,77 0,74 0,65 -
t Der zulassige fiir 316 mit % mm
X 0,049 mm Wandstarke bei 1.000 F betragt: _ .
2,800 psi x 0,77 = 2156 pel 800 | 426 0,8 0,76 0,75 0,73 0,63
900 | 482 | 0,78 ~ | 043 | 074 - 0,61 -
1.000 | 537 0,77 -- - 0,73 -- 0,6 --
1.100 | 593 0,62 - - 0,73 - - -
1.200 | 649 0,37 -- - 0,72 -- - --
* Doppelt zerti zierte Giiteklassen wie 316/316L erfiillen die minimalen und beider L
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Vergleich von
Rohren mit und
ohne Gewinde

Standard-Fluidsysteme fur ein-

fache Haushaltsanwendungen

oder héhere Anforderungen in der
Industrie wurden viele Jahre lang

mit Gewinderohren aus unter-
schiedlichen Materialien hergestellt
und mit den unterschiedlichsten
Formen von Standard-Rohr ttings,
Verbindungsstiicken und Nippeln
ausgefihrt. Bei solchen Systemen
traten unter hohen Driicken héau g
Leckagen auf, sie waren unpraktisch,
wenig ef zient, und ihre Herstellung
und Wartung war kostspielig. Aus
diesem Grund wurden Rohre mit
Gewinde weitgehend durch gewinde-
lose Rohre ersetzt, da diese Systeme
viele Vorteile bieten.

Rohre ohne Gewinde bieten einfach-
ere Systeme mit freiem Durch uss.

Altes Verfahren - jede Verbindung
benétigt ein Gewinde - zahlreiche
Fittings erforderlich - System nicht
exibel, schwierig zu installieren,
Wartung der Verbindungen schwierig,
Rohrinnenseite nicht glatt - Taschen
behindern den Durch uss.

Modernes Verfahren - biegbare Rohre
bendtigen weniger Fittings - kein
Gewindeschneiden erforderlich -
leichtes und kompaktes System - ein-
fache Montage und Wartung - keine
Taschenbildung oder Hindernisse und
somit freier Fluss.
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Die wichtigsten Vorteile von
Rohren mit und ohne Gewinde

#JFHFRVBMJUAU
besitzen stabile aber diinnere
Wande. Sie sind leicht zu biegen,
die Herstellung ist einfach.

2. GroRere Festigkeit - Rohre ohne
Gewinde sind starker. Keine
geschwéchten Bereiche durch
Reduzierung der Wandstérke beim
Gewindeschneiden.

AWM
Abb. 1 (
Rohr mit Gewinde
A
Abb. 2 (

Rohr ohne Gewinde

Abb. 2
Ohne Gewinde benétigt das Rohr
keine zusétzliche Wandstérke

3. Weniger Turbulenzen - Glatte
Bdgen bieten einen besseren

3PISF N JQ}JI’QE{;@;?‘IEq:einen geringeren

Dru

4. Wirtschaftlichkeit in Bezug auf
Platz und Gewicht — Durch die bes-
sere Qualitat von Bogen und einen
kleineren Auf3endurchmesser sparen
Rohre ohne Gewinde Platz und erlau-
ben des Arbeiten in engen Bereichen.
Die Rohr ttings sind kleiner und auch
leichter.

5. Flexibilitat — Rohre ohne Gewinde
sind weniger starr und neigen weniger
zum Ubertragen von Vibrationen von
einer Verbindung zur nachsten.

6. Weniger Fittings — Rohrbdgen
ersetzen Winkelstiicke. Weniger
Fittings bedeuten weniger
Verbindungen und weniger
Leckagewege.

7. Dichtere Verbindungen -
Hochwertige Rohr ttings bieten bei

ordnungsgemafer Installation eine
bessere Systemdichtigkeit.

8. Besseres Erscheinungsbild  —
Rohre ohne Gewinde erlauben glattere
Konturen mit weniger Fittings und ver -
leihen dem Rohrsystem eine professio-
nelle Erscheinung.

9. Saubere Verarbeitung — Keine
Dichtmittel an den Rohrverbindungen.
Kein Gewindeschneiden, mini-
male Gefahr von Abschurfungen,
Metallspanen und Fremdkorpern
im System.

10. Vereinfachte Montage

und Demontage - Jede
Rohrverbindung dient als eine Einheit.
Rohrverbindungen lassen sich mit
einem Schlussel leicht trennen und
wieder verbinden.

11. Weniger Wartung — Die Vorteile
von Rohren und Robhr ttings addieren
sich zu verlasslichen, stérungsfreien
Installationen.
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Allgemeine Ursachen
fur nicht ordnungs-
gemalf ausgefuhrte
Bogen

Abbildung A zeigt einen idealen Bogen.
Bogen mit einer kleinen oder keiner

Ab achung werden mit den richtigen
Werkzeugen und Arbeitsverfahren
hergestellt. Dabei ist die gegenseiti-

ge Beziehung zwischen Biegeradius,
Materialwandstérke und Harte des Rohrs
zu berticksichtigen.

In Abbildung B ist ein abge achter Bogen
dargestellt. Dieser Fehler wurde durch den
Versuch verursacht, das Rohr in einem

zu engen Radius zu biegen, oder durch
den Versuch, ein Rohr mit kleinerem
Durchmesser in einem Block mit groRerem
Radius zu biegen.

Abbildung C zeigt einen geknickten
und abge achten Bogen. Dieser Fehler
wurde verursacht, weil das Rohr im

Biegewerkzeug verrutscht ist oder weil ein
nicht gegliihtes Rohr verwendet wurde.
Rohre miissen mit dem Spannblock fest
eingespannt werden, um ein Rutschen
wahrend des Biegens zu vermeiden.

Abbildung D zeigt einen faltigen Bogen.
Dieser Fehler tritt manchmal beim Biegen
dinnwandiger Rohre auf.

Rohrbriiche treten manchmal auf, wenn
der Dorn sich zu weit vorne im Rohr

be ndet oder wenn der Radius bei harten
Rohren zu Klein ist.

Verlegung von Bogen

Die Verlegung von Leitungen ist
wabhrscheinlich die schwierigste und
dennoch wichtigste Uberlegung

zur Systemausfiihrung. Eine ord-
nungsgemaéfie Verlegung umfasst

das Verbinden einer Leitung an einem
Punkt mit einem anderen Punkt, wobei
der logischste Weg gewahlt wird. Fur
den logischsten Weg gilt Folgendes:
Vermeiden UbermaRiger Belastungen

an den Verbindungen -  Eine belastete
Verbindung wird irgendwann undicht.

A. Gut aus- B. Abge achter

gefuhrter Bogen i Korrekte

Bogen g Verlegung
Falsche

C. Geknickter D. Gefal Verlegung

Bogen Bogen
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Korrekte
Verlegung

Falsche
Verlegung

Korrekte

Verlegung

Falsche
Verlegung

|
| Korrekte
Verlegung

Falsche
Verlegung

Sehen Sie Dehn- und
Kontraktionsbereiche vor  —
Verwenden Sie in langen Leitungen
ein U-Stick, um die Expansion und
Kontraktion auszugleichen.

Halteklammer fiir U-Stiick
5
! \ ' !

w
o

U-Stiick erlaubt Expansion
und Kontraktion

Beachten Sie Bewegungen unter
Last — Selbst anscheinend starre
Systeme bewegen sich unter Last.

i
P Te—

Rohrbiegung erlaubt Bewegung unter Last
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Umgehen von Hindernissen mit
mdoglichst wenigen 90°-Winkeln  —
Der Druckabfall durch einen
90°-Winkel ist grolRer als bei zwei
45°-Winkeln.

i

Richtig

Falsch

Verlegen Sie Rohrleitungen entfernt
von Komponenten, die regelmagige
Wartung erfordern

e
ﬁ @ Richtig
bl

e
P
/L@.’/ Falsch
o -

1§

Achten Sie auf eine ordentliche
Verlegung, um die Fehlersuche,
Wartung und Reparatur zu erleichtern

Richtig

Falsch




Ordnungsgemalle
Rohrvorbereitung

Die Vorbereitung der Rohrenden ist
erforderlich, um leckagefreie Systeme zu
gewaéhrleisten. Dabei sind die folgenden
wichtigen Punkte zu beriicksichtigen:

r )BOEIBCVOH EFS 3PISF

rSchneiden des Rohrendes mit einem
Rohrschneider oder einer Bugelsége

r &OUHSBUFO EFT 3PISFOEFT
r 3FJOJHFO EFT 3PISFOEFT

Handhabung der Rohre

Nach dem Auswéhlen und Bestellen
des richtigen Rohrmaterials ist die
sorgféltige Handhabung wichtig.

Von der Annahme bis zum
Installationsort ist besondere
Aufmerksamkeit erforderlich, um ein
Verkratzen oder eine Gratbildung auf
der AuBenseite der Rohre zu vermek
den. Dies ist insbesondere bei Rohren

wichtig, die fur Gassysteme verwendet
werden. Gase mit geringer Dichte, wie
Helium und Argon, kénnen mit bescha -
digten Rohren nicht abgedichtet werden.

Ziehen Sie Rohre nicht tiber

Ober &chen, wie Lkw-Bdden,

Regale, Lagergestelle oder Boden

von Werkstatten, Fabriken oder
Installationsorten. Dies gilt fir Rohre
aus allen Materialien. Neben Verkratzen
kann eine unsachgeméafe Handhabung
zu Verformungen des runden
Durchmessers fithren. Unrunde Rohre
passen nicht in den 1.D. der Klemmringe
oder in die Gehausebohrung, was zu
Leckagen fihrt.

Schneiden des Rohrendes

Um eine gute Verbindung zu gewahr-
leisten, muss das Rohr rechtwinklig
abgeschnitten werden. Dies kann

mit einem Rohrschneider oder einer
Bligelsage erfolgen.

| Tuee | TUBE
|
1

S
%JF WFSHSO“FSUFO 3PISRVFSTDIC
gen die Unterschiede zwischen Rohren,

die mit einem Rohrschneider (a) und

einer Blgelsage (b) geschnitten wurden.

Rohrschneider

Rohrschneider werden meist fiir
weichere Rohrmaterialien wie Kupfer,
Aluminium
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oder sogar "weiche" Stahlrohre
verwendet. Beachten Sie bei der
Verwendung eines Rohrschneiders
fur Edelstahlrohre, dass ein spezielles
Schneidrad fir Edelstahlrohre verwen-
det werden sollte. Die Verwendung
stumpfer oder nicht geeigneter
Schneidréder kann das Edelstahlrohr
in der N&he der Schnitt &che harten.
Dies wiederum kann die Dichtleistung
von Fittings beeintrachtigen.

Schneiden mit einer Bugelsage

Y

"N

Bei der Verwendung einer Bugelsage
zum Abléngen von Rohren ist es
wichtig, eine Flihrung einzusetzen,

um rechtwinklige Schnitte zu gewéhr-
leisten. Wir empfehlen unser Tru-Kut
Schraubstockmodell 710439 (siehe
Abbildung links). Daruiber hinaus
empfehlen wir das Bligelsageblatt
mit 32 Z&hnen pro mm, um die
Gratbildung zu minimieren.

Entgraten des Rohrendes

Die vom Rohrschneider oder der
Bligelsége verursachten Grate mis-
sen vor der Montage entfernt werden,
damit diese das System nicht
beschéadigen. Grate am AuRenumfang
kénnen dazu fiihren, dass Rohre

in einem Fittingkdrper nicht richtig
sitzen. Grate am inneren Umfang
kénnen den Durch uss einschréanken
oder abbrechen und so feine

Filterelemente beschéadigen.

Hinweis: Der AuRenumfang von Rohren
darf nicht zu stark entgratet werden.

Sie kénnen das Rohr mit einer Feile
entgraten oder den IN-EX Entgrater
Modell 226 von Parker verwenden.
Dieses Werkzeug eignet sich zum
Entgraten von Rohren der GréRen
1/8" bis 1 5/8” (3 mm-41 mm) auf der
Innen- und Auf3enseite.

Reinigen des Rohrendes

Nach dem Entgraten des Rohrs ist

es wichtig, die Grate aus dem Rohr

zu entfernen. Hierfur gibt es folgende

Mdglichkeiten:

1. Spulen mit einem Losungsmittel
oder Druckluft mit geringem Druck.

2. Wischen mit einem usenfreien Tuch.

Durch das Reinigen soll das

Eindringen kleiner Grate in das

System verhindert werden, um

Beschéadigungen zu vermeiden.
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

PAR-LOK Schlissel

E/e':x Artikelnummer :/?:X Artikelnummer :ﬁ:x Artikelnummer

mm mm mm

3/8 860062-6 11/8 860062-17 10 860063-10 par-Lok Schiisselsatz

7116 860062-7 11/4 860062-18 11 860063-11 Der platzsparende Ratschenschlissel

12 860062-8 1358 860062-19 12 860063-12 beschleunigt die Installation von Fittings,

9/16 860062-9 1172 860062-20 13 860063-13 wenn der Raum begrenzt ist. Die robusten

5/8 860062-10 15/8 860062-21 14 860063-14 Spannbacken kannen tber den Rohren

11/16 860062-11 17/8 860062-22 16 860063-16 gedffnet und auf den Fittings gesperrt

3/4 860062-12 2 860062-23 17 860023-17 werden, um diese mit einer 1/8 Drehung

13/16 860062-13 214 860062-24 19 860063-19 zu spannen. Der groR achige Kontakt an

7/8 860062-14 21 860063-21 sechs Stellen verhindert die Verformung

15/16 860062-15 22 860063-22 von Fittings, was bei rutschenden

1 860062-16 Schliisseln hau g auftritt. Ideal fiir
Robhrleitungsinstallationen, bei denen

Kompl. Kit Kompl. Kit Kompl. Kit ein enger Verlauf zahlreiche Fittings

mitallen 11 860062-KIT mitalleng ~ 860062-KIT2 mitallen 10~ 860063-KIT sowie Neuverlegungen erfordert.

Schliisseln Schlisseln Schlisseln Um 360 Grad drehbare Ratschenschliissel

sind einzeln oder
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in drei unterschiedlichen Kit-
Kombinationen erhéltlich. Par-lok
Spannbacken bestehen aus gesenkge-
schmiedetem Hartstahl mit schwarzer
Ober &che. Par-lok Griffe bestehen
aus schwerem, warmebehandeltem
Stahlmaterial mit einem schwarzen
Korrosionsschutz. Die Edelstahlniete
aus Vollmaterial und die angelassenen
Spannbackenfedern verleihen jedem
Schliissel maximale Stabilitat.

Handrohrbieger

Zollig

Rohr Biegeradius

AD.  Artikelnummer mm Gewicht
mm kg

1/4 PTB-4T 9/16 0,54

3/8 PTB-6T 15/16 1,68

12 PTB-8T 112 3,45

Metrisch
Rohr
A.D. Artikelnummer Biegeradius
mm mm
6 PTB-6M 14,3
8 PTB-8M 23,8
10 PTB-10M 238
12 PTB-12M 38,1
=
L
=
(% =

Verwindungssteifes und einfach
einsetzbares Handwerkzeug fir

schnelles und genaues Biegen ohne
Knicke oder sichtbares Ab achen.

Diese Biegewerkzeuge kdnnen
praktischerweise auch in einem
Schraubstock verwendet werden

und bieten so noch mehr Komfort.

Rohrbiegewerkzeuge - Satze

Beschreibung Artikelnummer

412-EXACTOL
1/47-3/4" A.D.

(6 mm-20 mm)
420-EXACTOL
1/4"-1,1/4" AD.
(6 mm-32 mm)
424-EXACTOL
1/4"-1,1/2" A.D.
(6 mm-38 mm)

A
L

o
Erfordert weniger Kraft als &hnliche
Rohrbieger.

Rohrbiegesétze fiir

die Verwendung im
Schraubstock oder
Werkbankmontage fiir
eine grolRe Auswahl von
metrischen und zélligen
RohrgroRen.

Zum Biegen von metrischen

und z6lligen Rohren aus Kupfer,
Aluminium, beschichteten Rohren und
Edelstahlrohren. Biegt bis zu 180°.
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Rohrschneider

Beschreibung Artikelnummer

Rohrschneider PT-C
Ersatzschneidrader PT-Cs
Rohrschneider fiir

exotische Materialien PT - CE
Ersatzschneidrader PT - CES

"Q_EE{’F](

Einstellbare Rohrschneider, die eine
saubere Schnittkante ohne Grat

auf der AuBenseite und nur einen
minimalen Grat auf der Innenseite
produzieren.

Die Konstruktion dieser
Rohrschneider ermdglicht nicht nur
die genaue Positionierung der Rohre
auf den Rollen, sondern sie gewahr-

leistet auch die schnelle und einfache

Positionierung des Schneidrades.

Der Rohrschneider 218B ist fur Rohre
aus Kupfer, Aluminium, Stahl und
Edelstahl von 1/8” bis 1,1/8" A.D.

(3 mm bis 27 mm A.D.) geeignet. Der
635B wurde fiir hartere, exotische
Rohrmaterialien von 1/4” bis 1,3/8”
A.D. (6 mm bis 35 mm) entwickelt.

TRU-KUT Spannvorrichtung

Beschreibung Artikelnummer

TRU-KUT (fiir 3/16 bis)
2" AD. (5-50 mm) PT-V

ki

Eine robuste Biigelsagenfiihrung

zur Aufnahme von Rohren und
Schléauchen in den GroRen 3/16” bis
2" A.D. (5 mm bis 50 mm A.D.). Diese
Vorrichtung gewéhrleistet rechtwink-
lige Schnitte, saubere Enden und
minimales Verbiegen.

Die Fihrung kann in einen
Schraubstock eingesetzt oder fest mit
einer Werkbank verschraubt werden.

Das Rohr wird in Position gespannt
und an der Fuhrung geschnitten, die
immer fiir einen sauberen, rechtwink-
ligen Schnitt sorgt.
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IN-EX Rohrentgrater

Beschreibung Artikelnummer
IN-EX Entgrater PT-D
Ersatzklinge PT -DS

Zum Entgraten der Innen- und
AuBenseite von Rohren mit 1/8” bis
1,5/8" A.D. (3 mm bis 41 mm A.D.).
Das Werkzeug besitzt zwei spezielle
Schneidklingen, die so angeord-

net sind, dass vier Schneidkanten
zum Entgraten auf der Innen- und
Auf3enseite zur Verfiigung stehen.

Das Rohr wird mit der einen Seite
in das Werkzeug eingesetzt, um die
Innenseite zu entgraten. Die andere
Seite wird auBBen entgratet.

Durch Drehen in eine beliebige
Richtung zentriert sich das Werkzeug
selbst auf dem Rohr.
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Visueller Index
A-LOK®/CPI™

Rohr zu Rohr mit AuBengewinde

FBZ, MSCN, MSCK, MSCR
Einschraubverschraubung auf
AuBengewinde — Seiten 69-72

FH2BZ, MBCN Schottanschluss,
AuBengewinde — Seite 73

FH4BZ, MTCN Thermoelement-
verschraubung auf Auf3engewinde —
Seite 73

CBZ, MSELN, MSELK
Winkeleinschraubverschraubung auf
AufRengewinde — Seiten 74-75

Winkelverschraubung auf NPT
AuBengewinde — Seite 76

NPT AuBengewinde — Seite 77

SBZ, MBTN
T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde — Seite 77

Aufschraubverschraubungen auf
Innengewinde

GBZ, FSCN, FSCK Gerade
Aufschraubverschraubung auf
Innengewinde — Seiten 78-79
) )

GH2BZ, FBCN Gerade
Schottaufschraubung auf
Innengewinde — Seite 80
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GBZ, FSC GC
Manometerverschraubung — Seite 80

DBZ, FELN Winkelverschraubung auf
Innengewinde — Seite 81

MBZ, FRTN T-Aufschraubverbindung
auf Innengewinde — Seite 82

OBZ, FBTN
T-Aufschraubverschraubung auf
Innengewinde — Seite 82

Gerade Verschraubung

HBZ, SC, SCM Gerade
Verschraubung— Seite 83

HBZ, CU Konversionsverschraubung —
Seite 84

HBZ, RU, RUM Gerade
Reduzierverschraubung — Seite 84

WBZ, BC, BCM Gerade
Schottverschraubung — Seite 85

DEBTA, DELTA Dielektrischer
Verbindungs-adapter, Dielektrische
Baugruppe — Seiten 85-86
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EBZ, EE, EEM, ELZ
Winkelverschraubung — Seiten 86, 87

JBZ, ET, ETM T-Verschraubung —
Seite 87

JBZ, JLZ T-Reduzierverschraubung —
Seite 88

KBZ, ECR, ECRM
Kreuzverschraubung — Seite 89

Verbindungsadapter

TRBZ, TUR, TUCM, TURM
Reduzierverschraubung —
Seiten 89-91

T2H2B2, TUBC
Reduzierschottverschraubung —
Seite 91

—

ZPC, PC, PCM
Rohrstiick — Seite 91

L

T2HF, MAN, MAR, MAK Rohrstutzen

auf AulRengewinde — Seiten 92-94

Bl

T2HOA, TUHA Rohrstutzen auf

zylindrisches SAE AuBengewinde —

Seite 95
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==

T2HG, FAN, FAK, FAR
Aufschraubadapter — Seiten 95-97

i, =

P2T2, P2TU Push-Lok® auf
Rohrstutzen — Seite 97

i ot

P2HF Push-Lok® auf AuRengewinde —
Seite 98

P2BZ6, P2LZ6 Push-Lok® auf CPI™/
A-LOK® — Seite 98

e

ZPB2, ZPC2 Push-Lok® auf A-lok
Verschraubung — Seite 98

=N

LJIFBZ, LJF A-lok Flanschadapter —
Seite 99

ZH2BZ, ZH2LX DP Transmitter-
Kalibrierverschraubung — Seite 99

37° Adapter (AN) zu CPI™/A-LOK®

X6HBZ6, X6TU 37° Adapter (AN)
zu CPI™/A-LOK® — Seite 100

XHBZ XASC 37° Gerade
AN-Verschraubung zu CPI™/A-LOK®
— Seite 100

XH2BZ, XABC 37° Gerade
AN-Schottverschraubung
zu CPI™/A-LOK® — Seite 100
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Rohr-/O-Ring-Dichtung

ZHBA, M1SC Gerade
Einschraubverschraubung auf zylindri-
sches SAE AuRengewinde — Seite 101

C5BZ, M5SEL Winkeleinschraubver-
schraubung auf zylindrisches
SAE AuBengewinde — Seite 101

CBZ (R), MSEL (R) Winkeleinschrau-
bverschraubung auf zylindrisches
1SO AuRengewinde (BSPP) — Seite 102

R5BZ, M5RT T-Einschraubver-
schraubung auf zylindrisches
SAE AuRengewinde — Seite 102

RBZ (R), MRT (R) T-Einschraubver-
schraubung auf zylindrisches
ISO AuRengewinde (BSPP) — Seite 102

S5BZ, M5BT T-Einschraubverschrau-
bung auf zylindrisches
SAE AuRRengewinde — Seite 103

SBZ (R), MBT (R)
T-Einschraubverschraubung auf zylindri-
sches ISO AuRengewinde (BSPP) —
Seite 103

-

ZH3BA, ZH3LA Gerade verlangerte
Einschraubverschraubung auf
SAE AuRengewinde — Seite 103

V5BZ, M5VEL 45° 45° positionierbare
Winkeleinschraubverschraubung auf
SAE AuRRengewinde — Seite 104
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ZHBAS5, M2SC Gerade Einschraubver-
schraubung auf zylindrisches AuBengewinde
mit O-Ring-Abdichtung — Seite 104

ZHBF5, M3SC - Gerade Einschraubversch-
raubung auf zylindrisches Auf3engewinde
mit O-Ring Abdichtung — Seite 104

T2HOAS, M2TU Rohrstutzen auf zylin-
drisches AufRengewinde mit O-Ring-
Dichtung — Seite 105

T2HOF5, M3TU Gerade Einschraubver-
schraubung auf NPT AuBengewinde mit
0O-Ring-Abdichtung — Seite 105

i

FHOA NPT/SAE Gewindeadapter mit
0O-Ring-Abdichtung — Seite 106

AH2BZ, AH2LZ Gerade
Schotteinverschraubung auf zylind-
risches AufRengewinde mit O-Ring-
Abdichtung — Seite 106

AnschweiBverschraubungen

ZEBW, ZELW WinkelanschweiBverschr-

aubung mit MuffenanschweiRende —
Seite 106

ZEBW2, ZELW2 Winkelansch-
weilRverschraubung mit
StumpfanschweiRende 107

|

ZHBW, ZHLW Gerade
Anschweil3verschraubung mit
Muffenanschweiende — Seite 107

|

ZHBW?2, ZHLW?2 Gerade
Anschweifverschraubung mit
Stumpfanschweil3ende — Seite 107
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Rohrverschraubungen fiir Gas-
Chromatogra e-Anwendungen

Z2HCZ7, Z2HLZ7 Verschraubungen
mit Séulenanschluss — Seite 108

Z3HCZ7, Z3HLZ7 Verschraubungen
mit Saulenanschluss — Seite 108

ZHCZ7, ZHLZ7 Verschraubungen mit
Saulenanschluss — Seite 109

Z2HCZ, Z2HLZ Verschraubungen mit
Séaulenanschluss — Seite 109

ZHCZ, ZHLZ Verschraubungen mit
Saulenanschluss — Seite 109

Z7THBZ7, ZTHLZ7 Gerade
Verschraubung mit Séulenanschluss —
Seite 110

o

FBZ7, FLZ7 Gerade Einschraubver-
schraubung mit Saulenanschluss auf
AuRengewinde — Seite 110

ZHBS, ZHLS Sanitar anschver-
schraubung— Seite 110

Schlauchtllen

sl

B2HF Schlauchtillenanschluss mit
AulRengewinde — Seite 111

=

B2HT2, B2TU
Schlauchtillenanschluss auf
Rohrstutzen — Seite 111

4

HCS Schlauchanschlusshiilse —
Seite 111
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Komponenten

Stutzhulse — Seite 112

BZ, NU, NUM Uberwurfmutter —
Seite 112

il

BZI Druckschraube — Seite 113

BZP Randelmutter — Seite 113

-

CPI-Klemmring — Seite 114

\

4

FF, FFM A-lok Vorderer Klemmring —
Sejte 114

BF, BFM A-lok Hinterer Klemmring —
Seite 115

BB

Klemmringhalter — Seite 116

FNZ, BLP, BLPM Blindstopfen —
Seite 116

PNBZ, BLEN, BLENM
Rohrverschlusskappe — Seite 117

©

MDF Entliftungsschutz — Seite 117
Metalldichtring — Seite 118

-

WLZ, WLN Schottsicherungsmutter —
Seite 118-119

BN Schottsicherungsmutter —
Seite 119

-

L5N Zubehdrsicherungsmutter —
Seite 119
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Visueller Index
PHastite®

PS Permanentverbindung, gerade —
Seite 120

PE Permanentverbindung, Winkel —
Seite 120

PT Permanentverbindung, T-Sttick —
Seite 121

PC Permanentverbindung, Kreuz —
Seite 122

PS Permanentverbindung,
Reduzierstiick — Seite 122

|

TR Rohrreduzierstiick — Seite 123

{

TPS Endsttick fur Permanen-
tverbindung, gerade — Seite 124

¢

TMS-N Endstiick, AulRengewinde,
gerade - NPT — Seite 124

3

TFS-N Endstlick, Innengewinde,
gerade — NPT — Seite 125




L

TMS-K Endsttick, AuBengewinde,
gerade — BSPT — Seite 126

TFS-K Endstiick, Innengewinde,
gerade — BSPT — Seite 126

i e

TMS-R Endstiick, AulRengewinde,
gerade — BSPP — Seite 127

P

TFS-R Endstuick, Innengewinde,
gerade — BSPP — Seite 128

TXAS Endstiick, AuBengewinde,
gerade, 20.000 PSI mittlerer Druck —
Seite 128 — 129
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Visueller Index
MP|™

)
' M
—

FBMP7 Gerade Einschraubver-
schraubung MPI™-Anschluss auf
NPT-AuRRengewinde — Seite 130

E—
i ===
CTHHT Epartnd

1!

XHBMP7 Gerader Verbinder 37° Konus
auf MPI™ Anschluss — Seite 130

B

MP7H2BX Gerader Schottverbinder 37°
Konus auf MPI™ Anschluss — Seite 130

£

X41HBMP7 Hochdruckanschluss auf
MPI™ Anschluss — Seite 131

X42HBMP7 Mitteldruckanschluss auf
MPI™ Anschluss — Seite 131

GBMP7 Gerade Aufschraubver-
schraubung MPI™ Anschluss auf
NPT Innengewinde — Seite 131

Eparioa]

MP7HBA Gerade Einschraubver-
schraubung MPI™ auf zylindrisches
SAE AuRengewinde mit O-Ring-
Dichtung — Seite 132

| —

M40HBMP7 Typ "M"
Hochdruckschlauch auf MPI™
Anschluss — Seite 132

=

GH2BMP7 Gerade
Schottverschraubung MPI auf NPT
Innengewinde — Seite 132

(I
il

HBMP7 Gerade Verschraubung MPI
— Seite 133

WBMP7 Gerade
Schottverschraubung MPI — Seite 133
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22 0keT

GM7 MPI™ Gewindeadapter Innen/
AulRengewinde NPT — Seite 133

Feia

GM7 MPI™ AuRengewinde auf C&T
Hochdruckanschluss — Seite 134

T7HBT7 MPI™
Rohranschlussverbinder — Seite 134

= |l

T7HF MPI™ Rohrstutzen auf NPT
AufRengewinde — Seite 134

- ==

XHT7 37° Konus auf MPI Rohrstutzen
Seite 135

= —

X41HT7 Hochdruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen — Seite 135

R m—

Il |

X47HT7 Mitteldruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen — Seite 135

i

X42HT7 Mitteldruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen — Seite 136

|

T7HOA MPI™ Rohrstutzen auf
AuBengewinde SAE mit O-Ring-
Abdichtung — Seite 136

==

S

M40HT7 Typ "M" Hochdruck-
schlauchadapter auf MPI™
Rohrstutzen Seite 136

— - &

TRBMP7 MPI™ Reduziervers-
chraubung auf Rohrstutzen— Seite 137
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T7HG MPI™ Aufschraubadapter
Rohrstutzen auf NPT Innengewinde —
Seite 137

e iE

MP7PC Zum Verbinden zweier
MPI Anschlisse — Seite 137

NBMP7 45° MPI™
Winkelverschraubung Seite 138

T7NBT7 45° MPI™
Rohrstutzenwinkel- Seite 138

EBMP7 MPI™ Winkelverschraubung —
Seite 138

T7EBT7 MPI™ Rohrstutzenwinkel —
Seite 139

GBMP7 MPI™

Winkeleinschraubverschraubung
auf NPT AuRengewinde — Seite 139
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JBMP7 MPI™ T-Verschraubung —
Seite 140

RBMP7 MPI™
T-Einschraubverschraubung auf NPT
AuBengewinde — Seite 140

SBMP7 MPI™
T-Einschraubverschraubung auf
NPT AuBBengewinde — Seite 140

OBMP7 MPI™
T-Aufschraubverschraubung auf
NPT Innengewinde — Seite 141

KBMP7 — MPI™ Kreuzverschraubung —
Seite 141

it

)
] LEEEEE
—— "“u“\

FNMP7 MPI™ Blindtopfen —
Seite 141

FNM7 MPI™ Blindstopfen — Seite 142
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PNBMP7 MPI™
Rohrverschlusskappe — Seite 142
o

MPFF MPI™ vorderer Klemmring —
Seite 142

MPBF MPI™ hinterer Klemmring —
Seite 143

i
{1}
111t

BMP7 MPI™ Mutter — Seite 143
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A-LO K® und CP|™ 18 116 2MSCIN 21FBZ 12 e 8MSCI2N  8-12FBZ

A hl hi 18 /8 2MSC2N 2-2FBZ 172 8MSC16N 8-16 FBZ
5/8 3/8 10MSC6N 10-6 FBZ
nschiussauswa 18 14 2MSC4N 2-4FBZ 5/8 172 10MSC8N 10-8 FBZ
. 18 3/8 2MSCBN 2-6 FBZ 5/8 3/4 10MSC12N  10-12FBZ
E | nSCh rau bve r- 1/8 12 2MSC8N 2-8 FBZ
h b f 316  1/16 3MSCIN 3-1FBZ 34 12 12MSC8N 12-8 FBZ
r n n 316 18 3MSC2N 3-2FBZ 3/4 3/4 12MSC12N  12-12 FBZ
schraubu _ge au 3/4 1 12MSC16N  12-16 FBZ
316 14 3MSCaN 3-4FBZ 7/8 3/4 14MSC12N  14-12FBZ
Au BeI']QEWI nde 14 1/16 4MSCIN 4-1FBZ I8 1 14MSC16N  14-16 FBZ
ua 1/8 4MSC2N 4-2FBZ
ua 14 4MSCAN 4-4FBZ 1 12 16MSC8N 16-8 FBZ
14 3/8 4MSCEN 4-6 FBZ 1 3/4 16MSC12N  16-12 FBZ
1 1 16MSC16N  16-16 FBZ
ua 112 4MSC8N 4-8 FBZ 1-U4  1-1/4  20MSC20N  20-20 FBZ
i 3/4 4MSC12N 4-12 FBZ 1-/2 112 24MSC24N  24-24FBZ
FBZ, MSC_:N - 516 18 5MSC2N 5-2 FBZ 2 2 32MSC32N  32-32FBZ
Gerade Einschraubver- e Smscen Sarsz N N
. Metrisches Rohr
schraubung auf NPT
; 516 112 5MSC8N 5-8 FBZ Rohr NPT A-LOK® cpI™
AuBengernde 3/8 18 6MSC2N 6-2 FBZ AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
Zélliges Rohr 3/8 1/4 6MSC4N 6-4 FBZ
9 3 38 6MSCON 6-6 FBZ om
Rohr NPT A-LOK® cpI™ 318 112 6MSC8N 6-8 FBZ
AD.  Gewinde Art. Nr. ATt N 2 18 M2MSC1/8N  FBZ 2-1/8
mm 3 314 EMSCI2N 6-12FBZ 3 18 M3MSCL/8N  FBZ 3-1/8
T vy Gare? 3 1/4 M3MSCI4N  FBZ 3-1/4
6 1s IMSCIN 11582 I 38 BMSCEN 86 FBZ 4 18 MAMSC1/8N  FBZ 4-1/8
e 18 IMScaN Lores I 0 8MSO8N 8.8 FBZ 4 ua M4MSCL/4N  FBZ 4-1/4
16 U4 1MSC4N 1-4FBZ
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1/8
1/4
3/8

1/8

U4
318
12
1/8
14

3/8
12
3/4

1

U4
38
12
3/4

1/4
3/8

12
12
3/8
12
3/4
12
3/4

M6MSC1/8N
M6MSC1/4N
M6MSC3/8N
MBMSC1/2N
M8MSC1/8N

M8MSC1/4N
M8MSC3/8N
M8MSC1/2N
M10MSC1/8N
M10MSC1/4N

M10MSC3/8N
M10MSC1/2N
M10MSC3/4N
M10MSCIN

M12MSC1/4N

M12MSC3/8N
M12MSC1/2N
M12MSC3/4N
M14MSC1/4N
M14MSC3/8N

M14MSC1/2N
M15MSC1/2N
M16MSC3/8N
M16MSC1/2N
M16MSC3/4N
M18MSC1/2N
M18MSC3/4N

FBZ 6-1/8
FBZ 6-1/4
FBZ 6-3/8
FBZ 6-1/2
FBZ 8-1/8

FBZ 8-1/4
FBZ 8-3/8
FBZ 8-1/2
FBZ 10-1/8
FBZ 10-1/4

FBZ 10-3/8
FBZ 10-1/2
FBZ 10-3/4
FBZ 10-1

FBZ 12-1/4

FBZ 12-3/8
FBZ 12-1/2
FBZ 12-3/4
FBZ 14-1/4
FBZ 14-3/8

FBZ 14-1/2
FBZ 15-1/2
FBZ 16-3/8
FBZ 16-1/2
FBZ 16-3/4
FBZ 18-1/2
FBZ 18-3/4

20 12 M20MSC1/2N  FBZ 20-1/2
20 3/4 M20MSC3/4N  FBZ 20-3/4
20 1 M20MSCIN FBZ 20-1

22 3/4 M22MSC3/4N  FBZ 22-3/4
25 12 M25MSC1/2N  FBZ 24-1/2
25 3/4 M25MSC3/4N  FBZ 25-3/4
25 1 M25MSCIN FBZ 25-1

FBZ, MSCK -

Gerade
Einschraubverschraubung
auf kegeliges ISO BSP

AuR3engewinde

Zolliges Rohr

Rohr  BSPT  A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/8 1/8 2MSC2K 2-2K FBZ
1/8 /4 2MSC4K 2-4K FBZ

1/4 1/8 4MSC2K 4-2K FBZ
1/4 14 4MSC4K 4-4K FBZ
14 3/8 4MSC6K 4-6K FBZ
1/4 12 4MSC8K 4-8K FBZ
5/16 1/8 5MSC2K 5-2K FBZ
5/16 1/4 5MSC4K 5-4K FBZ
3/8 1/8 B6MSC2K 6-2K FBZ
3/8 1/4 B6MSC4K 6-4K FBZ
3/8 3/8 BMSCBK 6-6K FBZ
3/8 12 6MSC8K 6-8K FBZ
12 14 8MSC4K 8-4K FBZ
12 3/8 8MSC6K 8-6K FBZ
12 12 8MSC8K 8-8K FBZ
Rohr BSPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

2 18 M2MSC1/8K FBZ 2-1/8K
3 18 M3MSC1/8K FBZ 3-1/8K
3 14 M3MSC1/4K FBZ 3-1/4K
4 18 M4MSC1/8K FBZ 4-1/8K
4 14 M4MSC1/4K FBZ 4-1/4K
6 18 M6MSC1/8K FBZ 6-1/8K
6 1/4 MBMSC1/4K FBZ 6-1/4K
6 3/8 MBMSC3/8K FBZ 6-3/8K
6 12 M6MSC1/2K FBZ 6-1/2K




18
14
3/8
12
18
14

3/8
12
14
3/8
12

3/4
12
3/8
12
3/4

12
3/4
12
3/4

3/4

MBMSC1/8K
M8MSC1/4K
M8MSC3/8K
M8MSC1/2K
M10MSC1/8K
M10MSC1/4K

M10MSC3/8K
M10MSC1/2K
M12MSC1/4K
M12MSC3/8K
M12MSC1/2K

M12MSC3/4K
M15MSC1/2K
M16MSC3/8K
M16MSC1/2K
M16MSC3/4K

M18MSC1/2K
M18MSC3/4K
M20MSC1/2K
M20MSC3/4K
M20MSC3/4K

M25MSC3/4K
M25MSC1K

FBZ 8-1/8K
FBZ 8-1/4K
FBZ 8-3/8K
FBZ 8-1/2K
FBZ 10-1/8K
FBZ 10-1/4K

FBZ 10-3/8K
FBZ 10-1/2K
FBZ 12-1/4K
FBZ 12-3/8K
FBZ 12-1/2K

FBZ 12-3/4K
FBZ 15-1/2K
FBZ 16-3/8K
FBZ 16-1/2K
FBZ 16-3/4K

FBZ 18-1/2K
FBZ 18-3/4K
FBZ 20-1/2K
FBZ 20-3/4K
FBZ 22-3/4K

FBZ 25-3/4K
FBZ 25-1K

FBZ, MSCR -
Gerade
Einschraubverschraubung

auf zylindrisches 1ISO BSPP

AuR3engewinde

Zolliges Rohr

Rohr  BSPP A-LOK® CcPI™
AD. Gewinde  Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/8 1/8 2MSC2R 2-2R FBZ
1/8 14 2MSC4R 2-4R FBZ
1/8 3/8 2MSC6R 2-6R FBZ
1/4 1/8 4MSC2R 4-2R FBZ
1/4 14 4MSC4R 4-4R FBZ
1/4 3/8 4MSC6R 4-6R FBZ
1/4 12 4MSC8R 4-8R FBZ
3/8 1/8 6MSC2R 6-2R FBZ
3/8 14 6MSC4R 6-4R FBZ
3/8 3/8 6MSC6R 6-6R FBZ

3/8 12 6MSC8R 6-8R FBZ
172 1/4 8MSC4R 8-4R FBZ
12 3/8 8MSC6R 8-6R FBZ
12 12 8MSC8R 8-8R FBZ
3/4 12 12MSC8R 12-8R FBZ
3/4 3/4 12MSC12R  12-12R FBZ
1 12 16MSC8R  16-8R FBZ
1 1 16MSC16R  16-16R FBZ
Metrisches Rohr

Rohr  BSPP A-LOK® CcPI™

AD. Gewinde  Art. Nr. Art. Nr.
mm

2 18 M2MSC1/8R  FBZ 2-1/8R
3 18 M3MSC1/8R  FBZ 3-1/8R
3 14 M3MSC1/4R  FBZ 3-1/4R
6 18 MBMSC1/8R  FBZ 6-1/8R
6 14 M6MSC1/4R  FBZ 6-1/4R
6 3/8 MBMSC3/8R  FBZ 6-3/8R
6 12 MBMSC1/2R  FBZ 6-1/2R
8 18 M8MSC1/8R  FBZ 8-1/8R
8 14 M8MSC1/4R  FBZ 8-1/4R
8 3/8 M8MSC3/8R  FBZ 8-3/8R
8 12 M8MSC1/2R  FBZ8-1/2R
10 14 M1OMSC1/4R  FBZ 10-1/4R
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3/8
12
14

3/8
12
3/4
3/8
12

12
3/4
12
3/4
3/4

3/4

M10MSC3/8R
M10MSC1/2R
M12MSC1/4R

M12MSC3/8R
M12MSC1/2R
M12MSC3/4R
M16MSC3/8R
M16MSC1/2R

M18MSC1/2R
M18MSC3/4R
M20MSC1/2R
M20MSC3/4R
M22MSC3/4R

M25MSC3/4R
M25MSCI1R

FBZ 10-3/8R
FBZ 10-1/2R
FBZ 12-1/4R

FBZ 12-3/8R
FBZ 12-1/2R
FBZ 12-3/4R
FBZ 16-3/8R
FBZ 16-1/2R

FBZ 18-1/2R
FBZ 18-3/4R
FBZ 20-1/2R
FBZ 20-3/4R
FBZ 22-3/4R

FBZ 25-3/4R
FBZ 25-1R

FBZ, MSCR -

Gerade
Einschraubverschraubung
auf zylindrisches 1ISO
BSPP AufRengewinde und
ED-Dichtung

Zolliges Rohr

Rohr  BSPP A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

14 14 4MSC4R-ED 4-4R-ED FBZ
14 12 4MSC8R-ED 4-8R-ED FBZ
3/8 3/8 6MSC6R-ED  6-6R-ED FBZ
12 14 8MSC4R-ED 8-4R-ED FBZ
12 3/8 8MSC6R-ED 8-6R-ED FBZ
12 12 8MSC8R-ED 8-8R-ED FBZ
3/4 3/4 12MSC12R-ED 12-12R-ED FBZ

Metrisches Rohr

Rohr BSPP A-LOK® CPI™

A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

6 118 M6MSC1/8R-ED  FBZ6-1/8R-ED

6 14 M6MSCL/4R-ED  FBZ6-1/4R-ED

6 38 M6MSC3/8R-ED  FBZ6-3/8R-ED

6 12 M6MSC1/2R-ED  FBZ6-1/2R-ED

10 14 M1OMSCL/4R-ED  FBZ10-1/4R-ED
10 38 M10MSC3/8R-ED  FBZ10-3/8R-ED
10 12 M10MSC1/2R-ED  FBZ10-1/2R-ED
12 14 M12MSCLU/4R-ED  FBZ12-1/4R-ED
12 38 M12MSC3/8R-ED ~ FBZ12-3/8R-ED
12 12 M12MSC1/2R-ED  FBZ12-1/2R-ED
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3/8 18 6MBC2N 6-2 FH2BZ 10 3/8 M10MBC3/8N  FH2BZ 10-3/8

3 4 6MBCAN 6-4 FH2BZ 0 1 MI1OMBCL2N ~ FH2BZ 10-1/2
38 38 6MBCEN 6-6 FH2BZ 12 4 MI12MBCIAN  FH2BZ 12-1/4
I 12 6MBCBN 6-8 FH2BZ 12 3 MI12MBC3/8N  FH2BZ 12-3/8
FH2BZ, MBCN - V2 U4 8MBC4N 8-4 FH2BZ 2 M12MBC1/2N  FH2BZ 12-1/2
Gerade Einschraub- w2 3B 8MBCON 8-6 FH2BZ
Schottverschraubung auf NPT [T 8MBCBN 8-8 FH2BZ
; 112 3 8MBCI2N 8-12 FH2BZ
AuBengewinde 58 38 10MBC6N 106 FH2BZ
Zolliges Rohr 58 12 10MBC8N 10-8 FH2BZ
FH4BZ, MTCN -
A e 312 LmeCN  128Fizer Thermoelementver-
. <N - NI 34 34 12MBCI2N  12-12 FH2BZ
8 34 14MBCI2N  14-12 FH2BZ schraubung auf NPT
1 16MBCI2N  16-12 FH2BZ i
116 116 IMBCIN 1-1 FH2BZ AuRengewinde
16 18 IMBC2N 1-2FH2B2 1 1 16MBC16N 1616 FH2BZ Zélliges Rohr
s U8 2MBC2N 22 FH2BZ R
316 18 3MBC2N 3-2 FH2BZ Metrisches Rohr 20[;" gPT_ g Q'ILC,’\‘K gi"x
WD ewinde It Nr. rt. Nr.
14 18 4MBC2N 42 FH2BZ Rohr NPT ALOK® cpim AD
[T 4MBCAN 44 FH2BZ /:"g' Gewinde  Art. Nr. Art. Nr. 116 116 IMTCIN 11 FH4BZ
v 38 4MBC6N 46 FH2BZ 16 18 IMTC2N 1-2 FH4BZ
4 12 4MBCSN 4-8 FH2BZ 6 118 MEMBCLBN  FH2BZ 6-1/8 116 14 IMTCAN 1-4 FH4BZ
516 18 5MBC2N 52 FH2BZ 6 L4 MEMBCL/AN  FH2BZ 6-1/4 U8 116 2MTCIN 2-1 FH4BZ
516 14 5MBCAN 5.4 FH2BZ 8 18 MBMBCL/EN  FH2BZ 8-1/8 8 18 2MTC2N 2.2 FH4BZ
8 14 M8MBCLAN  FH2BZ 8-1/4
10 4 MIOMBCL/AN  FH2BZ 10-1/4
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1/8
3/16
3/16
14
14

14
14
5/16
3/8
3/8

3/8
3/8
12
12
5/8

3/4

14
18
14
18
14

3/8
12
14
14
3/8

12
3/4
12
3/4
3/4

3/4

2MTC4N
3MTC2N
3MTC4N
AMTC2N
4MTC4N

4MTCEN
AMTCBN
SMTC4N
B6MTC4N
B6MTCEN

B6MTC8N
6MTC12N
8MTC8N
8MTC12N
10MTC12N

12MTC12N
6MTC16N

2-4 FH4BZ
3-2 FH4BZ
3-4 FH4BZ
4-2 FH4BZ
4-4 FH4BZ

4-6 FH4BZ
4-8 FH4BZ
5-4 FH4BZ
6-4 FH4BZ
6-6 FH4BZ

6-8 FH4BZ
6-12 FH4BZ
6-8 FH4BZ
8-12 FH4BZ
10-12 FH4BZ

12-12 FH4BZ
16-16 FH4BZ

CBZ, MSELN -
Winkeleinschraubver-
schraubung auf NPT

AuRengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

116 116 IMSELIN 1-1CBZ
1716 1/8 IMSEL2N 1-2CBZ
1/8 116 2MSELIN 2-1CBZ
18 1/8 2MSEL2N 2-2CBZ
18 14 2MSEL4N 2-4CBZ
3/16 1/8 3MSEL2N 3-2CBZ
3/16 1/4 3MSEL4N 3-4 CBZ
14 1/16 4MSELIN 4-1CNZ
14 18 4MSEL2N 4-2CBZ
14 14 4MSEL4N 4-4 CNZ

14 3/8
14 12
5/16  1/8
5/16  1/4
3/8 1/8
3/8 14
3/8 3/8
3/8 12
3/8 3/4
12 14
12 318
12 12
12 3/4
5/8 3/8
5/8 12
5/8 3/4
3/4 12
3/4 3/4
718 3/4
1 3/4
1 1
1-1/4  1-14
1-12 1-12
2 2

4MSEL6N
4MSELSN
SMSEL2N
SMSEL4N
6MSEL2N

6MSEL4N
6MSELGN
6MSEL8N
6MSEL12N
8MSEL4N

8MSEL6N
8MSELSN
8MSEL12N
10MSEL6N
10MSEL8N

10MSEL12N
12MSEL8N

12MSEL12N
14MSEL12N
16MSEL12N

16MSEL16N
20MSEL20N
24MSEL24N
32MSEL32N

4-6 CBZ
4-8 CBZ
5-2CBZ
5-4 CBZ
6-2CBZ

6-4 CBZ
6-6 CBZ
6-8 CBZ
6-12 CBZ
8-4 CBZ

8-6 CBZ
8-8 CBZ
8-12 CBZ
10-6 CBZ
10-8 CBZ

10-12 CBZ
12-8CBZ

12-12 CBZ
14-12 CBZ
16-12 CBZ

16-16 CBZ
20-20 CBZ
24-24 CBZ
32-32CBZ
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cpPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

3 18 M3MSEL1/8N  CBZ 3-1/8
3 14 M3MSEL1/4N  CBZ 3-1/4
4 18 M4MSEL1/8N  CBZ 4-1/8
4 14 M4MSEL1/4N  CBZ 4-1/4
6 18 M6MSEL1/8N  CBZ 6-1/8
6 14 M6MSEL1/4N  CBZ 6-1/4
6 3/8 MBMSEL3/8N  CBZ 6-3/8
6 12 MBMSEL1/2N  CBZ 6-1/2
8 18 M8MSEL1/8N  CBZ8-1/8
8 14 M8BMSEL1/4N  CBZ 8-1/4
8 3/8 MBMSEL3/8N  CBZ 8-3/8
8 12 M8MSEL1/2N  CBZ 8-1/2
10 18 M10MSEL1/8N  CBZ 10-1/8
10 14 M10MSEL1/4N  CBZ 10-1/4
10 3/8 M10MSEL3/8N CBZ 10-3/8
10 12 M10MSEL1/2N  CBZ 10-1/2
12 14 M12MSEL1/4N  CBZ 12-1/4
12 3/8 M12MSEL3/8N CBZ 12-3/8
12 12 M12MSEL1/2N  CBZ 12-1/2
12 3/4 M12MSEL3/4N  CBZ 12-3/4

15
16
16
16
18

18
20
20
22
25

25

12
3/8
12
3/4
12

3/4
12
3/4
3/4
3/4

M15MSEL1/2N
M16MSEL3/8N
M16MSEL1/2N
M16MSEL3/4N
M18MSEL1/2N

M18MSEL3/4N
M20MSEL1/2N
M20MSEL3/4N
M22MSEL3/4N
M25MSEL3/4N

M25MSELIN

CBZ15-1/2
CBZ 16-3/8
CBZ 16-1/2
CBZ 16-3/4
CBZ 18-1/2

CBZ 18-3/4
CBZ 20-1/2
CBZ 20-3/4
CBZ 22-3/4
CBZ 25-3/4

CBZ 25-1

CBZ, MSELK -
Winkeleinschraubver-

schraubung auf kegeliges
ISO BSP AuRengewinde

Zolliges Rohr

Rohr  BSPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/4 118 4MSEL2K 4-2K CBZ
1/4 1/4 4AMSEL4K 4-4K CBZ
1/4 3/8 4MSEL6K 4-6K CBZ
1/4 1/2 4MSEL8SK 4-8K CBZ
5/16 1/4 S5MSEL4K 5-4K CBZ
3/8 1/4 B6MSEL4K 6-4K CBZ
3/8 3/8 B6MSEL6K 6-6K CBZ
12 3/8 8MSEL6K 8-6K CBZ
12 1/2 8MSEL8K 8-8K CBZ
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cpPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

3 1/8 M3MSEL1/8K  CBZ 3-1/8
3 1/4 M3MSEL1/4K  CBZ 3-1/4
4 1/8 M4MSEL1/8K  CBZ 4-1/8
4 14 M4MSEL1/4K  CBZ 4-1/4
6 18 M6MSEL1/8K CBZ 6-1/8
6 1/4 M6MSEL1/4K  CBZ 6-1/4
6 3/8 M6MSEL3/8K  CBZ 6-3/8
6 12 M6MSEL1/2K  CBZ 6-1/2
8 1/8 M8MSEL1/8K CBZ 8-1/8
8 1/4 MBMSEL1/4K  CBZ 8-1/4
8 3/8 M8MSEL3/8K  CBZ 8-3/8
8 12 M8MSEL1/2K  CBZ 8-1/2
10 1/8 M10MSEL1/8K CBZ 10-1/8
10 14 M10MSEL1/4K CBZ 10-1/4
10 3/8 M10MSEL3/8K CBZ 10-3/8
10 12 M10MSEL1/2K CBZ 10-1/2
12 1/4 M12MSEL1/4K CBZ 12-1/4
12 3/8 M12MSEL3/8K CBZ 12-3/8
12 12 M12MSEL1/2K CBZ 12-1/2
12 3/4 M12MSEL3/4K CBZ 12-3/4
16 3/8 M16MSEL3/8K CBZ 16-3/8

16 12
18 12
18 3/4
20 3/4
25 3/4
25 1

M16MSEL1/2K
M18MSEL1/2K
M18MSEL3/4K
M20MSEL3/4K

M25MSEL3/4K
M25MSEL1K

CBZ 16-1/2
CBZ 18-1/2
CBZ 18-3/4
CBZ 20-3/4

CBZ 25-3/4
CBZ 25-1

VBZ, MVELN -
45° Winkeleinschraubver-
schraubung auf

Auf3engewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

116 116 1MVELIN 1-1VBZ
18 18 2MVEL2N 2-2VBZ
316 1/8 3MVEL2N 3-2VBZ

14 18 4AMVEL2N 4-2VBZ
14 14 4AMVEL4N 4-4VBZ
5/16 1/8 5MVEL2N 5-2 VBZ
38 18 6MVEL2N 6-2 VBZ
38 14 6MVEL4N 6-4 VNZ
38 3/8 6MVELBN 6-6 VBZ
12 38 8MVEL6N 8-6 VBZ
518 112 10MVELSN  10-8 VBZ
34 34 12MVEL12N  12-12 VBZ
718 34 14MVEL12N  14-12 VBZ
1 1 16MVEL16N  16-16 VBZ
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cPI™
A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

6 1/8 MBMVEL1/8N  VBZ 6-1/8
6 14 MBMVELL/4N  VBZ 6-1/4
8 1/8 M8MVEL1/8N  VBZ 8-1/8
10 14 M1OMVELL/4N VBZ 10-1/4
12 3/8 M12MVEL3/8N VBZ 12-3/8
12 12 M12MVEL1/2N VBZ 12-1/2
16 1/2 M16MVELL2N VBZ 16-1/2




RBZ, MRTN -
T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuRengewinde
Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/8 1/8 2MRT2N 2-2-2RBZ
1/8 1/4 2MRT4N 2-4-2 RBZ
316 1/8 3MRT2N 3-2-3RBZ
U4 18 AMRT2N 4-2-4RBZ
U4 14 AMRT4N 4-4-4 RBZ
5/16 1/8 5MRT2N 5-2-5 RBZ
5/16  1/4 5MRT4N 5-4-5 RBZ
3/8 1/4 B6MRT4N 6-4-6 RBZ
3/8 3/8 B6MRT6N 6-6-6 RBZ
1/2 3/8 8MRT6N 8-6-8 RBZ

12 12 8MRT8N 8-8-8 RBZ
518 12 10MRT8N 10-8-10 RBZ
34 34 12MRT12N  12-12-12RBZ
78 34 14MRT12N  14-12-14 RBZ
1 3/4 16MRT12N  16-12-16 RBZ
1 1 16MRT16N  16-16-16 RBZ
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

6 18 M6MRT1/8N  RBZ 6-1/8-6

6 14 M6MRT1/4N RBZ 6-1/4-6

8 18 M8MRT1/8N  RBZ8-1/8-8

8 14 M8MRT1/4N RBZ 8-1/4-8

10 14 MIOMRTL/4N  RBZ 10-1/4-10
10 12 MIOMRT1/2N  RBZ 10-1/2-10
12 14 M12MRT1/4N  RBZ 12-1/4-12
12 38 MI12MRT3/8N  RBZ 12-3/8-12
12 12 M12MRT1/2N  RBZ 12-1/2-12
16 1 M16MRTIN RBZ 16-1-16

SBZ, MBTN
T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

18 18 2MBT2N 2-2-2SBZ
18 14 2MBT4N 2-2-4 SBZ
316 18 3MBT2N 3-3-2SBZ
U4 18 4MBT2N 4-4-2 SBZ
U4 14 4MBT4N 4-4-4 SBZ
516 1/8 5MBT2N 5-5-2 SBZ
516 14 5MBT4N 5-5-4 SBZ
38 14 6MBT4AN 6-6-4 SBZ
38 38 6MBT6EN 6-6-6 SBZ
12 38 8MBT6N 8-8-6 SBZ
12 12 8MBT8N 8-8-8 SBZ

7



518 112 10MBT8N 10-10-8 SBZ
34 34 12MBT12N 12-12-12 SBZ
78 34 14MBT12N 14-14-12 SBZ
1 3/4 16MBT12N 16-16-12 SBZ
1 1 16MBT16N 16-16-16 SBZ
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CcPI™

A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

6 18 M6MBTL/8N  SBZ 6-6-1/8

6 14 M6MBT1/4AN  SBZ 6-6-1/4

8 18 M8MBT1/8N  SBZ 8-8-1/8

8 14 M8MBT1/4N  SBZ 8-8-1/4
10 14 M1OMBT1/4N  SBZ 10-10-1/4
10 38 MI10MBT3/8N  SBZ 10-10-3/8
12 14 MI12MBT1/4N  SBZ 12-12-1/4
12 38 MI12MBT3/8N  SBZ 12-12-3/8
12 112 MI12MBT1/2N  SBZ 12-12-1/2
16 112 MI16MBT1/2N  SBZ 16-16-1/2

Rohr zu Rohr mit
Innengewinde

GBZ, FSCN -

Gerade Aufschraubver-
schraubung auf NPT
Innengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CcPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

116 116 1FSCIN 1-1GBZ
116 1/8 1FSC2N 1-2 GBZ
18 18 2FSC2N 2-2GBZ
18 14 2FSC4N 2-4 GBZ
3/16 1/8 3FSC2N 3-2GBZ
3/16 1/4 3FSC4N 3-4 GBZ
14 18 4FSC2N 4-2 GBZ
14 14 4FSC4N 4-4 GBZ

1/4 3/8
1/4 12
5/16 1/8
5/16 1/4
5/16 3/8
3/8 1/8
3/8 1/4
3/8 3/8
3/8 12
3/8 3/4
12 1/4
12 3/8
12 12
12 3/4
5/8 3/8
5/8 12
5/8 3/4
3/4 12
3/4 3/4
718 3/4
1 3/4
1 1
1-1/4 1-1/4
1-1/2 112
2 2

4FSC6N
4FSC8N

5FSC2N
5FSC4N
5FSC6N
6FSC2N
6FSC4N

6FSC6N
6FSC8N
6FSC12N
8FSC4N
8FSC6N

8FSC8N
8FSCI12N
10FSC6N
10FSC8N
10FSC12N

12FSC8N

12FSC12N
14FSC12N
16FSC12N
16FSC16N

20FSC20N
24FSC24N
32FSC32N

4-6 GBZ
4-8 GBZ

5-2GBZ
5-4 GBZ
5-6 GBZ
6-2 GBZ
6-4 GBZ

6-6 GBZ
6-8 GBZ
6-12 GBZ
8-4 GBZ
8-6 GBZ

8-8 GBZ
8-12 GBZ
10-6 GBZ
10-8 GBZ
10-12 GBZ

12-8 GBZ

12-12 GBZ
14-12 GBZ
16-12 GBZ
16-16 GBZ

20-20 GBZ
24-24 GBZ
32-32 GBZ
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CpPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

3 178 M3FSC1/8N GBZ 3-1/8
3 1/4 M3FSC1/4N GBZ 3-1/4
4 178 M4FSC1/8N GBZ 4-1/8
6 1/8 M6FSC1/8N GBZ 6-1/8
6 1/4 M6FSC1/4N GBZ 6-1/4
6 3/8 M6FSC3/8N GBZ 6-3/8
6 12 M6FSC1/2N GBZ 6-1/2
8 1/8 M8FSC1/8N GBZ 8-1/8
8 1/4 M8FSC1/4N GBZ 8-1/4
8 3/8 M8FSC3/8N GBZ 8-3/8
10 1/4 MI10FSC1/4N  GBZ 10-1/4
10 3/8 MI10FSC3/8N  GBZ 10-3/8
10 1/2 M10FSC1/2N  GBZ 10-1/2
12 1/4 M12FSC1/4N  GBZ 12-1/4
12 3/8 M12FSC3/8N GBZ 12-3/8
12 12 M12FSC1/2N  GBZ 12-1/2
16 3/8 M16FSC3/8N  GBZ 16-3/8
16 12 M16FSC1/2N  GBZ 16-1/2
20 12 M20FSC1/2N  GBZ 20-1/2
20 3/4 M20FSC3/4N  GBZ 20-3/4
22 3/4 M22FSC3/4N  GBZ 22-3/4

3/4

M25FSC3/4N
M25FSCIN

GBC 25-3/4
GBC 25-1

GBZ, FSCK -
Gerade Aufschraubver-
schraubung auf kegeliges
ISO BSP Innengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/4 1/8 4FSC2K 4-2K GBZ
1/4 1/4 4FSC4K 4-4K GBZ
1/4 3/8 4FSC6K 4-6K GBZ
1/4 12 4FSC8K 4-8K GBZ
3/8 1/4 6FSC4K 6-4KGBZ
3/8 3/8 6FSCEK 6-6K GBZ
3/8 12 6FSC8K 6-8K GBZ
112 1/4 8FSC4K 8-4K GBZ
112 3/8 8FSC6K 8-6K GBZ
112 12 8FSC8K 8-8K GBZ

Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

3 18 M3FSC1/8K GBZ 3-1/8K
6 18 M6FSC1/8K GBZ 6-1/8K
6 14 M6FSC1/4K GBZ 6-1/4K
6 3/8 M6FSC3/8K GBZ 6-3/8K
6 12 M6FSC1/2K GBZ 6-1/2K
8 18 M8FSC1/8K GBZ 8-1/8K
8 14 MBFSC1/4K GBZ 8-1/4K
8 3/8 MBFSC3/8K GBZ 8-3/8K
8 12 MBFSC1/2K GBZ 8-1/2K
10 18 MBFSC1/8K GBZ 10-1/8K
10 14 M10FSC1/4K  GBZ 10-1/4K
10 3/8 M10FSC3/8K  GBZ 10-3/8K
10 12 M10FSC1/2K  GBZ 10-1/2K
12 14 M12FSC1/4K  GBZ 12-1/4K
12 3/8 M12FSC3/8K  GBZ 12-3/8K
12 12 M12FSC1/2K  GBZ 12-1/2K
16 12 M16FSC1/2K  GBZ 16-1/2K
20 12 M20FSC1/2K  GBZ 20-1/2K
20 34 M20FSC3/4K  GBZ 20-3/4K
22 1 M22FSC1K GBZ 22-1K
25 M25FSC3/4K  GBZ 25-3/4K
25 M25FSC1K GBZ 25-1K
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cPI™

A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm
GH2BZ, FBCN -
Gerade Aufschraub- 6 18 M6FBCUSN  GH2BZ6-1/8 GBZ, FSC GC -
Schottverschraubung auf 5 b MeBoUN  Ghazeis Aclok auf Manometer-

; ; anschlul3gewinde
NPT Innengewinde 10 14 MIOFBCUAN  GH2BZ 10-1/4 ;
- 12 38 M12FBC3/8N  GH2BZ 12-3/8 (G Gewinde)
Zolliges Rohr -
Rohr NPT A-LOK® CPI™ 12 12 M12FBC1/2N GH2BZ 12-1/2 Zoliiges Rohr
A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr. Rohr NPT A-LOK® CPI™
mm AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
18 18 2FBC2N 2-2 GH2BZ mm
3116 18 3FBC2N 3-2 GH2BZ va 14 4FSCAGC ~ 4-4GC GBZ
4 18 4FBC2N 4-2 GH2BZ va 38 4FSC6GC  4-6GC GBZ
U4 14 4FBCAN 4-4 GH2BZ va 12 4FSC8GC  4-8GC GBZ
5116 1/8 5FBC2N 5-2 GH2BZ 516 1/4 5FSCAGC  5-4GC GBZ
516 112 5FSC8GC  5-8GC GBZ
5116 1/2 5FBCBN 5.8 GH2BZ
38 1/4 6FBCAN 6-4 GH2BZ 38 14 6FSCAGC  6-4GC GBZ
12 38 8FBCEN 8-6 GH2BZ 38 38 6FSC6GC  6-6GC GBZ
12 12 8FBCBN 8-8 GH2BZ 38 12 6FSC8GC  6-8GC GBZ
558 172 10FBCEN 10-8 GH28Z 12 14 8FSCAGC  8-4GC GBZ
12 38 8FSC6GC  8-6GC GBZ

34 34 12FBC12N 12-12 GH2BZ
78 34 14FBC12N 14-12 GH2BZ 172 12 8FSC8GC  8-8GC GBZ
101 16FBC16N 16-16 GH2BZ
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CcPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

3 14 M3GC1/4R GBZ 3-1/4GC
6 14 M6GC1/4R GBZ 6-1/4GC
6 3/8 M6GC3/8R GBZ 6-3/8GC
6 12 M6GC1/2R GBZ 6-1/2GC
8 14 M8GC1/4R GBZ 8-1/4GC
8 3/8 M8BGC3/8R GBZ 8-3/8GC
8 12 M8GC1/2R GBZ 8-1/2GC
10 14 M10GC1/4R GBZ 10-1/4GC
10 3/8 M10GC3/8R GBZ 10-3/8GC
10 12 M10GC1/2R GBZ 10-1/2GC
12 14 M12GC1/4R GBC 12-1/4GC
12 3/8 M12GC3/8R GBC 12-3/8GC
12 12 M12GC1/2R GBC 12-1/2GC

DBZ, FELN -
Winkelaufschraubver-
schraubung auf NPT

Innengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

116 116 1FELIN 1-1DBZ
116 116 1FEL2N 1-2DBZ
18 18 2FEL2N 2-2DBZ
18 U4 2FEL4N 2-4DBZ
3/16 1/8 3FEL2N 3-2DBZ
14 18 4FEL2N 4-2 DBZ
U4 14 4FEL4N 4-4DBZ
14 3/8 4FEL6N 4-6 DBZ
U4 12 4FEL8N 4-8 DBZ
5/16 1/8 SFEL2N 5-2 DBZ

5/16 1/4 S5FEL4N 5-4 DBZ
3/8 118 6FEL2N 6-2 DBZ
3/8 1/4 6FEL4AN 6-4 DBZ
3/8 3/8 6FEL6N 6-6 DBZ
3/8 112 6FEL8N 6-8 DBZ
12 1/4 8FEL4N 8-4 DBZ
12 3/8 8FEL6N 8-6 DBZ
12 112 8FELSN 8-8 DBZ
5/8 3/8 10FEL6N 10-6 DBZ
5/8 112 10FEL8N 10-8 DBZ
3/4 1/2 12FEL8N 12-8 DBZ
3/4 3/4 12FEL12N 12-12 DBZ
718 3/4 14FEL12N 14-12 DBZ
1 3/4 16FEL12N 16-12 DBZ
1 1 16FEL16N 16-16 DBZ
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CpPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

6 1/8 M6FEL1/8N  DBZ 6-1/8
6 1/4 M6FEL1/4N  DBZ 6-1/4
8 1/8 M8FEL1/8N  DBZ 8-1/8
8 1/4 M8FEL1/4N  DBZ 8-1/4
10 1/4 M10FEL1/4N DBZ 10-1/4
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10 3/8 M10FEL3/8N DBZ 10-3/8 1/4 1/4 4FRT4N 4-4-4 MBZ

10 12 MI10FEL1/2N DBZ 10-1/2 516 1/8 5FRT2N 5-2-5 MBZ
12 14 MI12FEL1/AN DBZ 12-1/4 38 14 6FRTAN 6-4-6 MBZ
12 38 MI12FEL3/SN DBZ 12-3/8 12 14 8FRTAN 8-4-8 MBZ
12 12 MI12FEL1/2N DBZ 12-1/2 12 38 8FRTEN 8-6-8 MBZ
21 8FRTSN 8-8-8 MBZ
16 38 M16FEL3/SN DBZ 16-3/8 58 12 10FRTSN 10-8-10 MBZ OBZ, FBTN -
16 12 M16FELLI2N  DBZ 16-1/2 T-Aufschraubverschraubung
34 34 12FRTI2N  12-12-12MBZ -
w12 14FRT8N 14-8-14 MBZ auf NPT Innengewinde
78 34 14FRTI2N  14-12-14 MBZ Zolliges Rohr
1 3/4 16FRTI2N  16-12-16 MBZ
1 1 16FRTI6N  16-16-16 MBZ Rohr NPT A-LOK® cpIm™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
Metrisches Rohr mm
Rohr NPT A-LOK® cpPI™ 8 18 2FBT2N 2-2-20BZ
A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr. 3/16  1/8 3FBT2N 3-3-2 0BZ
mm s 18 4FBT2N 4-420BZ
MBZ, FRTN - 6 18 MGFRTL/BN  MBZ 6-1/8-6 e areTan ptec
- -1/8- 516 1/8 5FBT2N 5-5-2 0BZ
T AUfSChranversc.hraUDung 6 14 MGFRT1/AN  MBZ 6-1/4-6
auf NPT Innengewinde 8 18 M8FRTUSN  MBZ 6-1/8-6 ig i;j iy o
Z6lliges Rohr 0 1 MIOFRTL/4N  MBZ 10-1/4-10 2 3B 8FBT6N 886 OBZ
12 MI2FRTUAN ~ MBZ 12-1/4-12 Y BFBTON 886087
Rohr NPT A-LOK® cprm 58 112 10FBT8N 10-10-8 OBZ
AD. Gewinde Art. Nr. Art. NI 12 3 MI2FRT3/8N  MBZ 12-3/8-12
mm 12 MI2FRTUZ2N  MBZ 12-1/2-12 34 34 12FBTL2N  12-12-12 OBZ
IR 2FRT2N 2-2.2 MBZ 6 12 ML6FRTL/2N  MBZ 16-1/2-16 s 34 14FBTI2N  14-14-12 0BZ
316 18 3FRT2N 3-2-3 MBZ 1 3/4 16FBTI2N  16-16-12 OBZ
va 18 4FRT2N 4-2-4MBZ 1 1 16FBTI6N  16-16-16 OBZ
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Metrisches Rohr Gerade Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cpim \V/ h b Rohr  A-LOK® cprm
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr. erscnrau ung 2'2 Art. Nr. Art. NI
mm
2 scm2 HBZ 2-2
6 18 M6FBTL/8N  OBZ 6-6-1/8 3 SOM3 HBZ 33
6 14 M6FBT1/4N  OBZ 6-6-L/4 " soMma HBZ 4-4
8 18 M8FBT1/8N  OBZ 8-8-1/8
6 SCM6 HBZ 6-6
10 14 MI0FBT1/AN ~ OBZ 10-10-1/4 HBZ, SC - Gerade 8 scms HBZ 8-8
12 18 M12FBTL/8N ~ OBZ 12-12-1/8 Verschraubung
o 10 SCM10 HBZ 10-10
12 14 MI12FBTU4N  OBZ 12-12-1/4 Zélliges Rohr 12 SCM12 HBZ 12-12
12 38 M12FBT3/8N  OBZ 12-12-3/8 14 SCM14 HBZ 14-14
-| ®
2 1w MI2FBTU2N ~ OBZ 12-12-1/2 20[?' ﬁr:'?\": 2;"% 15 SCM15 HBZ 15-15
6 12 M16FBT1/2N  OBZ 16-16-1/2 e S S 16 SCM16 HBZ 16-16
116 1scl 1-1HBZ 18 SCM18 HBZ 18-18
1/8 2sC2 2-2HBZ 2 SoM20 20.20
3/16 3sC3 3-3 HBZ M HBZ 20-
1/4 4SC4 4-4 HBZ 22 SCM22 HBZ 22-22
5/16 55C5 5-5 HBZ 25 SCM25 HBZ 25-25
38 6SC6 6-6 HBZ
1/2 8SC8 8-8 HBZ
5/8 10SC10 10-10 HBZ
3/4 12SC12 12-12 HBZ
718 14SC14 14-14 HBZ
1 16SC16 16-16 HBZ
1-1/4  20SC20 20-20 HBZ

1-1/2 24SC24 24-24 HBZ
2 328C32 32-32 HBZ




5/8 1/2 10RU8 10-8 HBZ

34 14 12RU4 12-4 HBZ
34 308 12RU6 12-6 HBZ
34 12 12RU8 12-8 HBZ

HBZ, CU - HBZ, RU - 34 si8 12RU10 12-10 HBZ

Konversionsverschraubung Reduzierverschraubung 1w 16RUB 16-8 HBZ
1 3/4 16RU12 16-12 HBZ

Metrisches Rohr Zélliges Rohr

Rohr  Rohr A-LOK® CcPI™ Rohr  Rohr A-LOK® CPI™ Metrisches Rohr

AD. AD. Art. Nr. Art. Nr. AD. AD. Art. Nr. Art. Nr. Rohr  Rohr A-LOK® CPI™

mm mm mm mm AD. AD. Art. Nr. Art. Nr.

3 18 M3CU2 HBZ 3-1/8 18 116 2RUL 2-1HBZ mm__mm

4 1/8 M4CU2 HBZ 4-1/8 3/16 1/16 3RUL 3-1 HBZ

4 1/4 MA4CU4 HBZ 4-1/4 316 1/8 3RU2 3-2 HBZ 3 2 M3RUM2 HBZ 3.2

6 1/8 M6CU2 HBZ 6-1/8 1/4 1/16 4RU1 4-1 HBZ 6 2 M6RUM2 HBZ 6-2

6 1/4 M6CU4 HBZ 6-1/4 418 4RU2 4-2 HBZ 6 3 M6RUM3 HBZ 6-3

6 5/16 M6CU5 HBZ 6-5/16 14 316 4RU3 4-3HBZ 6 4 MERUMA HBZ 6-4

8 14 M8CU4 HBZ 8-1/4 5116 1/8 5RU2 5-2 HBZ 8 6 MBRUM6 HBZ 8-6

8 6 M8CU6 HBZ 8-6 5116 1/4 5RU4 5-4 HBZ

10 U8 M10CU2 HBZ 10-1/8 38 116 6RUL 6-1 HBZ 10 6 MIORUME  HBZ10-6

10 U4 M10CU4 HBZ 10-1/4 318 18 6RU2 6-2 HBZ 0 8 M10RUMS8  HBZ10-8
12 6 M12RUM6  HBZ 12-6

10 38 M10CU6 HBZ 10-3/8 38 14 6RU4 6-4 HBZ 12 8 M12RUM8  HBZ 12-8

12 38 M12CU6 HBZ 12-3/8 318 5/16 6RUS 6-5 HBZ 12 10 M12RUM10  HBZ 12-10

12 12 M12CU8 HBZ 12-1/2 1/2 1/8 8RU2 8-2 HBZ

15 12 M15CU8 HBZ 15-1/2 12 U4 8RU4 8-4 HBZ 16 10 M16RUM10  HBZ 16-10

6 38 M16CU6 HBZ 16-3/8 12 38 8RU6 8-6 HBZ 16 12 M16RUM12  HBZ 16-12

18 34 M18CU12 HBZ 18-3/4 S8 38 10RUG 10-6 HBZ 18 12 M18RUM12  HBZ18-12
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25 18 M25RUM18  HBZ 25-18 Metrisches Rohr

25 20 M25RUM20  HBZ 25-20 Rohtr  A-LOK® cpim
AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm
3 BCM3 WBZ 3-3 DEBTA, DELTA -
4 BCM4 WBZ 4-4 . .
6 BCMS WBZ 6-6 Dielektrischer
WBZ, BC - Gerade 8 BCM8 WBZ 8-8 Verbindungsadapter
Schottverschraubung 10 BCM10 WBZ 10-10 -
Zolliges Rohr
Zolliges Rohr 2
9 1: ggmg wgi 12 g Rohr Rohr  A-LOK® cpIm
" AD. AD. Art. Nr. Art. Nr.
Rohr A-LOK® cpim 16 BCM16 WBZ 16-16 mm  mm
AD. Art. Nr. Art. Nr. 18 BCM18 WBZ 18-18
mm -
20 BCM20 WBZ 20-20 38 12  68DELTA  6-8DEBTA-SS
1/16 1BC1 1-1 WBZ 12 58 8-10 DEBT2-SS
U8 28C2 22 WBZ 25 BCM25 WBZ 25-25
3/16 3BC3 3-3WBZ
va 4BC2 4-2WBZ
ua 4BC4 4-4WBZ
5/16 5BC5 55 WBZ
3/8 6BC6 6-6 WBZ
172 8BC8 8-8 WBZ
5/8 10BC10 10-10 WBZ
3/4 12BC12 12-12 WBZ
718 14BC14 14-14 WBZ
1 16BC16 16-16 WBZ
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1 16EE16 16-16 EBZ

1-1/4  20EE20 20-20 EBZ
112 24EE24 24-24 EBZ
2 32EE32 32-32 EBZ
DEBTA, DELTA - Metric tubing
H : Rohr A-LOK® CPI™
Dielektrische Baugruppe AD ANr AN
Zolliges Rohr N mm
Roh A-LOK® cPI™ EBZ, EE -
ohr -| .
AD. Art. NI ATt NI, Winkelverschraubung j :Em E:ﬁ ji
mm Kompression Kompression . g
Zolliges Rohr 6 EEM6 EBZ 6-6
8 EEM8 EBZ8-8
4.08 4H DELTA 4H DEBTA /F:°D’" :;t'-?\‘*:@ i;":r 10 EEM10 EBZ 10-10
4.20 6H DELTA 6H DEBTA g - -
4.79 8H DELTA 8H DEBTA 12 EEM12 EBZ 12-12
Compression Compression 1/16 1EE1 1-1 EBZ ig Eimig Eg ig-ig
Female pipe Female Pipe 1/8 2EE2 2-2EBZ 16 EEM16 EBZ 16-16
3.59 4G DELTA 4G DEBTA 3/16 3EE3 3-3EBZ 18 EEM18 EBZ 18-18
3.71 6G DELTA 6G DEBTA 14 4EE4 4-4 EBZ
4.40 8G DELTA 8G DEBTA 516 SEES 5-5EBZ 20 EEM20 EBZ 20-20
Compression Compression 3/8 GEE6 6-6 EBZ g: Egmg Egi ;g'gg
Male pipe Male pipe 12 BEES 8-8 EBZ .
3.80 4F DELTA 4F DEBTA 5/8 10EE10 10-10 EBZ
3.80 6F DELTA 6F DEBTA 3/4 12EE12 12-12 EBZ
4.58 8F DELTA 8F DEBTA 8 14EE14 14-14 EBZ
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JBZ, ET - T-Verschraubung

Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™
AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm

3/16-1/8 3-2ELZ 3-2EBZ
1/4-1/8  4-2ELZ 4-2EBZ
5/16-1/8 52 ELZ 5-2EBZ
5/16-1/4 5-4ELZ 5-4 EBZ
3/8-1/8 6-2ELZ 6-2 EBZ
3/8-1/4 6-4ELZ 6-4 EBZ
3/8-5/16 6-5ELZ 6-5 EBZ
1/2-1/4  8-4ELZ 8-4EBZ
1/2-5/16 8-5ELZ 8-5EBZ
1/2-3/8  8-6ELZ 8-6 EBZ
5/8-3/8 10-6 ELZ 10-6 EBZ

5/8-1/12
3/4-1/4
3/4-3/8
3/4-112

7/8-1/4
1-1/2
1-3/4

10-8 ELZ
12-4ELZ
12-6 ELZ
12-8ELZ

14-4 ELZ
16-8 ELZ
16-12 ELZ

10-8 EBZ
12-4 EBZ
12-6 EBZ
12-8 EBZ

14-4 EBZ
16-8 EBZ
16-12 EBZ

JBZ, ET -
T-Reduzierverschraubung
Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm

1/16 1ET1 1-1-1JBZ
1/8 2ET2 2-2-2J)BZ
3/16 3ET3 3-3-3JBZ

1/4 4ET4 4-4-4 JBZ
5/16 5ETS 5-5-5 JBZ

3/8 6ET6 6-6-6 JBZ

12 8ET8 8-8-8 JBZ

5/8 10ET10 10-10-10 JBZ
3/4 12ET12 12-12-12 JBZ
718 14ET14 14-14-14 JBZ
1 16ET16 16-16-16 JBZ
1-1/4 20ET20 20-20-20 JBZ
1-1/2 24ET24 24-24-24 JBZ
2 32ET32 32-32-32JBZ
Metrisches Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm

2 ETM2 JBZ 2-2-2

3 ETM3 JBZ 3-3-3

4 ETM4 JBZ 4-4-4

6 ETM6 JBZ 6-6-6

8 ETM8 JBZ 8-8-8

10 ETM10 JBZ 10-10-10
12 ETM12 JBZ 12-12-12
14 ETM14 JBZ 14-14-14
15 ETM15 JBZ 15-15-15
16 ETM16 JBZ 16-16-16
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18
20
22
25

ETM18
ETM20
ETM22
ETM25

JBZ 18-18-18
JBZ 20-20-20
JBZ 22-22-22
JBZ 25-25-25

JBZ,JLZ -

T-Reduzierverschraubung
Zolliges Rohr

Rohr Rohr Rohr  A-LOK® CcPI™
AD. AD. AD. Art.Nr. Art. NI
mm mm mm

14 14 1/8 4-4-2JBZ
38 38 14 6-6-4 JBZ
38 14 38 6-4-6 JBZ
3/8 1/4 1/4 6-4-4 JBZ
12 12 3/8 8-8-6 JBZ
12 12 14 8-8-4 JBZ
12 38 12 868JLZ 86-8JBZ

12
12
12

5/8
5/8
5/8
5/8
5/8

5/8
3/4
3/4
3/4
3/4

3/4
3/4
3/4
3/4
3/4

3/4
718
718
718
718
718
718
718

1

1/4
3/8
1/4

5/8
5/8
12
12
3/8

3/8
3/4
3/4
3/4
3/4

5/8
12
3/8
5/8
5/8

12
718
718
3/4
3/4
3/4
5/8
12

1

12
3/8
1/4

12
3/8
12
3/8
3/8

12
5/8
12
3/8
1/4

5/8
12
3/8
12
3/8

3/8
3/8
1/4
3/4
12
3/8
3/8
3/4
3/4
5/8

12

84-8JLZ  8-4-8JBZ
86-6JLZ  86-6JBZ
84-4)LZ  84-4JBZ

10-10-8 JLZ 10-10-8 JBZ
10-10-6 JLZ 10-10-6 JBZ

10-8-8JL.Z 10-8-8JBZ
10-8-6 JLZ 10-8-6 JBZ
10-6-6 JLZ  10-6-6 JBZ
10-6-8JLZ 10-6-8 JBZ

12-12-10 JLZ 12-12-10 JBZ
12-12-8 JLZ 12-12-8 JBZ
12-12-6 JLZ 12-12-6 JBZ
12-12-4JL.Z 12-12-4 )BZ

12-10-10 JLZ 12-10-10 JBZ
12-8-8JL.Z 12-8-8JBZ
12-6-6JLZ 12-6-6 JBZ
12-10-8 JLZ 12-10-8 JBZ
12-10-6 JLZ 12-10-6 JBZ

12-8-6JLZ 12-8-6 JBZ
14-14-6 JLZ 14-14-6 JBZ
14-14-4JLZ 14-14-4 JBZ
14-12-12 JLZ 14-12-12 JBZ
14-12-8 JL.Z 14-12-8 JBZ
14-12-6 JL.Z 14-12-6 JBZ
14-10-6 JLZ 14-10-6 JBZ
14-8-12 JL.Z 14-8-12 JBZ
16-16-12 JLZ 16-16-12 JBZ
16-16-10 JLZ 16-16-10 JBZ

16-16-8 JLZ 16-16-8 JBZ

RPRRERR RPRERR RPRER

PRe

3/4
718

718
718
718
718

3/4
3/4
5/8
12
12

12
12
3/8

3/8
1/4

718

3/4
12
3/8
1/4
718

5/8
12
3/8

1
12
3/8

14
3/8

16-16-6 JLZ 16-16-6 JBZ
16-16-4 JLZ 16-16-4 JBZ
16-12-16 JLZ 16-12-16 JBZ
16-14-14 JLZ 16-14-14 JBZ

16-14-12 JLZ 16-14-12 JBZ
16-14-8 JLZ 16-14-8 JBZ
16-14-6 JLZ 16-14-6 JBZ
16-14-4 JL.Z 16-14-4 JBZ
16-16-14 JLZ 16-16-14 JBZ

16-12-10 JLZ 16-12-10 JBZ
16-12-8 JLZ 16-12-8 JBZ
16-10-6 JLZ 16-10-6 JBZ
16-8-16 JLZ 16-8-16 JBZ

16-8-8JLZ 16-8-8 JBZ
16-8-6 JLZ 16-8-6 JBZ
16-8-4JLZ 16-8-4 JBZ
16-6-6 JLZ  16-6-6 JBZ
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12 8ECR8 8KBZ -

5i8 10ECR10 10KBZ Verblndungsadapter
34 12 ECR12 12KBZ

78 14ECR14 14KBZ

1 16ECR16 16 KBZ

Metrisches Rohr

Rohr  A-LOK® cPI™
AD. ATt N, ATt N, TRBZ:_TUR -
mm Reduzierverschraubung A-lok
auf Rohrstutzen
3 ECRM3 KBZ 3
4 ECRM4 KBZ 4 Zolliges Rohr
KBZ, ECR - g Eggmg E:i g Rohr  Rohr A-LOK® cpI™
AD. AD. Art. N, Art. NI,
Kreuzverschraubung 10 ECRM10 KBZ 10 e " 4
Zoliges Rohr 12 ECRM12 KBz12 s 116 2TUR1 2-1TRBZ
Rohr  ALOK® cprm 6 ECTMIE KBZ16 316 1716 3TURL 3-1TRBZ
AD. Al N, ATt NI 18 ECRM18 KBZ 18 -
ey va 116 4TURL 4-1TRBZ
116 18 1TUR2 1-2 TRBZ
s SEcRa 2 KBZ 18 18 2TUR2 2-2 TRBZ
31116 i:ggi i’ E:; 316 U8 3TUR2 32TRBZ
5/16 5ECR5 5 KBZ 1/4 1/8 4TUR2 4-2 TRBZ
358 6ECR6 6 KBZ 3/8 1/8 6TUR2 6-2 TRBZ
1/2 1/8 8TUR2 8-2 TRBZ
18 316 2TUR3 2-3TRBZ
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1/4
1/8
3/16

5/16

3/8
12
5/8
3/4
3/8

12
14
3/8
12
5/8

3/4
14
3/8
5/8
3/4

3/4
718

12

3/16

1/4
1/4
1/4

1/4
1/4
1/4
1/4
5/16

5/16
3/8
3/8
3/8
3/8

3/8
12
12
12
12

12
5/8
5/8
5/8
3/4

4TUR3
2TUR4
3TUR4
4TUR4
5TUR4

6TUR4
8TUR4
10TUR4
12TUR4
6TURS

8TURS5
4TUR6
6TURG
8TURG
10TUR6

12TUR6
4TURS
6TUR8
10TURS
12TURS

16TURS
12TUR10
14TUR10
16TUR10
8TUR12

4-3 TRBZ
2-4 TRBZ
3-4 TRBZ
4-4 TRBZ
5-4 TRBZ

6-4 TRBZ
8-4 TRBZ
10-4 TRBZ
12-4 TRBZ
6-5 TRBZ

8-5 TRBZ
4-6 TRBZ
6-6 TRBZ
8-6 TRBZ
10-6 TRBZ

12-6 TRBZ
4-8 TRBZ
6-8 TRBZ
10-8 TRBZ
12-8 TRBZ

16-8 TRBZ
12-10 TRBZ
14-10 TRBZ
16-10 TRBZ
8-12 TRBZ

1 3/4 16TUR12 16-12 TRBZ
112 1 24TUR16 24-16 TRBZ
112 1-1/4 24TUR20 24-20 TRBZ
2 1-1/2 32TUR24 32-24 TRBZ
Metrisches Rohr

Rohr  Rohr A-LOK® cPI™

AD. AD. Art. NI, Art. Nr.

mm mm

3 2 M3TURM2 TRBZ 3-2

3 6 M3TURM6 TRBZ 3-6

4 3 M4TURM3 TRBZ 4-3

6 3 M6TURM3 TRBZ 6-3

6 4 M6TURMA4 TRBZ 6-4

6 8 M6TURMS TRBZ 6-8

6 10 M6TURM10  TRBZ 6-10
6 12 M6TURM12  TRBZ 6-12
8 6 M8TURM6 TRBZ 8-6

8 10 M8TURM10  TRBZ 8-10
10 3 M10TURM3  TRBZ 10-3
10 6 M10TURM6  TRBZ 10-6
10 8 M10TURM8  TRBZ 10-8
10 12 M10TURM12 TRBZ 10-12
12 6 M12TURM6  TRBZ 12-6
12 8 M12TURM8  TRBZ 12-8
12 10 M12TURM10 TRBZ 12-10

12
12
15

16
16
16
16
18

18
18
18
20
20

20
20
22
22
25
25
25
25

16
18
10

12
18
20
25
12

16
20
25
12
16

18
25
18
20
12
16
18
20

M12TURM16
M12TURM18
M15TURM10

M16TURM12
M16TURM18
M16TURM20
M16TURM25
M18TURM12

M18TURM16
M18TURM20
M18TURM25
M20TURM12
M20TURM16

M20TURM18
M20TURM25
M22TURM18
M22TURM20
M25TURM12
M25TURM16
M25TURM18
M25TURM20

TRBZ 12-16
TRBZ 12-18
TRBZ 15-10

TRBZ 16-12
TRBZ 16-18
TRBZ 16-20
TRBZ 16-15
TRBZ 18-12

TRBZ 18-16
TRBZ 18-20
TRBZ 18-25
TRBZ 20-12
TRBZ 20-16

TRBZ 20-18
TRBZ 20-25
TRBZ 22-18
TRBZ 22-20
TRBZ 25-12
TRBZ 25-16
TRBZ 25-18
TRBZ 25-20
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TRBZ, TUCM -
Reduzierverschraubung A-lok
auf Rohrstutzen

Metrisches Rohr

Rohr  Rohr A-LOK® CPI™

AD. AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm mm

18 3 2TUCM3 TRBZ 3-2
14 3 4TUCM3 TRBZ 3-4
14 6 4TUCM6 TRBZ 6-4
5116 6 5TUCM6 TRBZ 6-5
38 6 6TUCM6 TRBZ 6-6
12 6 8TUCM6 TRBZ 6-8
38 8 6TUCMS TRBZ 8-6
12 8 8TUCMS8 TRBZ 10-6
38 10 6TUCM10 TRBZ 10-6
12 10 8TUCM10 TRBZ 10-8
12 12 8TUCM12 TRBZ 12-8
34 12 12TUCM12  TRBZ 12-12
34 18 12TUCM18  TRBZ 18-12

T2H2BZ, TUBC -
Rohrenden-Schott-

adapter

Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm

1/8 2TuBC2 2-2T2H2BZ
1/4 4TUBC4 4-4 T2H2BZ
3/8 6TUBC6 6-6 T2H2BZ
1/2 8TUBCS8 8-8 T2H2BZ

e

ZPC, PC - Rohrstiick
(zum Verbinden zweier
A-lok-Anschlisse)

Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CpI™
AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/16 1PC1 1-1zPC
1/16-1/8 1PC2 1-2ZPC
1/16-1/4 1PC4 1-4 ZPC
1/8 2PC2 2-22ZPC
1/8-1/4 2PC4 2-4ZPC
1/8-3/8  2PC6 2-6 ZPC
3/16 3PC3 3-3ZPC
1/4 4PC4 4-4ZPC
1/4-3/8  4PC6 46 ZPC
1/4-1/2  4PC8 4-8ZPC
3/8 6PC6 6-6 ZPC
3/8-1/2 6PC8 6-8 ZPC
12 8PC8 8-8 ZPC
1/2-3/4  8PC12 8-12 ZPC
3/4 12PC12 12-12 ZPC
1 16PC16 16-16 ZPC
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Metrisches Rohr

Rohr  Rohr A-LOK® CcPI™
AD. AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm mm

3 3 PCM3 ZPC3-3

6 6 PCM6 ZPC 6-6

8 8 PCM8 ZPC8-8
10 10 PCM10 ZPC 10-10
12 12 PCM12 ZPC 12-12
16 16 PCM16 ZPC 16-16
18 18 PCM18 ZPC 18-18
3 6 M3PCM6 ZPC 3-6

6 8 M6PCM8 ZPC 6-8

6 10 M6PCM10 ZPC 6-10
6 12 M6PCM12 ZPC 6-12
8 10 M8PCM10 ZPC 8-10
8 12 M8PCM12 ZPC 8-12

T2HF, MAN -
Rohrstutzen auf NPT
Aul3engewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® cPI™
A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

1/16 1/8 1MA2N 1-2 T2HF
1/18 1/8 2MA2N 2-2 T2HF
1/8 1/4 2MA4N 2-4 T2HF
3/16 1/8 3MA2N 3-2 T2HF
3/16 1/4 3MA4N 3-4 T2HF
1/4 1/8 AMA2N 4-2 T2HF
1/4 1/4 AMAAN 4-4 T2HF
1/4 3/8 4MA6N 4-6 T2HF
1/4 1/2 4AMABN 4-8 T2HF
5/16 1/8 5MA2N 5-2 T2HF
5/16 1/4 5MA4N 5-4 T2HF
5/16 3/8 S5MABN 5-6 T2HF

5/16 1/2
3/8 18
3/8 14
3/8 3/8
3/8 12
12 1/4
12 3/8
12 12
5/8 12
3/4 12
3/4 3/4
3/4 1

1 3/4

1 1
1-1/4 1-1/4
1-1/2 112
2 2

5MA8N
6MA2N
6MA4N

6MABN
6MABN
8MA4N
8MA6N
8MA8BN

10MA8BN
12MA8BN
12MA12N
12MA16N
16MA12N

16MA16N
20MA20N
24MA24N
32MA32N

5-8 T2HF
6-2 T2HF
6-4 T2HF

6-6 T2HF
6-8 T2HF
8-4 T2HF
8-6 T2HF
8-8 T2HF

10-8 T2HF
12-8 T2HF
12-12 T2HF
12-16 T2HF
16-12 T2HF

16-16 T2HF
20-20 T2HF
24-24 T2HF
32-32 T2HF
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3/4 3/4 12MA12R 12-12R T2HF

11 16MAI6R  16-16R T2HF

Metrisches Rohr
T2HF, MAR - Rohr NPT A-LOK® cPI™ T2HF, MAR - .
Rohrstutzen auf zylindrisches AD. Gewinde At Nr. At NI Rohrstutzen auf zylindrisches

. mm .

ISO BSPP AuRengewinde ISO BSPP AuRRengewinde und
Zélliges Rohr 3 M3MAL/8R  T2HF 3-1/8R ED Dichtung

4 18 MAMAL/BR  T2HF 4-1/8R .
Rohr NPT A-LOK® cpim 6 18 M6MALBR  T2HF 6-1/8R Zolliges Rohr
A.D. Gewinde ~Art.Nr. Art. Nr. 6 U4 MBMAL/4R  T2HF 6-1/4R Rohr NPT A-LOK® cpim
mm 8 4 MBMAL4R  T2HF 8-1/4R AD. Gewinde Art Nr. ATt NI

mm
8 18 2MA2R 2-2R T2HF 10 14 MI1OMAL/4R  T2HF 10-1/4R
U8 14 2MA4R 2-4R T2HF 0 38 MIOMA3/BR  T2HF 10-3/8R v4  u4 UMAGRED  44R-ED T2HF
us U8 4MA2R 4-2R T2HF 0 1 MIOMALZR  T2HF 10-12R 14 38 IMAGR-ED  4-6R-ED T2HF
va U4 4MA4R 4-4R T2HF 2 1 MI2VALAR  T2HF 12-1/4R 12 ua 8MA4R-ED  8-4R-ED T2HF
s 18 6MA2R 6-2R T2HF o 3 MIZMA3/BR  T2HF 12-3/8R 12 38 8MAGR-ED  8-6R-ED T2HF
[T 8MASR-ED  8-8R-ED T2HF

38 L4 6MA4R 6-4R T2HF 12 12 MI2MALZR  T2HF 12-1/2R Metrisches Rohr
38 3 6MAGR 6-6R T2HF 6 12 MI6MAL2R  T2HF 16-1/2R
a8 12 6MABR 6-8R T2HF 18 34 MI8MA3/4R  T2HF 18-3/4R Rohr NPT A-LOK® cpi™
V2 w4 BMAIR 8-4R T2HF 20 34 M20MA3/4R  T2HF 20-3/4R AD. Gewinde Art Nr. Art. NI,
vz 3 8MAGR 8-6R T2HF 5 1 M25MAIR  T2HF 25-1R mm
vz 12 8MASR 8-8R T2HF 6 1/4 MEMAL/4R-ED  T2HF 6-1/4R-ED
58 w2 10MABR 10-8R T2HF 6 12 MEMAL/2R-ED  T2HF 6-1/2R-ED
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10 14 M10MA1/4R-ED

T2HF 10-1/4R-ED

0 1w MIOMAL2RED  T2HF 10-1/2RED
2 U MI2MAL4RED  T2HF 12-1/4RED
2 3B MI2MAY/BR-ED  T2HF 12-3/8R-ED
2w MI2MAL2RED  T2HF 12-1/2R-ED
T2HF, MAN -

Rohrstutzen auf NPT
AufRengewinde
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cpPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

3 1/8 M3MA1/8N T2HF 3-1/8
4 1/8 M4MA1/8N T2HF 4-1/8
6 1/8 M6MA1/8N T2HF 6-1/8
6 1/4 M6MA1/4N T2HF 6-1/4
6 3/8 M6MA3/8N T2HF 6-3/8
6 12 M6MA1L/2N T2HF 6-1/2
8 1/4 M8MA1/4N T2HF 8-1/4

10
10
10
12
12
12
16

16
18
18
20
20

25

3/8
14
3/8
12
a4
3/8
12
12

3/4
12
3/4
12
3/4

M8MA3/8N

M10MA1/4N
M10MA3/8N
M10MA1/2N
M12MA1/4N
M12MA3/8N
M12MA1/2N
M16MA1/2N

M16MA3/4N
M18MA1/2N
M18MA3/4N
M20MA1/2N
M20MA3/4N

M25MA1N

T2HF 8-3/8

T2HF 10-1/4
T2HF 10-3/8
T2HF 10-1/2
T2HF 12-1/4
T2HF 12-3/8
T2HF 12-1/2
T2HF 16-1/2

T2HF 16-3/4
T2HF 18-1/2
T2HF 18-3/4
T2HF 20-1/2
T2HF 20-3/4

T2HF 25-1

T2HF, MAK -
Rohrstutzen auf kegeliges
ISO BSP AuRengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CcPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

4 18 4MA2K 4-2K T2HF
4 14 4AMA4K 4-4K T2HF
14 3/8 4AMABK 4-6K T2HF
U4 12 4MABK 4-8K T2HF
5/16 1/8 5MA2K 5-2 T2HF
5/16  1/4 5MA4K 5-4 T2HF
38 14 6MA4K 6-4 T2HF
38 38 6MABK 6-6 T2HF
38 12 6MABK 6-8 T2HF
12 14 8MA4K 8-4 T2HF
12 308 8MABK 8-6 T2HF
12 12 8MABK 8-8 T2HF
518 112 10MASK 10-8 T2HF
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Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

3 1/8 M3MA1/8K T2HF 3-1/8K
4 1/8 M4MA1/8K T2HF 4-1/8K
6 1/8 M6MA1/8K T2HF 6-1/8K
6 14 MBMA1/4K T2HF 6-1/4K
8 1/4 M8MA1/4K T2HF 8-1/4K
8 3/8 M8MA3/8K T2HF 8-3/8K
10 1/4 M10MA1/4K T2HF 10-1/4K
10 3/8 M10MA3/8K T2HF 10-3/8K
10 12 M10MA1/2K T2HF 10-1/2K
12 1/4 M12MA1/4K T2HF 12-1/4K
12 3/8 M12MA3/8K T2HF 12-3/8K
12 12 M12MA1/2K T2HF 12-1/2K
16 12 M16MA1/2K T2HF 16-1/2K
18 3/4 M18MA3/4K T2HF 18-3/4K
20 3/4 M20MA3/4K T2HF 20-3/4K
25 1 M25MA1K T2HF 25-1K

T2HOA, TUHA -

Rohrstutzen auf zylindrisches
SAE AuBRengewinde und
O-Ring-Dichtung

Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm

3/8 6TUHOA4 6-4 T2HOA
3/8 6TUHOAS 6-8 T2HOA
12 8TUHOAG 8-6 T2HOA
5/8 10TUHOA10 10-10 T2HOA

1-1/2 24TUHOA24 24-24 T2HOA

-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen
am Rohrstutzenende erforderlich.

T2HG, FAN -
Rohrstutzen auf NPT
Innengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

116 1/8 1FA2N 1-2 T2HG
1/8 118 2FA2N 2-2 T2HG
1/8 1/4 2FA4N 2-4 T2HG
3/16 1/8 3FA2N 3-2 T2HG
3/16 1/4 3FA4N 3-4 T2HG
1/4 1/18 4FA2N 4-2 T2HG
1/4 14 4FA4N 4-4 T2HG
1/4 3/8 4FAGN 4-6 T2HG
1/4 12 4FABN 4-8 T2HG
5/16 1/8 S5FA2N 5-2 T2HG
5/16 1/4 S5FA4N 5-4 T2HG
5/16 3/8 S5FABN 5-6 T2HG
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38 18 6FA2N 6-2 T2HG
38 14 6FA4N 6-4 T2HG
38 38 6FABN 6-6 T2HG
38 12 6FASN 6-8 T2HG
12 14 8FA4N 8-4 T2HG
12 38 8FAGN 8-6 T2HG
12 12 8FASN 8-8 T2HG
5/8  3/8 10FA6N 10-6 T2HG
5/8 112 10FASN 10-8 T2HG
34 12 12FA8SN 12-8 T2HG
34 34 12FAI12N 12-12 T2HG
34 1 12FA16N 12-16 T2HG
718 34 14FA12N 14-12 T2HG
1 3/4 16FA12N 16-12 T2HG
1 1 16FA16N 16-16 T2HG
1-1/4 1-1/4 20FA20N 20-20 T2HG
1-1/2 1-1/2 24FA24N 24-24 T2HG
2 2 32FA32N 32-32 T2HG
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CcPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

3 18 M3FA1/8N T2HG 3-1/8
4 18 M4FA1/8N T2HG 4-1/8

o

©

10
10
10

12
12
12
16
18

20
20
25

1/8
14
1/8

1a
3/8
14
3/8
12

1/4
3/8
12
12
3/4

12
3/4

M6FA1/8N
M6FA1/4N
M8FA1/8N

M8FA1/4N
M8FA3/8N
M10FA1/4N
MI10FA3/8N
M10FA1/2N

M12FA1/4N
M12FA3/8N
M12FA1/2N
M16FA1/2N
M18FA3/4N

M20FA1/2N
M20FA3/4N
M25FAIN

T2HG 6-1/8
T2HG 6-1/4
T2HG 8-1/8

T2HG 8-1/4
T2HG 8-3/8
T2HG 10-1/4
T2HG 10-3/8
T2HG 10-1/2

T2HG 12-1/4
T2HG 12-3/8
T2HG 12-1/2
T2HG 16-1/2
T2HG 18-3/4

T2HG 20-1/2
T2HG 20-3/4
T2HG 25-1

T2HG, FAK -

Rohrstutzen auf kegeliges
ISO BSP Innengewinde

Zolliges Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

1/4 1/8-28 4FA2K 4-2K T2HG
1/4 1/4-19 4FA4K 4-4K T2HG
3/8 1/4-19 6FA4K 6-4K T2HG
3/8 3/8-19 B6FABK 6-6K T2HG
12 1/4-19 8FA4K 8-4K T2HG
12 3/8-19 8FABK 8-6K T2HG
12 1/2-14 8FA8K 8-8K T2HG
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® CPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

3 1/8 M3FA1/8K T2HG 3-1/8K
4 1/8 M4FA1/8K T2HG 4-1/8K
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o

10
10
12
12
12

16
18
20
25

1/8
1/4
3/8
12
1/4
12

12

M6FA1/8K
M8FA1/4K
M10FA1/4K

M10FA3/8K
M10FA1/2K
M12FA1/4K
M12FA3/8K
M12FA1/2K

M16FA1/2K
M18FA3/4K
M20FA3/4K
M25FA1K

T2HG 6-1/8K
T2HG 8-1/4K
T2HG 10-1/4K

T2HG 10-3/8K
T2HG 10-1/2K
T2HG 12-1/4K
T2HG 12-3/8K
T2HG 12-1/2K

T2HG 16-1/2K
T2HG 18-3/4K
T2HG 20-3/4K
T2HG 25-1K

T2HG, FAR -
Rohrstutzen auf zylindrisches
ISO BSPP Innengewinde

Zélliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.

mm

1/4 4FA4R 4-4R T2HG

3/8 6FABR 6-6R T2HG

12 8FA8R 8-8R T2HG
Metrisches Rohr

Rohr NPT A-LOK® cPI™

AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.

mm

3 1/8 M3FA1/8R T2HG 3-1/8R
3 14 M3FAL/4R T2HG 3-1/4R
4 18 M4FAL/8R T2HG 4-1/8R
6 1/8 M6FA1/8R T2HG 6-1/8R
6 14 M6FAL/4R T2HG 6-1/4R

8 1/4 MB8FAL/4R T2HG 8-1/4R
10 1/4 M10FAL/4R T2HG 10-1/4R
10 1/2 M10FA1/2R T2HG 10-1/2R
12 3/8 M12FA3/8R T2HG 12-3/8R
12 1/2 M12FA1/2R T2HG 12-1/2R
16 1/2 M16FAL/I2R T2HG 16-1/2R
18 3/4 M18FA3/4R T2HG 18-3/4R
20 3/4 M20FA3/4R T2HG 20-3/4R
25 1 M25FALIR T2HG 25-1R
P2T2, P2TU -

Push-Lok® auf Rohrstutzen
Zolliges Rohr

Rohr A-LOK® CPI™

A.D. Art. Nr. Art. Nr.

mm

1/4 4P2TU4 4-4P2T2

3/8 6P2TU6 6-6 P2T2

1/2 8P2TU8 8-8 P2T2
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Ay

P2HF - P2BZ6, P2LZ6 - ZPB2, ZPC2 -
Push-Lok® auf NPT Push-Lok® auf CPI™/A-LOK® Push-Lok® auf CPI/A-lok-
AuRengewinde Zélliges Rohr Verschraubungskérper
Zélliges Rohr Rohr A-LOK® CcPI™ Zolliges Rohr
Rohr NPT A-LOK® cPI™ ’;";' Art. Nr. At N. Rohr  A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr. AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm mm

14 4-4P21.76 4-4 P2BZ6

38 6-6 P2L.76 6-6 P2BZ6
ua 14 4-4 P2HF 4-4 P2HF 3/8  4-6ZPC2 4-6 ZPB2
I8 38 6-6P2HF  6-6 P2HF vz eBPaLZ6 88 p2B26
w2 1 8-8 P2HF 8-8 P2HF
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LIFBZ, LJF -
Flanschver schraubung
Metrisches Rohr

Rohr A-LOK® CpI™

AD. Art. Nr. Art. Nr.
mm

10 M10LJF-5 LIJFBZ10-5
10 M10LJF-9 LIJFBZ10-9
12 M12LJF-5 LIFBZ12-5
12 M12LJF-9 LIJFBZ12-9

ZH2X -
Transmitter
Kalibrierverschraubung

fir Rosemount/Foxboro
DP Transmitter
Zolliges Rohr

A-LOK® Art. Nr.
4-2 ZH2LX-SS-D950373

CPI™ Art. Nr.
4-2 ZH2BX-SS-D950373

ZH2X -
Transmitter
Kalibrierverschraubung

fur Honeywell DP Transmitter
Zolliges Rohr

A-LOK® Art. Nr.
4-2 ZH2L X-SS-D940336

CPI™ Art. Nr.
4-2 ZH2BX-SS-D940336
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37° Flansch (AN) zu
A-LOK®

XH2BZ, XABC -
o XH2BZ, XABC -
37° Gerade 37° Gerade
AN-Schottverschraubung AN-Schottverschraubung
Zolliges Rohr Zolliges Rohr
X6HBZ6, X6TU - Rohr  Flansch-  A-LOK® cpm Rohr Flansch- ~ A-LOK® cpI™
AD. ende Art. Nr. Art. Nr.
37° Flansch (AN) zu CPI™"/ mm AD. ende Art. Nr. Art. Nr.
mm
A-LOK®
. 16 18 2XASC1 2-1 XHBZ
Zolliges Rohr 18 18 2XASC2 2.2 XHBZ 8 18 2XABC2 2-2 XH2BZ
Rohr A-LOK® cpim s 14 4XASC2 42 XHBZ us 14 4XABC2 32 XH2BZ
AD. Art. N, Art. N, 316 316 3XASC3 3.3 XHBZ 3/16 3116 3XABC3  4-2 XH2BZ
mm 1 IxXASCA 44 XHBZ s 14 4XABCA 42 XH2BZ
5/16 5/16 5XABC5 52 XH2BZ
8 2X6TU2 2-2 X6HBZ6 5/16  5/16 5XASCS 5-5 XHBZ
4 4X6TU4 4-4 X6HBZ6 ys 14 IXASCE 46 XHBZ 38 14 4XABCE  4-2 XH2BZ
38 6X6TUS 6-6 X6HBZ6 8 38 6XASCS 66 XHBZ 38 38 6XABC6  6-2 XH2BZ
12 8X6TUS 8-8 X6HBZ6 w1 8XASCS 8.8 XHBZ 2 12 8XABCB 82 XH2BZ
3/4 12X6TU12 12-12 X6HBZ6 58 58 10XASC10  10-10 XHBZ 558 508 10XABC10  10-2 XH2BZ
34 34 12XABC12 122 XH2BZ
L 16X6TU16 16-16 X6HBZ6 34 34 12XASC12  12-12XHBZ
11 16XASC16  16-16 XHBZ o1 16XABC16  16-2 XH2BZ
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Rohr-/O-Ring- A B g e

. 358 71620  6M1SC4 6-4 ZHBA
Dichtun g 38 91618  6MISC6 66 ZHBA
358 3/4-16  6M1SC8 6-8 ZHBA
S 358 7/8-14  6MISCL0 6-10 ZHBA
U2 9/16-18  8M1SC6 8-6 ZHBA
U2 3416  8M1SC8 8-8 ZHBA
ZHBA, M1SC - 12 111612 8M1SC12 8-12 ZHBA
- 58  7/8-14  10M1SC10 10-10 ZHBA C5BZ, M5SEL -
Gerade Einschraubver- 34 70814  12MISCI0  12-10ZHBA Winkeleinschraubver-
schraubung auf zylindrisches 34 11612  12M1SC12  1212ZHBA -
9 2y . 78 131612 14MISC14  12-14ZHBA schraubung auf zylindrisches
SAE Auf3engewinde mit .
O-Ring Dichtung 1 1-1/16-12  16MISC12  16-12 ZHBA SAE Aufengewinde und
) 1 1-5/16-12  16M1SC16 16-16 ZHBA O-Ring Dichtung
Zolliges Rohr 11/4 1-5/8-12 20M1SC20 20-20 ZHBA
112 1-7/8-12  24M1SC24 24-24 ZHBA Zolliges Rohr
®
Rohr  Gerades  A-LOK cpm 2 21212 32MISC32  32-32ZHBA
A.D. Gewinde Art. Nr. Art. Nr. Rohr Gerades  A-LOK® CPI™
mm AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm
V16 51624  1M1SC2 1-2 ZHBA
18 5/16-24  2M1SC2 2-2ZHBA U4 7/16-20 AMSSEL4 4-4C5BZ
18  9/16-18  2M1SC6 2-6 ZHBA 38 9/16-18 6M5SEL6 6-6 C5BZ
316 3/8-24 3M1SC3 3-3ZHBA 12 3/4-16 8M5SEL8 8-8C5BZ
U4 71620  4MI1SC4 4-4ZHBA 34  1-116-12  12M5SEL12  12-12C5BZ
1 15/16-12  16M5SEL16  16-16 C5BZ
U4 91618  4MI1SC6 4-6 ZHBA
U4 3416  4M1SC8 4-8 ZHBA 112 24MSSEL24  24-24 C5BZ
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5/8 1/2-14 10MSEL8R
3/4 1/2-14 12MSEL8R
3/4 3/4-14 12MSEL12R
1 3/4-14 16MSEL12R
1 1-11 16MSEL16R

10-102R CBZ
12-8R CBZ
12-12R CBZ

16-12R CBZ
16-16R CBZ

12 3/4-16 8M5RT8 8-8-8 R5BZ
3/4 1-1/16-12  12M5RT12 12-12-12 R5BZ
1 1-5/16-12  16M5RT16 16-16-16 R5BZ

CBZ, MSEL (R) -
Positionierbare
Winkeleinschraubver-
schraubung auf zylindrisches
ISO BSPP AuR3engewinde

Zolliges Rohr

Rohr  BSPP A-LOK® CPI™
AD. Gewinde Art. Nr. Art. Nr.
mm

14 1/8-28 4MSEL2R 4-2R CBZ
U4 1/4-19 4MSEL4R 4-4R CBZ
38 1/4-19 6MSEL4R 6-4R CBZ
38 1/4-19 6MSEL6R 6-6R CBZ
12 1/4-19 8MSEL4R 8-8R CBZ
12 3/8-19 8MSEL6R 8-6R CBZ
12 1/2-14 8MSEL8R 8-8R CBZ

R5BZ, M5RT -
T-Einschraubver-schraubung
auf zylindrisches SAE Auf3eng-
ewinde mit O-Ring Dichtung

Zolliges Rohr

RBZ, MRT -

Positionierbare
T-Einschraubverschraubung
auf zylindrisches 1ISO BSPP
AuRRengewi