Elektrischer Kompaktschlitten € € .

® Reduzierte Zykluszeit ® Max. Schubkraft: 180 N

Max. Beschleunigung/Verzogerung: 5.000 mm/s?
Max. Geschwindigkeit: 400 mm/s

® Positionier-Wiederholgenauigkeit: +0,05 mm

Kompaktausfihrung serie LES GroRe: 8, 16, 25

verglichen mit LESH, Werkstiickanbau Oberflachenhohe: reduziert um bis zu 12 %

& O
- i J40,3 mm

LESH16D Kompaktausfiihrung

LES16D

Grundausfuhrung/R-Typ

GroRe: 8, 16, 25

Ablenkung: 0,016 mm*

* LESH16-50 Last: 25 N

Grundausfuhrung/R-Typ Symmetrische Ausfihrung/L-Typ Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

serie LESHOIR serie LESHOIL serie LESHOID

Schrittmotor Controller/Endstufe

»Schrittdaten- »EtherCAT®/EtherNet/IP™/ »Programmierfreie »Impulseingang-
ausfuhrung PROFINET/DeviceNet™/ Ausflihrung Ausfiihrung
10-Link/CC-Link serie LECP1 serie LECPA

serie JXCE1/91/P1/D1/L1/M1 « 14 Positionen

« Einstellung erfolgt
iber das Tastenfeld

JXC51/61/
serie LECAG
« 64 Positionen =
« Eingabe tber L
Controller-Einstellset oder
Teaching-Box
T

Serie LES/LESH |  GSMC

CAT.EUS100-78Eeee-DE

[\



Elektrischer Kompaktschlitten serie LES/LESH

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Kompaktausfihrung serie LES

. ot | erikele Nutast (]|
VUS| Erhoht um bis zu 90 %% e 30
N UtZIaSt 1 durch Gewichtsverringerung der beweglichen Teile LESH16 20

*2 verglichen mit LESH16

Anwendungen

Gewicht reduziert T EEEITH RTINS

. LES16D-100 1,20 reduziert um
u m b I S Zu 29 % LESH16D-100 1,70 0,50 kg
® Max. Schubkraft: 180 N ® Reduzierung der Zykluszeit moglich.

Max. Beschleunigung/Verzogerung: 5.000 mm/s?

® Positionierwiederholgenauigkeit: t0,05 mm Geschwindigkeit: 400 mm/s

® 2 Arten von Motoren zur Auswahl: Schrittmotor / DC-Servomotor

Grundausfihrung/R-Typ Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ Axiale Motorausfuihrung/D-Typ

serie LESLIR 2 serie LES[ID




Elektrischer Kompaktschlitten serie LES/LESH

Hochsteife Ausfuhrung serie LESH
LIENENED Ablenkung: 0,016 mm™ +1 Leskie-50 Last 25 N

Integration der FUhrungsschiene und des Schlittens
FUhrungsart: Kugelumlauffihrung OKompakt, platzsparend

fur LESH8 R/L, 50 mm Hub

Passbohrung Durchgangshohrung fiir Geh&usemontage

zur Ausrichtung des Werksticks

Montage von oben maglich.

Gewindebohrung filr Werkstickanbau

ORaumbedarf um 61 % reduziert

x1 verglichen mit LESH16-50/LXSH-50 -
*2 fur RIL-Typ e .

OMotor integriert
im Gehause
Zwei Motorausfihrungen wéahlbar
@ Schrittmotor i % %yﬁ
Ideal fiir den Transport schwerer Lasten bei geringer Geschwindigkeit 4
und fiir den Schubbetrieb geeignet. — J— |
@ DC-Servomotor » ‘
Stabil bei hoher Geschwindigkeit und gerauscharmer Betriek L
_ 1

Nutzlast

Motorbremse (Option)

Geschwindigkeit Bei Spannungsabfall wird der Antriebsschlitten auf Position gehalten. Manuelle Positionierung bei
ausgeschalteter Spannung

Handhilfsbetatigung

Ausrichten von Paletten auf
einem Forderband

Vertikale Bewegung (Z-Achse)
Pick-and-Place-
Anwendungen

O
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Elektrischer Kompaktschlitten serie LES/LESH

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

( Symmetrische Ausfuihrung/L-Typ )

Die Positionen von Schlitten und Kabel sind entgegengesetzt zur Standardausfiihrung (R-Typ), dadurch ergeben sich weitere Anwendungsméglichkeiten.

L-Typ Schlitten

Einbaubeispiel

Zwei Antriebe kénnen

nebeneinander montiert werden, R-Typ Kabel
dadurch kann Platz eingespart
werden.

(Axiale Motorausfihrung/D-Typ )

Breite reduziert um bis zu 45 %

Abmessung A [mm]
“ouie DT i

8 32 58,5
16 45 72,5
25 61 106

(Montage mit Gewindebohrung im Gehéuse )
(RIL/ID-Typ)

(Montage mit Durchgangsbohrung) ( Seitenhaltermontage )
(RIL/D-Typ) (D-Typ)
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Elektrischer Kompaktschlitten/Kompaktausfuhrung serie LES

MOTEIAUSWARI -+ttt Seite 7, 13
BeStellSCNIUSSEI - v v evventetee e Seijte 17
TECNNISCNE DA -t ettt Seite 20
KON SITUKLION + v et e Seijte 22
ADIMESSUNGEN -+t Seite 24

Elektrischer Kompaktschlitten/Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit serie LESH

ModelausSWahl -« coveee s Seite 34, 39
BeStellSCRIUSSEl - vt ettt Seite 43
TECNNISCNE DAl -t ettt Seite 46
S0 ] 13 1 117410 ] T, Seite 48
ADIMESSUNMQEI -+ttt Seite 50
Produktspezifische SicherheitShiNWEISE - -« -« cvvrveii Seite 60
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Elektrischer Kompaktschlitten

Kompaktausfihrung serie LES

r

Schrittmotor DC-Servomotor

Grundausfiihrung (R-Typ)

Axiale Motorausfiihrung (D-Typ)

Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit serie LESH

r

Schrittmotor DC-Servomotor

Grundausfiihrung (R-Typ)

Symmetrische Ausfuhrung (L-Typ)

Axiale Motorausfiihrung (D-Typ)

ZSNC 6




Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten/Kompaktausfiihrung

Serie LES

Modellauswahl 1

| Fir die Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit, Serie LESH, siehe Seite 34 |

Auswahlverfahren der Positioniersteuerung

Uberpriifen Sie das Verhéltnis
Nutzlast - Geschwindigkeit.

= e

Uberpriifen Sie die
Zykluszeit.

- Prufen Sie das
zulassige Moment.

Auswahlbeispiel

S\l Uberpriifen Sie das Verhaltnis Nutzlast - Geschwindigkeit. <Geschwindigkeit-Nutzlast-Diagramm> (Seite &)
Wahlen Sie auf der Grundlage des Werkstiickgewichts und der Geschwindigkeit
das geeignete Modell aus dem <Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm> aus.

Auswahlbeispiel) Die Serie LES16[1J-50 wird basierend auf dem Diagramm

rechts vorlaufig gewahlt.

Uberpriifen Sie die Zykluszeit

Die Zykluszeit kann anhand von Methode 1 ungefahr berechnet werden; sollte ein

genauerer Wert fir die Zykluszeit notwendig sein, verwenden Sie Methode 2.

[ Methode 1: Uberprufen Sie das Diagramm der Zykluszeit (Seite 9)

Betriebsbedingungen

®\Werkstiickan-
baubedingung:
® Geschwindigkeit: 220 [mm/s]

o\Werkstlickgewicht: 1 [kg]

eEinbaulage: Vertikal
eHub: 50 [mm]

®Beschleunigung/Verzogerung:
5000 [mm/s?]

Zykluszeit:

T=T1+T2+T3+T4[s]|

® T1: Beschleunigungszeit und T3:
Die Verzdgerungszeit wird aus
folgender Gleichung ermittelt.

T1=Vial[s]| [T3=V/a2[s]|

wird aus folgender Gleichung ermittelt

T wird aus folgender Gleichung ermittelt.

® T2: Die Zeit mit konstanter Drehzahl

_L-05-V-(TL+T3)
v

T2

[s]

® T4: Die Einschwingzeit ist von
Bedingungen wie Motortyp, Last und
Positionierung der Schrittdaten abhangig
und kann variieren. Berechnen Sie
deshalb die Einschwingzeit bitte unter

Berticksichtigung des folgenden Wertes.

T4 =0,15 [s]

Methode 2: Berechnung <Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm> (Seite 8)
Ermitteln Sie die Zykluszeit anhand
des folgenden Berechnungsbeispiels.

Berechnungsbeispiel:
T1 bis T4 kénnen wie folgt ermittelt
werden.

T1 =V/al = 220/5000 = 0,04 [s],

T3 = V/a2 = 220/5000 = 0,04 [s]
L-05-V.(TL+T3)
v

T2=

50 -0,5-220 - (0,04 +0,04)
- 220

=0,19[s]
T4=0,15[s]

Dementsprechend wird die
Zykluszeit wie folgt berechnet.
T=T1+T2+T3+T4
=0,04 +0,19 + 0,04 + 0,15
=0,42 [s]

Priifen Sie das zuldssige Moment. <Zuléssiges statisches Moment> (Seite 9)
<Zuldssiges dynamisches Moment> (Seiten 10, 11)

Stellen Sie sicher, dass das auf den Antrieb wirkende Moment innerhalb
des zulassigen Bereichs sowohl fiir die statischen als auch fiir die

dynamischen Bedingungen liegt.

.
e Zykluszeit: 0,5 Sekunden 200
LES1600/Schrittmotor Vertikal
T
Steigung 5: LES16[1K
3
2 N
g, X Steigung 10:
N S, | LES1600J
p=}
z )
1
0
0 100 200 300 400 500

Geschwindigkeit [mm/s]

<Geschwindigkeit—Nutzlast-Diagramm>

LES160/Schrittmotor
1,80 o
1
1,60 100 mm/s P
1,40 b=
/
= 1,20 //' 200 mm/s |
= 1,00
8 LT 300 mmis | |+
0,80
0.60 L | [
e g f L1 ——T—1
04222 =400 mm/s
0.20 [ 1]
30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Hub [mm]

300
B \

Auf der Grundlage des obigen Ergebnisses wird das Modell LES16[1J-50

ausgewahlt.

7

SVC
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<Zykluszeit>
LES16/Langsbelastung
350

250
200 \

150

L8 [mm]

100

50
H Me
0
L8 0051152253

Nutzlast m [kg]
<Zulassiges dynamisches Moment>




Modellauswahl Serie LES

Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fihrung)

Schrittmotor

+ Die folgende Grafik zeigt die Werte bei einer Positionierkraft von 100 %.

DC-Servomotor

+ Die folgende Grafik zeigt die Werte bei einer Positionierkraft von 250 %.

LES8L] LES8LIA
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
12 06 ‘ ‘ ‘ 12 ‘ ‘ ‘ 15
. 05 Steigung 4: LES8LIK . Steigung 4: LES8LJAK
Steigung 4: LES8LIK “ Steigung 4: LES8LJAK
P 08 Z 04 1 Z 08 3 1 :
= = |} = =
8 06 : 8 03 + Steigung-8+ @ 06 Stei g © Steigung 8:
E Steigung &z | | o A\ LES8T] E e R INE
= LESB) | |2 o2 1 \;\ 2 04 LESBLAI_| | |2 4 LESSLIAJ
\
02 01 02
0 0 0 0
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
LES16L[] LES16LIA
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
4 4 4 35 —— ‘ ‘
] ] Steigung 5: LES160AK
; | Steigung 5: LES160K , |Steigung 5: LES1601AK $
5 ) 5 \ 5 5 »
< |Steigung 5: LESl‘GDK = \ = =, Steigung 10: |
g 2 g 2 S . g 2 : & LES160IA
é éteigung 10: § ¥ Steigung 10: § Steigung 10: L.g 15 LA
4 LES1601J z 1 LES1601J z LES160JAJ .
1 1 1
05
0 0 0 0
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 10 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
R
LES250] LES25 A
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
6 6 1 1 T 6 T T T 5
ioung 8: Steigung 8: LES250JAK T ]
; ; Steigung 8: LES25L1K ; gung ) Steigung 8: LES2501AK
\
S 4 Steigung 8: LES25[1K S 4 ‘.‘ S 4 =
=, 2 2 . 2 3 -
= P \ ] . % Steigung 16:] | = Steigung|16:
£ _ £ 3 v Steigung 16: £ d LES250A) : LES250IAJ
E} Steigung 16: S “NLES2501J 5 5,
z 2 411z 2 z Z
LES2501J TN
1 1 N 1 1

0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s]

0
0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s]

0
0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s]

0 00 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s]
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Serie LES

ZyKluszeit (Fuhrung)

1,80 |
1,60 100 mm/s /'/
1,40 />/
1,20 /'/
— 200 mm/s
é 1,00 ,/
N e // 300 mm/s //y
) g )
0,60 - —
040 / /// e —"
' _—% 400 mm/s
0,20 |
30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Hub [mm]
Betriebsbedingungen
Beschleunigung/Verzégerung: 5000 mm/s?
In Position: 0,5 mm
Zulassiges statisches Moment
Modell LESS8 LES16 LES25
Langsbelastung [N-m] 2 4,8 14,1
Querbelastung [N-m] 2 4,8 14,1
Seitenbelastung [N-m] 0,8 1,8 4,8

O
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Zulassiges dynamisches Moment

Modellauswahl Serie LES

« Diese Graphik zeigt den zulassigen Uberhang, wenn der Lastschwerpunkt des Werkstiicks einen Uberhang
in eine Richtung aufweist. Wenn ein Uberhang des Lastschwerpunkts des Werkstiicks in zwei Richtungen
aufweist, priifen Sie diese bitte anhand der Auswahlsoftware fiir elektrische Antriebe. http://www.smc.eu

Beschleunigung/Verzégerung —— 5000 mm/s?
() .
> Lastuiberhang Modell
(_36 m : Nutzlast [kg]
9 | Me: Zulassiges dynamisches Moment [N:m]
= 2
im | L : Uberhangdistanz zum Schwerpunkt des Werkstiicks [mm] LESS LES16 LES25
300 350 600
L1 250 \ 300 \ 500
LS \ 250
— 200 — \ — 400
€ \ E 200 € \
— E 150 \ E 150 \ E 300 \
Me( —F T 3 100 N |2 \ 3 200 N\
—— ) N |7 w0 N
m 50 50 \ 100 ™
0 0 0
0 02 04 06 08 1 0051152 253 01 2 3 4 5
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
()
= 300 350 600
Lo
= 250 300 500
£ L2 — 200 — 250 \ — 400
c E E 200 E \
3 E 150 E \ E 300
° = N\ = =
o # Me o~ o~ 150 ~ \
8 T o 3 100 a N - 200 N
N 100 ~N
= Q) m N N
g 50 50 100
o 0 0 0
B 0 02 04 06 08 1 0051152 253 0 1 2 3 4 5
:CE Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
300 350 600
Me 250 300 500 \
7\ 250
o T 200 T oo T 400 \
£ £ £
0 E 150 E \| |E 300
3 g %0 \| |2
- (I 100 100 \ 200
0 0 0
0 02 04 06 08 1 0051152 253 0 1 2 3 4 5
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
300 350 600
250 300 500
= — 200 \ — 250 \\ — 400
f € \ E 200 € \
E 150 \ E \ E 300
< \ < 150 < \
Mel | - - 100 - - 200 N
N 100 \
m 50 50 100 N
0 0 0
0 02 04 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
()
= 300 350 600
‘g’ Me 250 300 500
€ 7\ — 200 _ 250 \ 400 \
E e : £ 0 ME
E 150 £ E 300
g 9 I e w150 9
= ) 100 100 200
g 50 50 100
o 0 0 0
= 0 02 04 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
:IO: Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
300 350 600
250 300 500
250
— 2 — — 4
= 200 = \ = 400
200
E 150 \ E \ E 300
© © 150 N © \\
- 100 < 100 N - 200 N
N~ NS
50 50 100
0 0 0
0 02 04 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]

ZSNC
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Serie LES

« Diese Graphik zeigt den zulassigen Uberhang, wenn der Lastschwerpunkt des Werkstiicks einen Uberhang
. . . in eine Richtung aufweist. Wenn ein Uberhang des Lastschwerpunkts des Werkstiicks in zwei Richtungen
Zulassiges dynamisches Moment  aufweist, priifen Sie diese bitte anhand der Auswahlsoftware fiir elektrische Antriebe. http:/www.smc.eu
-

Beschleunigung/Verzégerung —— 5000 mm/s?
() .
> Lastuiberhang Modell
(_36 m : Nutzlast [kg]
9 | Me: Zulassiges dynamisches Moment [N:m]
= o
i | L :Uberhangdistanz zum Schwerpunkt des Werkstiicks [mm] LESS LES16 LES25
r—j 300 350 600
250 300 500
_\\ 250 \ \
— 200 N |7 \ — 400
: E 200 N |2 N
£ 150 = £ 300
= N 150 e N
— 100 100 200
m 50 50 100
+ Me 0 0 0
= L7 0 02 04 06 08 1 0051152 25 3 0O 1 2 3 4 5
X Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
=
E) X 300 350 600
i 250 300 \ 500 \
i — 200 — 20 — 400
E E 200 AN E N
E 150 £ E. 300 N
Z | ® o 150 © \
2 - 100 - = 200
100
; m 50 50 100
> ) Me 0 0 0
L8 0 02 04 06 08 1 0051152253 0O 1 2 3 4 5
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]

Berechnung des Belastungsgrads der Fihrung

1. Bestimmen Sie die Betriebsbedingungen.

Modell: LES Beschleunigung [mm/s?]: a
GroRe: 8/16/25 Nutzlast [kg]: m
Einbaurichtung: Horizontal/Decke/Wand/Vertikal Mittelpunkt der Nutzlast [mm]: Xc/Yc/Zc

2. Wahlen Sie das Ziel-Diagramm unter Berticksichtigung des Modells, der GroRe und Einbaulage aus.
. Ermitteln Sie anhand der Beschleunigung und der Nutzlast den Uberhang [mm]: Lx/Ly/Lz aus dem Diagramm.
4. Berechnen Sie den Lastfaktor fur jede Richtung.
ox = Xc/Lx, ay = Yc/Ly, oz = Zc/Lz
5. Bestatigen Sie, dass der Gesamtwert von ox, ay, und oz 1 oder weniger betrégt.
oX+ay+oz<l
Wenn 1 Uberschritten wird, ziehen Sie bitte die Verringerung der Beschleunigung und
Nutzlast in Betracht oder &ndern Sie die Nutzlast-Mitte und die Serie.

1. Betriebsbedingungen

w

Modell: LES
GroRe: 8 3. Lx =220 mm, Ly = 135 mm, Lz = 250 mm
Einbaurichtung: Horizontal 4. Der Lastfaktor fr die einzelnen Richtungen wird wie folgt ermittelt.
Beschleunigung [mm/s2]: 5000 ox =50/220 = 0,23
Nutzlast [kg]: 0,6 ay = 30/135 = 0,22
Mittelpunkt der Nutzlast [mm]: Xc = 50, Yc = 30, Zc = 60 oz = 60/250 = 0,24
2. Wahlen Sie drei Diagramme oben links in der ersten Zeile auf Seite 10 aus. 5,ox+oy+0z=069<1
300 300 300
250 250 250|Lz; i
H——&
200 200 200
£ \ g \ £
£ 150 E 150 £ 150
. N S 3
100 100 100
50 50 50
0 0 0
0 02 04 06 08 1 0 02 04 06 08 1 0 02 04 06 08 1
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
11
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Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten/Kompaktausfiihrung

Serie LES

Modellauswahl 2

| Fur die Ausfuihrung mit hoher Steifigkeit, Serie LESH, siehe Seite 39 |

Auswahlverfahren der Positioniersteuerung

Priufen Sie die
erforderliche Kraft.

e

= Em

Uberpriifen Sie den Priifen

Einstellwert der Schubkraft

= Em

Einschaltdauer

Sie die

Auswahlbeispiel

-

Betriebs-
bedingungen

100 + 5 = 105 [N].

Uberpriifen Sie den Einstellwert der Schubkraft
<Diagramm Einstellwert der Schubkraft-Kraft>(Seite 14)

Wahlen Sie das Zielmodell auf Grundlage der erforderli-
chen Kraft in Bezug auf das <Diagramm Einstellwert der
Schubkraft> und tUberprifen Sie den Einstellwert.
Auswahlbeispiel) Basierend auf dem Diagramm rechts ergeben sich folgende Werte:
e Erforderliche Kraft: 105 [N]
Daher wird das Modell LES25K.
vorlaufig gewahlt. Dieser Einstellwert der
Schubkraft betragt 40 [%)].

Prifen Sie die Einschaltdauer

Uberprifen Sie die zuldssige Einschaltdauer je nach Einstellwert
der Schubkraft in Bezug auf die <zuldssige Einschaltdauer>.
Auswahlbeispiel) Basierend auf der <zuléssigen Einschaltdauer>,
e Einstellwert der Schubkraft: 40 [%] Somit
betragt die zulassige Einschaltdauer 30 [%].
Berechnen Sie die Einschaltdauer unter Berlicksichtigung
der Betriebsbedingungen und stellen Sie sicher, dass diese
die zuléssige Einschaltdauer nicht Uibersteigt
Auswahlbeispiel) ®Vorschubzeit + Betrieb (A): 1,5 Sekunden
o Zeit alle Zyklen (B): 6 Sekunden
Somit ergibt sich eine Einschaltdauer
von 1,5/6 x 100 = 25 [%] und dies ist
der zuléssige Bereich

Einstellwert der Schubkraft [%]

<Diagramm Einstellwert der Schubkraft-Kraft>

zulassige Einschaltdauer
Schrittmotor

LLLLLL )
e Schubkraft: 90 [N] eEinbaulage: vertikal aufwarts
e\Werkstuckgewicht: 1 [kg] e\/orschubzeit + Betrieb (A): 1,5 Sekunden
® Geschwindigkeit: 100 [mm/s] ®Zeit alle Zyklen (B): 6 Sekunden
eHub: 100 [mm]
Prufen Sie die erforderliche Kraft. Schlittengewicht kgl
Die ungefahre erforderliche Kraft fiir den Vorschubbetrieb berechnen. Modell Hub [mm]
Auswahlbeispiel) ® Schubkraft: 90 [N] 30 50 75 100 125 150
o \Werkstlickgewicht: 1 [kg] LES8 0,06 0,08 0,10 — — —
Somit betragt der ungeféhre Kraftbedarf 90 LES16 | 0,10 0,13 0,18 0,20 — —
+10 =100 [N]. LES25| 0,25 0,30 0,36 0,50 0,55 0,59
Wahlen Sie das geeignete Modell auf der Grundlage der ungefahren « Bei Einbaulage vertikal aufwarts bitte das Schlittengewicht hinzufiigen.
erforderlichen Kraft in Bezug auf die Spezifikationen (Seiten 20, 21).
Auswabhlbeispiel) Auf der Grundlage der Spezifikationen LES25J/Schrittmotor
e Erforderliche Kraft ungefahr: 100 [N] 200
® Geschwindigkeit:: 100 [mm/s] 180 ! !
Daher wird das Modell LES25L] vorlaufig 160 | Steigung 8: LES25[1K ———
gewahlt. _ 140 —
Nun die erforderliche Kraft fir den Vorschubbetrieb Z. 120 —
berechnen. Bei Einbaulage vertikal aufwarts bitte das g 100 ]
Schlittengewicht des Antriebs hinzufigen. x gg e
Auswahlbeispiel) Auf der Grundlage des <Schlittengewichts>, 20 Steigung 16: LES2501—|
®| ES250] Schlittengewicht: 0,5 [kg] 20 | |
somit betragt die erforderliche Kraft 0 | |
30 50 70

Einstellwert der Schubkraft [%] Einschaltdauer [%]

Kontinuierliche Schubzeit (Minuten)

max. 30 — —
max. 50 max. 30 max. 5
max. 70 max. 20 max. 3

DC-Servomotor

Einstellwert der Schubkraft [%] Einschaltdauer [%]

Kontinuierliche Schubzeit (Minuten)

max. 50 — —
max. 75 max. 30 max. 5
max. 100 max. 20 max. 3

+ Die Schubkraft des LES8A betragt bis zu 75 %.

Schubsteuerung

Position

Auf der Grundlage des obigen Ergebnisses wird das Modell LES25LIK-100 gewahlt.
FUr das zuldssige Moment ist das Auswahlverfahren das selbe wie bei der

Positions-Steuerung.
13
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Diagramm Einstellwert der Schubkraft—Kraft

Modellauswahl Serie LES

Schrittmotor

DC-Servomotor

LES8L] LES8LIA
16 16
7 ‘
14 ‘ ‘ 14 |
L Steigung 4: LESSCIK L , |Steigung 4: LESBOAK
= 10 = 10 /
g 8 — g s ]
¥ 6 ,/( £ 4 L
Steigung 8: LES81J —_— \
4 4 Steigung 8: LES8[HAJ
2 2
%3 50 70 %50 75 100
Einstellwert der Schubkraft [%]*1 Einstellwert der Schubkraft [%6]*1
LES160] LES1600A
60 40
50 T Steigung 5: LE816EIK>// Steigung 5: LES16[JAK B
30 —
= ¥ / = 25 /
P =
£ 30 /4 £ 20 //
< <
15
20 ; . SENE —
Steigung 10: LES16L 10 Steigung 10; LES16E5A3—
10
5
930 50 70 050 75 100
Einstellwert der Schubkraft [%]** Einstellwert der Schubkraft [%]**
LES250] LES25FA
200 70
180 [ | 60 ——m=— _—_
160 Steigung 8: LES25[1K L Steigung 8: LESZSDAK\//
140 50 ——
Z 120 — Z 40
% 100 / .2‘:‘U / //
vz 80 et v 30
€0 ' 20 i 16: LES2500A3
40 Steigung 16: LES25[1J 4 SEEE L6 e22
10
20
%30 50 70 %5 75 100

Einstellwert der Schubkraft [%]*1

Einstellwert der Schubkraft [%]**

O

+1 Einstellwert der Steuerung.
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Serie LES

Schlittengenauigkeit + Bei diesen Werten handelt es sich um anféangliche Richtwerte.

A
Modell LES8 LES16 LES25
Parallelitat Seite B zu A 0,4 mm
lineare Verfahrgenauigkeit Seite B zu A siehe Diagramm 1.
Winkelabweichung Seite C zu A 0,2 mm
Maftoleranz M +0,3 mm
Maftoleranz W +0,2 mm
Lineare Verfahrgenauigkeit Seite B zu A Verfahrgenauigkeit:
05 Die Hohe der Ablenkung auf einer
’ Messuhr, wenn der Schlitten einen
/ M vollen Hub verfahrt und das Gehduse
04 '/ auf einer Bezugs- Grundflache fixiert
E ' » L~ ist.
2 o3
2
3 7
c /
) _~
=@ 0,2 >
<
2 //
(]
> o1 '/
0
30 60 90 120 150
Hub [mm] >

15
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Modellauswahl Serie LES

Schlittenabweichung (Richtwert) + Bei diesen Werten handelt es sich um anféangliche Richtwerte.

Schlittenabweichung durch L&ngsbelastung.
Schlittenabweichung, wenn bei
ausgefahrenem Schlitten eine Last an der mit
dem Pfeil markierten Stelle auftritt.

Schlittenabweichung durch Querbelastung.
Schlittenabweichung, wenn bei
ausgefahrenem Schlitten eine Last an der
mit dem Pfeil markierten Stelle auftritt.

Schlittenabweichung durch Seitenbelastung.
Schlittenabweichung im Bereich A, wenn bei
eingefahrenem Schlitten im Punkt F eine last
auftritt.

n

1 {4 L

Lr
LESS8 . LES8 . LES8 Lr =80 mm
0,20 f 0,04 | f 0,004
— - LES8-75 N
£ L=sE0T | E L E LES8-30
E o015 ' |E 003 ' | £ 0,003
2 L2 2
E b3 LES8[1-30 ! 32 /
o I o ! ©
g o010 P12 002 ;|2 0002
3 / LES8[-50 S LESS-50 Cl s / LES8LI-50/75
c c c
g ] / bl g /
£ 005 - e CIE o001 ' | £ 0,001
5 | _— LEsa0-20 13 LS
0,00 ! 0,00 ! 0,000
0 10 20 30| 0 10 20 30| 0 5 10 15
Last [N] i Last [N] i Last [N]
LES16 + LES16 + LES16 Lr =60 mm
0,40 | 0,10 I I 0,012
‘ LES1601-100 ‘ |
= LES1601-100 e e LES16[1-30
E 030 )4 . |E 008 \ | E
o ‘ L2 LESEE © | 2 0,008 LES1601-507
£ LES16[1-75 . S
g 02 |2 / A e |2 /
[ | c 0,04 H | ]
£ LEsrmD-so - / / ' | & 0,004 v4 /
£ 010 = R A A R | (= / LES16C-75/100
@ / L@ ' g Y]
_— LES160-30 1 1
0,00 ‘ | 0,00 | 0,000
0 10 20 30 40 | 0 10 20 30 40 | 0 10 20 30 40
Last [N] 1 Last [N] 1 Last [N]
LES25 . LES25 . LES25 Lr = 100 mm
0,60 | 0,12 | | 0,030 |
LES25[1-150 ! LES25[1-150 !
£ LES251125 | E | | E | ES2p-30
£ N | E LEsRaL 22 L | E / LES‘ZSD 50
= LES2501-100 = 1 o / | i
g 0,40 g 0,08 LES25[1-75 5 0,020 1/ LES250-75
S LES25[1-75 voe LES251-100 bl /
z | |2 | 3
< LES25[1-50 D s bl /
c i c '/ P i c
& 020 b |8 004 v4 ' | & 0010 &
E L E / = / LES25[3-100/125/150
£ e / LES2501-30 LS
(%] | (%] | (]
— ; LES250-50 ;
T (ES2501-30 w | !
0,00 ! 0,00 ! 0,000
0 20 40 60 80 | 0 20 40 60 80 | 0 20 40 60 80
Last [N] 3 Last [N] 3 Last [N]
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Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten
Kompaktausfuhrung €M

Serie LES LEss, 16, 25

Serie LEC[]

- [AN] 1
J]-[30 -51 |

Serie JXCL]

[CD17T

&0 ® &

Weitere Einzelheiten zu den Controller finden Sie auf Seite 18.

LES

oo
A

0 GroRRe 6 Motor-Einbaulage 9 Motor
8 Grundausfuhrung/R-Typ Kabel Symbol Ausfiihrung kompatible Controller/
16 Motor Endstufen
25 JXCE1
R JXC91
JXCP1
. LECP1
Steigung [mm . Schrittmotor JXCD1
(4) gung [mm] (24VDO) LECPA  J9ci1
Symbol | LESS8 LES16 | LES25 IXCM1
J 8 10 16 JXC51
K 4 5 8 JXC61
Servomotor*t
L A (24 VDC) LECA6
@ Hub [mm]
i Anm.
GroRe Hub
i Axiale Motorausfihrung/D-T
;g bis | g |30%2 502, 75 9/D-Typ
Schlitten Kabel
30 bis %2 B2 D
100 16 |30%2, 50%2, 75, 100 0 ?o\@§°
- e  © ©0€C /
30 bis 25 30%2, 50, 75, 100, 125, ’
150 150 Motor
@ Motoroption 0 Gehéauseoption e Montage**
— hne Motorb — h 5
° r‘1e CoTDremse - onne - Symbol Montage R-Typ D-Typ
B mit Motorbremse S staubdichte Ausfiihrung*3 L-Typ
— ohne Seitenhalter (] [ ]
(9] Antriebskabel-Ausfiihrung/-lange*® H | mit Seitenhalter (4 Stk) | — L
Standard__ [m] Robotik [m] )
— | Robotikkabel R1 1,5 RA 10%5
S1 1,5%8 R3 3 RB 15%5
S3 | 3% R5 5 RC | 20%5
S5 | 5%8 R8 85
Seitenhalter
17
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Kompaktausfilhrung Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Serie L EC I:l (fur Einzelheiten, siehe Seite 19.)

[ANZ] ] 1M
SR |

@ Controller/Endstufen-Ausfuhrung*’ m I/0-Kabellange*'%, Kommunikationsstecker @ Controller/Endstufen-Montage

— ohne Controller/Endstufe Ohne Kabel — Schraubenmontage
6N LECA6 NPN - (Ohne Kommunikationsstecker) D DIN-Schienenmontage 12
6P (Schrittdatenausfiihrung) PNP 1 1,5m

1N LECP1%*8 NPN 3 3 m*ll

1P |(programmierfreie Ausfihrung)| PNP 5 5 m*1l

AN LECPA#8 %9 NPN

AP (Impulseingang-Ausfiihrung) PNP

Serie J XC I:‘ (fur Einzelheiten, siehe Seite 14.)

o Controller
— Ohne Controller
ci0m Mit Controller
""""""""""""" > C D 1 7 T —e Kommunikationsstecker 1/0-Kabel*!3
Cereeaeen l --------------- | """ ) Symbol Ausfiihrung Verwendbare Schnittstelle
Schnittstelle — Ohne Stecker / Kabel —

(Kommunikationsprotokoll/Eingang/Ausgang) Montage S Gerader Kommunikationsstecker DeviceNet™

E| EtherCAT® |L 10-Link 7 Schraubmontage T | Kommunikationsstecker, T-Verzweigung| ~ CC-Link Ver1.10

9 | EtherNet/IP™ |M| CC-Link Ver..10 g1z DIN-Schiene 1 I/0-Kabel (1,5 m) oarallolen PN
. aralleleingang

P| PROFINET |5 | Paralleleingang (NPN) i 3 1/0-Kabel (3 m) .

- Paralleleingang (PNP
D| DeviceNet™ | 6 | Paalelingang (PNP) Ein-Achscontroller 5 I/0-Kabel (5 m) gang (PNP)
1 LES25DA ist nicht erhéltlich +9 Bei Impulssignalen mit offenem Kollektor ist der Strombegrenzungswiderstand

Der R/L-Typ mit Motorbremse ist nicht erhéltlich.

Beim R/L-Typ (aquivalent IP5X) ist auf dem Spindelrohr ein Abstreifer
und auf beiden Seiten der Endabdeckungen sind Dichtungen montiert.
Beim D-Typ ist ein Abstreifer auf der Endabdeckung montiert.

Siehe Seite 33 fur detaillierte Angaben.

Fertigung auf Bestellung (nur Robotikkabel)

Das Standardkabel ist fiir die Verwendung mit unbeweglichen Teilen vorgesehen.
Wahlen Sie fur bewegliche Anwendungen das Robotikkabel.
Einzelheiten zu Controllern/Endstufen und kompatiblen Motoren finden Sie
im Abschnitt ,Kompatible Controller/Endstufen® auf der nachsten Seite.

Nur fur die Motorausfiihrung ,Schrittmotor” erhéltlich.

separat zu bestellen.
%10 Wenn ,ohne Controller/Endstufe” fiir Controller/Endstufen-
Ausfiihrungen gewahlt wird, kann das 1/0-Kabel nicht gewahlt werden.
Wenn ,Impulseingang-Ausfihrung” fir Controller/ Endstufen-
Ausfuhrungen gewahlt wird, kann der Impulseingang nur als Differential
verwendet werden. Mit offenem Kollektor kénnen nur 1 . 5 m-Kabel
verwendet werden.
DIN-Schiene ist nicht inbegriffen. Bitte separat bestellen.
Wahlen Sie ,-“ fur alle Modelle auBer DeviceNet™, CC-Link oder
parallelen Eingang.
Wahlen Sie ,-¢, ,S“ oder ,T“ fur DeviceNet™ oder CC-Link.
Wahlen Sie -, ,1%, ,3" oder 5" fiir parallelen Eingang.

#11
#4
%5
*6
#12
*7 %13

*8

\
A\ Achtung
[CE-konforme Produkte]
(D Die Erfilllung der EMV-Richtlinie wurde gepriift, indem der elektrische Antrieb
der Serie LES mit dem Controller der Serie LEC/IJXC kombiniert wurde.
Die EMV ist von der Konfiguration der Systemsteuerung des Kunden und

Antrieb und Controller/Endstufe werden als Paket verkauft.

Stellen Sie sicher, dass die Kombination aus Controller/
Endstufen und Antriebs korrekt ist.

<Prifen Sie vor der Verwendung die folgenden Punkte>

von der Beeinflussung sonstiger elektrischer Gerate und Verdrahtung
abhangig. Aus diesem Grund kann die Erfullung der EMV-Richtlinie nicht
fir SMC-Bauteile zertifiziert werden, die unter realen
Betriebsbedingungen in Kundensystemen integriert sind. Daher muss der
Kunde die Erflllung der EMV-Richtlinie fir das Gesamtsystem bestehend
aus allen Maschinen und Anlagen Uberprifen.

(@ Fir die Ausfuhrung mit DC-Servomotor wurde die Erfillung der EMV-
Richtlinie mit der Installation eines Stdrschutzfilter-Sets geprift (LEC-
NFA). Siehe LECA-Betriebsanleitung fur Informationen zur Installation.

[UL-konforme Produkte]

In Fallen, in denen UL-Konformitéat gefordert wird, sind elektrische

Antriebe und Controller/Endstufen mit einer Spannungsversorgung

Klasse 2 UL1310 zu verwenden.

\

(D Uberpriifen Sie die Modellnummer auf dem Typenschild des
Antriebes.

Diese Nummer muss mit der des Controllers/
Verstarkers ibereinstimmen.

@ Uberpriifen Sie, ob die Parallel-I/O-Konfiguration
korrekt ist (NPN oder PNP).

™ o)

*

N

SVC

Siehe Betriebsanleitung fur die Verwendung dieser Produkte. Diese
koénnen Sie von unserer Webseite http://www.smc.eu/ herunterladen.
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Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Kompatible Controller/Endstufen

EtherCAT® EtherNet/IP™ PROFINET DeviceNet™ 10-Link CC-Link
|
Ausfuhrung
5
=4 ad ,J
Serie JXCE1 JXC91 JXCP1 JXCD1 JXCL1 JXCM1
Vel EtherCAT® EtherNet/IP™ PROFINET DeviceNet™ 10-Link CC-Link
Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp
kompatibler Schrittmotor
Motor
max. Zahl der Schrittdaten 64 Positionen
Versorgungsspannung 24VDC
Schrittdateneingang | Schrittdateneingang | programmierfreie | Impulseingang-
Ausfiihrung Ausfiihrung
Ausfliihrung
I
ol
& 7|
JXC51
Serie LECA LECP1 LECPA
JXC61 CAG c c
Werte (Schrittdaten)- | Der Betrieb (Schrittdaten)
~ Eingang Standard- | kann ohne die Hiffe eines Betrieb _durch
iEL U Parallel-I/O Controller PCs oder eine Teaching Impulssignale
Box erfolgen
kompatibler Schrittmotor DC-Servomotor Schrittmotor
Motor
max. Zahl der Schrittdaten 64 Positionen 14 Positionen —
Versorgungsspannung 24 VDC
19
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Kompaktausfilhrung Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Technische Daten

Schrittmotor

Modell LES8[] LES16L] LES250]
Hub [mm] 30, 50, 75 30, 50, 75, 100 30, 50, 75, 100, 125, 150
* Horizontal 1 3 5

Nutzlast (k™ 1y ial 05 025 3 15 5 25
-8 | Schubkraft 30 bis 70 % [N]*2 *3 6 bis 15 4 bis 10 23,5 bis 55 15 bis 35 77 bis 180 43 bis 100
E Geschwindigkeit: [mm/s]*1 *3 10 bis 200 20 bis 400 10 bis 200 20 bis 400 10 bis 200 20 bis 400
<é Schubgeschwindigkeit [mm/s] 10 bis 20 20 10 bis 20 20 10 bis 20 20
% max. Beschleunigung/Verzogerung [mm/s?] 5000
O | Positionier-Wiederholgenauigkeit [mm] +0,05
% Hysterese [mm]*4 max. 0,3
2| Antriebsspindel [mm] 4 8 5 [ 10 [ 8 [ 16
5 | StoR-/Vibrationsbesténdigkeit [m/s?]*S 50/20
£ | Funktionsweise Gleitspindel + Riemen (R/L-Typ), Gleitspindel (D-Typ)

Fuhrungsart Linearfihrung (Kugelumlauf)

Betriebstemperaturbereich [°C] 5 bis 40

Luftfeuchtigkeit [%6RH] max. 90 (keine Kondensation)
= | MotorgroRe 020 028 [ 142
% Motor Schrittmotor
& | Encoder inkrementale A/B-Phase (800 Impuls/Umdrehung)
a8 Nennspannung [V] 24 VDC £10 %
§ Leistungsaufnahme [W]*6 18 69 45
E Standhy-Leistungsaufnahme im Betrigbszustand [W]*7 7 15 13
2 | max. momentane Leistungsaufnahme [W]*§ 35 69 67
2| Ausfiihrung spannungsfreie Funktionsweise
ég Haltekraft [N] v 24 2,5 300 \ 48 500 77
52| Leistungsaufnahme [W]*1 3,5 2,9 5
=8 Nennspannung [V] 24 VDC +£10 %

* %k %
W N -

® %
[0

#6
*7

#8

#9

Die Geschwindigkeit ist abhéngig von der Nutzlast. Siehe "Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fuihrung)" auf Seite 8.

Die Genauigkeit der Schubkraft betragt +20 % vom Endwert.

Geschwindigkeit und Schubkraft kénnen je nach Kabelldange, Last und Montagebedingungen usw. variieren. Wenn die Kabelldnge 5 m Uberschreitet,
nimmt der Wert pro 5 m um bis zu 10 % ab. (Bei 15 m: Verringerung um bis zu 20 %)

Richtwert zur Fehlerkorrektur im reziproken Betrieb.

Vibrationsbestandigkeit: Keine Fehlfunktionen im Versuch von 45 bis 2000 Hz. Der Versuch erfolgte in axialer Richtung und rechtwinklig zur
Antriebsspindel.

(Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.) StoR3festigkeit: Keine Fehlfunktion im Fallversuch des Antriebs in axialer Richtung und rechtwinklig
zur Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.)

Die Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist.

Die Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb wéahrend des Betriebs in der Position gehalten wird.

AuBer wahrend des Schubbetriebs.

Die momentan max. Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist. Dieser Wert kann fur die Wahl der Spannungsversorgung
verwendet werden.

Nur mit Motorbremse.

%10 Addieren Sie bei Antrieben mit Motorbremse die Leistungsaufnahme fir die Motorbremse.

SvC 20
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Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Technische Daten

DC-Servomotor

Modell LES8LIA LES160JA LES25} A%t
Hub [mm] 30, 50, 75 30, 50, 75, 100 30, 50, 75, 100, 125, 150
Horizontal 1 3 5

Nutzlast (ko] Vertikal 1 05 3 15 4 2
-8 | Schubkraft 50 bis 100 % [N]*? 7,5 bis 11 5bis 7,5 17,5 bis 35 10 bis 20 31 bis 62 19 bis 38
E Geschwindigkeit: [mm/s] 1 bis 200 1 bis 400 1 bis 200 1 bis 400 1 bis 200 1 bis 400
<é Schubgeschwindigkeit [mm/s] 1 bis 20
% max. Beschleunigung/Verzégerung [mm/s?] 5000
O | Positionier-Wiederholgenauigkeit [mm] +0,05
% Hysterese [mm]*3 max. 0,3
2| Antriebsspindel [mm] 4 8 5 [ 10 [ 8 [ 16
5 | StoR-/Vibrationsbesténdigkeit [m/s?]* 50/20
(3]
'_

Funktionsweise

Gleitspindel + Riemen (R/L-Typ), Gleitspindel (D-Typ)

Fuhrungsart

Linearfihrung (Kugelumlauf)

Betriebstemperaturbereich [°C] 5 bis 40
Luftfeuchtigkeit [%6RH] max. 90 (keine Kondensation)
= | MotorgroRe 020 028 042
E Motorleistung[W] 10 30 36
UCJ Motor DC-Servomotor
E Encoder (Wegaufnehmer) inkrementale A/B/Z-Phase (800 Impulse/Umdrehung)
@ Nennspannung [V] 24 VDC £10 %
& | Leistungsaufnahme [W]*5 42 68 97
% Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand [W]*® 8 (Horizontal)/19 (Vertikal) 9 (Horizontal)/23 (Vertikal) 16 (Horizontal)/32 (Vertikal)
2 | max. momentane Leistungsaufnahme [W]*7 71 102 111
»2| Ausfihrung spannungsfreie Funktionsweise
§§ Haltekraft [N] v 24 \ 25 300 \ 48 500 \ 77
5| Leistungsaufnahme [W]*® 3,5 2,9 5
=8| Nennspannung [V] 24 VDC +10 %

1 LES25DA ist nicht erhéltlich
%2 Die Schubkraftwerte fir LES8CJA betragt 50 bis 75 %. Die Schubkraftgenauigkeit betragt +20 % vom Endwert.
«3 Richtwert zur Fehlerkorrektur im reziproken Betrieb.
+4 Vibrationsbestandigkeit: Keine Fehlfunktionen im Versuch von 45 bis 2000 Hz. Der Versuch erfolgte in axialer Richtung und rechtwinklig zur
Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.)
StoRfestigkeit: Keine Fehlfunktion im Fallversuch des Antriebs in axialer Richtung und rechtwinklig zur Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem
Antrieb in Startphase.)
+5 Die Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist.
#6 Die Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb wahrend des Betriebs in der Position gehalten wird. Auf3er
wéhrend des Schubbetriebs.
+7 Die momentan max. Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist. Dieser Wert kann fur die Wahl der Spannungsversorgung
verwendet werden.
8 Nur mit Motorbremse
+9 Addieren Sie bei Antrieben mit Motorbremse die Leistungsaufnahme fir die Motorbremse.
Gewicht
Schrittmotor, DC-Servomotor Ikl
ohne Motorbremse mit Motorbremse
Hub [mm] 30 50 75 100 125 150 30 50 75 100 125 150
LESSF (A) 0,45 0,54 0,59 — — — — — 0,66 — — —
LESle(A) 0,91 1,00 1,16 1,24 — — — — 1,29 1,37 — —
Modell LES25}(A) 1,81 2,07 2,41 3,21 3,44 3,68 — 2,34 2,68 3,48 3,71 3,95
ode LES8D(A) 0,40 0,52 0,58 — — — 0,47 0,59 0,65 — — —
LES16D(A) 0,77 0,90 1,11 1,20 — — 0,90 1,03 1,25 1,33 — —
LES25D 1,82 2,05 2,35 3,07 3,27 3,47 2,08 2,31 2,61 3,33 3,53 3,74
21
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Elektrischer

Kompaktschlitten

Kompaktausfuhrung

Schrittmotor DC-Servomotor

Konstruktion: Grundausfuhrung/R-Typ, Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ

Serie LES

Cc-C

00 O

Maom

B—

5

e
b daidole

1

L

\
\

\

A-A =D
H D
i — - )
| |
Stuckliste

Nr. Beschreibung Werkstoff Anm. Nr. Beschreibung Werkstoff Anm.

1 | Motor — — 22 | Stopper Baustahl —

2 | Gehause Aluminiumlegierung eloxiert 23 | Buchse — nur staubdichte Ausfiihrung
3 | Schlitten rostfreier Stahl | wérmebehandelt + chemisch verickelt 24 | Riemenscheibendichtung NBR nur staubdichte Ausfiihrung
4 | Fuhrungsblock rostfreier Stahl warmebehandelt 25 | Enddichtung NBR nur staubdichte Ausfiihrung
5 | Antriebsspindel rostfreier Stahl | wérmebehandelt + Spezialbehandlung 26 | Abstreifer NBR nur staubdichte Ausfiihrung
6 | Endplatte Aluminiumlegierung eloxiert 27 | Abdeckung synthetischer Kunststoff —

7 | Riemenscheibenabdeckung | synthetischer Kunststoff — 28 | Kugelriicklauffiihrung | synthetischer Kunststoff —

8 | Endabdeckung synthetischer Kunststoff — 29 | Abdeckungshalterung rostfreier Stahl —

9 | Kolbenstange rostfreier Stahl — 30 | Stahlkugel Spezialstahl —

Baustahl chemisch vernickelt 31 | Bremse — Mit Motorbremse alleine
10 | Lager-Befestigung Messing chemisch vernickelt . .
(LES25R/LO alleine) Ersatzteile/Riemen

11 | Motorplatte Baustahl — GroRe Bestell-Nr. Anm.

12 | Kontermutter Baustahl chemisch vernickelt LES8[] LE-D-1-1  |Ohne Handhilfsbetétigungs-Schraube

13 | Antriebsspindel-Riemenscheibe | Aluminiumlegierung — LES16[] LE-D-1-2 —

14 | Motor-Riemenscheibe | Aluminiumlegierung — LES25[] LE-D-1-3 —

15 | Distanzstiick rostfreier Stahl LES25R/L[] alleine LES25[1A LE-D-1-4 —

16 | Anschlag Baustahl chemisch vernickelt LESS8[] LE-D-1-5 Mit Handhilfsbhetatigungs-Schraube

17 | Lager — —

18 | Riemen — — Schmierfett

19 | eingegossene Kabel | synthetischer Kunststoff — Bereich Bestell-Nr.

20 | Stecker SI — Filhrungseinheit GR-S-010 (10 g)

21 | Simmerring Baustahl — GR-S-020 (20 g)

O

SVC
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Serie LES

Konstruktion: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

T B

/ ® 0 %: |
T o D

1 A
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>

=5 =,
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S
bd 5w

@
75

beiliegend

S

Tt

A
D
Stuckliste
Nr. Beschreibung Werkstoff Anm. Nr. Beschreibung Werkstoff Anm.
1 | Motor — — 21 | Kugelriicklauffihrung |synthetischer Kunststoff —
2 | Gehause Aluminiumlegierung eloxiert 22 | Abdeckungshalterung rostfreier Stahl —
3 | Schlitten rostfreier Stahl vamebehandelt + chemisch vemickel 23 | Stahlkugel Spezialstahl —
4 | Fuhrungsblock rostfreier Stahl warmebehandelt 24 | Lager — —
5 | Antriebsspindel rostfreier Stahl warmebehandelt + Spezialbehandlung 25 | Simmerring Baustahl —
6 | Endplatte Aluminiumlegierung eloxiert 26 | Abdeckband — —
7 | Motorflansch Aluminiumlegierung eloxiert 27 | Buchse — nur staubdichte Ausfiihrung
8 | Stopper Baustahl — 28 | Abstreifer NBR nur staubdichte Ausfiihrung
9 | Motorabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert 29 | Bremse — Mit Motorbremse alleine
10 | Endabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert 30 | Seitenhalter Aluminiumlegierung eloxiert
11 | Endabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert
12 | Spindelrohr rostfreier Stahl — Zubehor/Seitenhalter
Baustahl chemisch vernickelt Modell Bestell-Nr.
13 | Lager-Befestigung Messing chemisch vernickelt LES8D LE-D-3-1
(LES25D0] alleine) LES16D LE-D-3-2
14 | Buchse Baustahl chemisch vernickelt LES25D LE-D-3-3
15 | Kupplung (Antriebsspindelseite) | Aluminiumlegierung —
16 | Kupplung (Motorseite) | Aluminiumlegierung — Schmierfett
17 | Distanzstuick rostfreier Stahl LES25D[] alleine Bereich Bestell-Nr.
18 | Kabelabdichtung NBR — Filhrungseineit GR-S-010 (10 g)
19 | Dornhaltekreuz NBR — GR-5-020 (20 9)
20 | Abdeckung synthetischer Kunststoff —
23
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Kompaktausfilhrung Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Grundausfuhrung/R-Typ

LES8R
10,5 (G-1)xH
B-B H
o]
23,5 9 w'
[Te) | -
o © 5
Q Q
= o E O -—0B®-—o -—6
N~
o~ '
~—B
@ 3H9 (3 %°) Tiefe 3 ,U.ﬁ
J
G x M4 x 0,7 Gewindetiefe 8
3H9 (%) Tiefe 3
Betriebsbereich des Schlittens **
i a
E
Hubende Ausgangsposition *2
[Ausgangsposition]*3 [Hubende]
— —s7 ]
12 F 20
Hub L) (2)
3H9 (0°°°) Tiefe 1,5
A-A Gx@7
26,5 @ 3H9 (0°°%°) Tiefe 1,5 212 (G-1)xH
911 4,1 (max. Einschraubtiefe) H B
H 2,1 (min. Einschraubtiefe)
\ A
o] o3
-
© —A
—
12,2 D D

Kappe fur Handhilfsbetétigung
Einlass: @ 8
Form: Schliisselweite 3

+1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurtick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstuck nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld
des Schlittens behindert.
%2 Position nach der Ruckkehr zur Ausgangsposition.
%3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
=4 \Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fiihrungsblock stoRen und
Fehlfunktionen, etc. verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublénge liegt.
+5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

Abmessungen [mm]
Modell L D E F
LESSROO-30-J0000 945| 26 | 887| 625
LESSROICI-50 -0 137,5| 46 |131,7 | 1055
LES8ROO-75000-00000001 | 162,5| 50 |156,7 | 130,5

Nlw| N |@
N
~
N
~

Mit Motorbremse

Motorbremsenkabel (@ 3,5)*
Motorkabel (2 x @ 5)*°

2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 6

) 12,1
n
Y 1]
N
3 7
LO' N
S| « Lol o)
N ML & - %
26,4 <
350,3 ©
Stecker
Schrittmotor  DC-S€
vomotor
Motor-
kabel
Motor-
bremsen- 81 <
kabel 15

24



Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessung_;en: Grundausthrung/R-Typ

LES16R
B-B
G x M5 x 0,8 Gewindetiefe 10 13 (G-1xH
335 10,6 H
[ee]
Q
[s2]
<
Q
4H9 (120%0) Tiefe 4
Betriebsbereich des Schlittens **
(1] 1
Hubende %5
7[ Ausgangsposiion Motorkabel (2 x @ 5)
Ausgangsposition *2 E
[Hubende]
S [ ‘
‘ F J:q
0
14 F 16,5
Hub (L) (2,3)
Gx@8,5
@ 4H9 (0% Tiefe 2
) 25,8 (G-1)xH 0
37 AA H LU )
17 5,7 (max. Einschraubtiefe) 45

15,5

|.2,7 (min. Einschraubtiefe)

-

C x M4 x 0,7%4

4H9 ((20%0) Tiefe 2

Kappe fur Handhilfsbetétigung

Einlass: @ 8
Form: Schlusselweite 3

«1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werksttick nicht die Werkstticke und Anlagen im Umfeld

des Schlittens behindert.

%2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition.
%3 [ ]zeigtan, wenn die Richtung der Rickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.

=4 \Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fihrungsblock stoRen und

Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.
+5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

o > —&—&] O¢
Q! 3
- e} O
-
) D A
15,8 (C2-1)xD

Abmessungen [mm]
Modell L (®: D E F G H J
LES16ROO-300-00000 1085 4 | 38 [1023| 78 | 2 40 40
LES16ROO-500-000000 1365| 6 | 34 |1303| 106 | 2 78 78
LES16ROC-7500-000C |1805| 8 | 36 |1743| 150 | 4 36 72
LES16ROO-10000-00000 |2055| 10 | 36 [1993| 175 | 5 36 | 108
2 ZSvVC

4

Mit Motorbremse

Motorkabel (2 x @ 5)*5

Motorbremsenkabel (@ 3,5)*°

2 X M4 x 0,7 Gewindetiefe 8

31 o
<
47+03
Stecker
Schrittmotor  DC-S€r
vomotor

Motor-

kabel

Motor-

bremsen- [’”] B <
kabel 15




Elektrischer Kompaktschlitten
Kompaktausfuhrung

Abmessungen: Grundausthrung/R-Typ

Serie LES

LES25R
B-B
o 21 (G-1)xH
G x M6 x 1 Gewindetiefe 12 H
49 13,7
—B
™ —— 0
6 o P
S\OF S &
= O— © o
: o L
Yo}
4 .
=~ —— Mit Motorbremse
. 6
@ 5H9 ({20%0) Tiefe 5 ~B Motorkabel (2 x @ 5)*®
(™) J 5H9 (129%) Tiefe 5
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*
Betriebsbereich des Schlittens **
[ —t
E
Hubende Ausgangsposition *2
[Ausgangsposition]*3 [Hubende]
‘ :
I ]
il =77 (]
0
20 F 19,5
Hub L) (2,2)
A-A Gx @10
@ 5H9 (P0%°) Tiefe 2 40 (G-1)xH 2
H e 2 x M6 x 1 Gewindetiefe 12
7,3 (max. Einschraubtiefe)
. . . 55 +0,030 A
24 3,3 (min. Einschraubtiefe) 5H9 (%) Tiefe 2
—A o~
A
7 17,8
: Motorkabel (2 x @ 5)*°
© A
RERS (SSEaE 3 :
(32 - S+t 3
. oo o4 00| @l
_“'t i i Ne e
& A 45,8 ~
D 66,5%0.3
27 (Cr2-1)xD
Kappe fur Handhilfsbetatigung
Einlass: @ 8
Form: Schlusselweite 5
Stecker
=1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. . DC-Ser-
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld Schrittmotor vomotor
des Schlittens behindert.
%2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition. Motor- -
%3 [ ] zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde. kabel |
+4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fihrungsblock sto3en und
Fehlfunktionen, etc. verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt. Motor- )
=5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird. bremsen- @ ‘O"i }E"“g} IS
kabel I
15

Abmessungen [mm]
Modell L (@ D E F G H N
LES25ROO-300-00000 1445| 4 48 |1335| 105 2 46 46
LES25ROC-50000-00000 | 1705| 6 42 |159,5| 131 2 84 84
LES25ROCI-750000-00000C  |2045| 6 55 [193,5| 165 2 112 | 112
LES25ROC-100000-0000000C7 | 2775 8 50 |2665| 238 4 56 | 112
LES25ROO-125000-0000 |3025| 8 55 |291,5| 263 4 59 | 118
LES25ROOI-15000-000000 |3275| 8 62 |316,5| 288 4 62 | 124

ZSNC
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Serie LES

Abmessungen: Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ
LES8L

3H9 (P0%°) Tiefe 3

@ 3H9 (%) Tiefe 3 J
4
. s
2 3 ==
Q Q N :
- —® &
G x M4 x 0,7 Gewindetiefe 8
235 9 ™ ~B
o H
N
B-B 10,5 (G-1)xH
Mit Motorbremse
i ; ; #1
Betriebsbereich des Schlittens Motorkabel (2 x @ 5)*5
[1] 1
Hubende Ausgangsposition *2
[Ausgangsposition]*3 [Hubende]
E
1
12 F
Hub L)
Kappe fir Handhilfsbetatigung
Einlass: @ 8
Form: Schlisselweite 3
i i 3510,3
4,1 (max. Einschraubtiefe) 122 D D -
2,1 (min. Einschraubtiefe) A 264 <
o R - < ¢ o N
of ] =22 PRI R
[Te)
4 = i A 7 !
6 x M3 x0,5™ H ~— o
35 5 RN
A-A 21,2 (G-1)xH 2 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 6
Gx@7

3H9 (90%) Tiefe 1,5

@ 3H9 (P0%°) Tiefe 1,5

Stecker

DC-Ser-

Schrittmotor
vomotor

«1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im
Umfeld des Schlittens behindert. kabel

%2 Position nach der Rickkehr zur Ausgangsposition.

=3 [ ] zeigt an, wenn die Richtung der Ruckkehr zur Ausgangsposition geéndert wurde.

+4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fiihrungsblock Motor- -
stoRBen und Fehlfunktionen, etc. verursachen. bremsen- %E Bl <
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen kabel ]
Einschraubldnge liegt. 15

+5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel
vermieden wird.

Abmessungen [mm]
Modell L D E F
LESSLOO-300-000000 945| 26 | 887| 625
LESSLOO-500-000000 1375| 46 |131,7 | 1055
LESSLOO-7500-00000 | 1625 | 50 |156,7 | 130,5

27
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Kompaktausfilhrung Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Symmetrische Austhrung_;/L-Typ

LES16L
4H9 (*0%%°) Tiefe 4
@ 4H9 (0°°) Tiefe 4 | J
B-B 5
B
L
. ———— -
s s ¥
= | ] Q- —0-O-—o0——6——0
0 ' g U
RJ
1335 10,6 —B
N H
G x M5 x 0,8 Gewindetiefe 10
13 G-1xH Mit Motorbremse
Betriebsbereich des Schlittens **
[ 1
M kabel (2 *5
Hubende otorkabel (2 x @ 5)
[Ausgangsposition]*® Motorbremsenkabel (@ 3,5)*%
Ausgangsposition *2 E
[Hubende]
I,1 - =
i - )
1 |
14 F 16,5
Hub (L) (2,3)
Kappe fur Handhilfsbetatigung
Einlass: @ 8
Form: Schlisselweite 3
5,7 (max. Einschraubtiefe) 15,8 (Cr2-1)xD 47403
24,5 | 2,7 (min. Einschraubtiefe) D 31 .
A q:.
3
o " —® @ o @ ol I o
0 Ni: B = —®—- ¢ @ —-—t Q| Nl 5
= P i v @ ('-:’I_ <
~ N ]
o \ 12,5
o
N
*4 = A
CxM4x07 45 \4H9 (0020 Tigfe 2 o
15,5 AA H 2 x M4 x 0,7 Gewindetiefe 8
[

258 (G-1)xH
@ 4H9 (PO ) Tiefe 2/ /G x @ 8,5

Stecker
=1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurlick zur Ausgangsposition kehrt. Schrittmotor DC-Ser-
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstlicke und Anlagen im vomotor
Umfeld des Schlittens behindert.
%2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition. Motor-
%3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde. kabel

=4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fihrungsblock
stoRen und Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Motor- ==

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen b gi il 9

) x . remsen- ] o~
Einschraublange liegt. kabel .
x5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel 15 )

vermieden wird.

Abmessungen [mm]
Modell L (© D E F G H J
LES16LO0-300C-00000 1085| 4 | 38 [1023| 78 | 2 40 40
LES16L0O00-500-00000 1365| 6 | 34 |1303| 106 | 2 78 78
LES16LO00-7500-00000 [1805| 8 | 36 [1743| 150 | 4 36 72
LES16L00-10000-00000 |2055| 10 | 36 [1993| 175 | 5 36 | 108

SVC 28
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Serie LES

Abmessungen: Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ
LES25L

J

B-B @ 5H9 (3%°°) Tiefe5 | B 6 5H9 ('Y%%°) Tiefe 5

™ . I
S (=]
s s 1
= o A@_. ._©_e_._m
O 3
49 13,7 l—B
N H
G x M6 x 1 Gewindetiefe 12
21 (G-1)xH
Betriebsbereich des Schlittens *! .
[ 1 Mit Motorbremse
—I* Ausgangsposition *2 ===
[Hubende] 5
Hubende E Motorkabel (2 x @ 5)
[Ausgangsposition]*3
:,, —: :
: II [0
20 F 19,5
Hub (L) (2,2)

Kappe fur Handhilfsbetétigung

Einlass: @ 8 %5
Form: Schlusselweite 5 Motorbremsenkabel (2 3,5)

7,3 (max. Einschraubtiefe) 27 (Cr2-1)xD 66,503
33,5 3,3 (min. Einschraubtiefe) D 45,8
A ~
[N m 5 I POy ——
- —@— ©
8 - - @ - {;? _@V.—w g 8
e T :
3 1 \ Motorkabel (2 x @ 5)*° 17.8
| 24 [/ CxM5x0,8% 55 A \5H9 ((P93°) Tiefe 2 ~
18 : 2 x M6 x 1 Gewindetiefe 12
- A-A H
40 (G-1)xH
@ 5H9 (V0% Tiefe2/ /G x@ 10 Stecker
- DC-Ser-
=1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurlick zur Ausgangsposition kehrt. Schrittmotor vomotor
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstuck nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld
des Schlittens behindert. Motor-
%2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition. kabel

=3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Ruckkehr zur Ausgangsposition geédndert wurde.
+4 \Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fuihrungsblock stoRen

und Fehlfunktionen, etc. verursachen. Motor- ==
; s i, : : I bremsen- Oi el o
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublénge liegt. N (e ~
+5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird. kabel 15 15
Abmessungen [mm]
Modell L © D E F G H J
LES25L[I-300)-01010000 1445 | 4 48 |1335| 105 2 46 46
LES25L[C1-500001- 1000 1705 | 6 42 |159,5| 131 2 84 84
LES25L-7500-00000 204,5 6 55 |19355| 165 2 112 112
LES25L[C-100001-00000010T | 2775 | 8 50 |[266,5| 238 4 56 | 112
LES25L000-125000-00000J00 | 3025| 8 55 |[2915| 263 4 59 | 118
LES25L[C1-15000C1-C0C00C01C7 | 327,5| 8 62 |316,5| 288 4 62 | 124
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Elektrischer Kompaktschlitten
Kompaktausfuhrung

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

LES8D
@ 4H9 (50’030) Tiefed 17 32
5 4H9 ('6°%) Tiefe 4
™ e
<
S b A
5 = —— | ]
o B = — 1 |
2 —A
x 2x M5 x0,8x 10
© * Montage von oben nicht verfighar
g 9 11 F J
A-A
* 1 Bereiche (30 Hub)
x 2 Bereiche (50, 75 Hub)
Betriebsbereich des Schlittens **
N L
Hubende Ausgangsposition *2 7
[Ausgangsposition]*3 [Hubende] E %\ Motorkabel (2 x @ 5)
=}
T (]
(1,5) 65
10 K 80,5 =~ 280
Hub (L)
wn
—
Q
0
Flr Servomotor c-C 0,025\ — g
und Spezifikation 4.1 (e, Einschraubiefe) @ 3H9 () Tiefe 1.5 g 2xM4x0,7x8
,Staubgeschitzt” : . 35 =R
12,5 2,1 (min. Einschraubtiefe) @ _13
—C ®
- - o
&7 et of—— b——r7 o]
32,3 9| « ~—C N
D x M3 x 0,5*¢ S &
Handhilfsbetétigungs-Schraube *4
12 B B 29,4
Stecker Mit Motorbremse 31403
Schrittmotor DC-Ser- Motorbremsenkabel (@ 3,5)*7 — 280
vomotor
Motor- Motorkabel (2 x @ 5)*7 :C
kabel —
Motor- 65
bremsen- 81
kabel 15 = 260

+1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werksttick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.
%2 Position nach der Rickkehr zur Ausgangsposition.
%3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Rickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
=4 Der Abstand zwischen der Endabdeckung des Motors und der Handhilfsbetatigungsschraube betragt max. 16 mm. Der Bohrungsdurchmesser der Endabdeckung
des Motors betragt @ 5,5.
+5 Der Schlitten liegt tiefer als die Motorabdeckung. Stellen Sie sicher, dass er nicht mit dem Werkstick kollidiert.
=6 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fiihrungsblock stof3en und Fehlfunktionen, etc. verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lénge innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.
=5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.
Abmessungen [mm]
Modell (L) B D E F G J K
LES8DLI-3001L)-LI000J0J0] - 4715
LES8DL-30BL- I |225 | 20 | & | 88845 ) 2 | — | 8l
LES8DLICI-500IC-CICICICIC] - [214,5
LES8DOI-50B0 000 [268 | 0 | & [1315]645] 4 | 28 | 124
LES8DLIL-75000]-CICICICIE] - 1239,5
LES8DO-75BL L] 203 | ° | & |[196°] 645 4 | 48 | 149

O
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Serie LES

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

LES16D 155 40
+0,030 \ T+ 5 4H9 (9% Tiefe 5
o] GxM6x1x12 @ 4H9 (D0 ) Tiefe 5 e
IrS) | l—A
Q =
> . = N .
5 d ey
= =
o l— A
Q
< J
O 2xM6x1x12
A-A * Montage von oben nicht verfligbar 9 F Gl2-1)xJ
= 2 Bereiche (30, 50, 75 Hub)
+ 3 Bereiche (100 Hub)
Betriebsbereich des Schlittens **
. 1
E *7
o Motorkabel (2 x @ 5
Hubende Ausgangsposition *2 = ( )
[Ausgangsposition]*3 [Hubende] a
= = S
(1,5) 65
11,5 K 86 =~ 280
Hub L)
N
c-c 3
2
_ ‘ @ 4H9 (%% ) Tiefe 2 g
Handhilfshetatigungs-Schraube ** 5,7 (max. Einschraubtiefe) S 2XM5x08x8
o . 45 = 17,8
17 2,7 (min. Einschraubtiefe) 2 ]
~ le— C 5
P — i e T I : o T ot
S >4 —o-—o-1 o 00 ] N S
o
415 L) —cC 39,3
Fir DC-Servomotor /D x M4 x 0,7%6 & B :
und Spezifikation 40,3 £0,3
staubgeschiitzt* 16 (Di2-1)xB
Mit Motorbremse Conector
: DC-Ser-
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*7 80 Schrittmotor vomotor
Motorkabel (2 x @ 5)*7 Motor-
=@l kabel
Motor- )
L5) 65 bremsen- }E;;]}} Q
kabel .
149,5 =~ 260 15

=1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.

%2 Position nach der Rickkehr zur Ausgangsposition.

=3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Ruckkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
«4 Der Abstand zwischen der Endabdeckung des Motors und der Handhilfshetatigungsschraube betrédgt max. 17 mm. Der Bohrungsdurchmesser der Endabdeckung

des Motors betragt @ 5,5.

=5 Der Schlitten liegt tiefer als die Motorabdeckung. Stellen Sie sicher, dass er nicht mit dem Werkstuick kollidiert.

+#6 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fuhrungsblock sto3en und Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lénge innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.

=5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

Abmessungen [mm]

Modell L [ B D E F G J K
LES100ET0BEE AT a5 | *° | |1025| 565 | 4 | 185 95
FSI6DC 0BT I pmas | * | © |108| 65 | 4 | %8 s
ESI00ET BT hes | % | © |14s| %4 | 4 | 53 |61
LES1000C- 10080 O s | % | 10 |1995| %4 | o | 44 |12

3 ZS\VC




Elektrischer Kompaktschlitten

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

Kompaktausfuhrung

Serie LES

LES25D

1

*2
%3

#4

5
6

22 60 6 5H9 (") Tiefe 5
2‘ G xM8x1,25x 16 @ 5H9 (50,030 ) Tiefe 5
: | I Y/
© A — e ==
H 2xM8x1,25x 16 —A
8 * Montage von oben nicht verfiigbar J
O]
12 F (GR-1)xJ
A-A
* 2 Bereiche (30, 50, 75, 100 Hub)
* 3 Bereiche (125, 150 Hub) Betriebsbereich des Schlittens **
[ 1 °
— - ——t-— % %7
Hubende Ausgangsposition *2 E tn.r? Motorkabel (2 x @ 5)
[Ausgangsposition]*3 [Hubende] 2
ws) |, 65
16 K 76,5 =~ 180
Hub (L)
N
Q
c-C g
Handhilfsbetatigungs-Schraube ** ) ) @ 5H9 (9°%) Tiefe 2 g 2xM6x1x14
7,3 (max. Einschraubtiefe) ol 258
24 3,3 (min. Einschraubtiefe) 55 > '
«—C n
] = S8 s i g tet 3]s
e = ——¢———o 1o X
C
57 D x M5 x 0,8* &
Fiir Spezifikation 8 B 204 58,5 40,3
~.Staubgeschitzt*
27 (Di2-1)xB Stecker
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*7 =180 Schrittmotor
Motorkabel (2 x @ 5)*7
Motor-
Mit Motorbremse kabel
Motor- —
1,5 (=
— - bremsen- ||§§|J
117 ~ 180 kabel
Bereich, innerhalb dessen der Schli"tten sich Abmessungen [mm]
Ausgangepositon ket Stellen Sie sicher, dass e ST 0 <= O O
das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht LESZSDS'E’ODS'DDSSSSD 2214 48 4 |1335| 81 4 19 |1215
die Werkstiucke und Anlagen im Umfeld des tgggggﬂgggﬂ D-DDDD ;:’05
Schlittens behindert. B i 42 6 1595 | 87 4 39 |1475
Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition. LES25D01-50BOICI-CICICICINT - | 2805
[ ] zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur LES25D0-75000-0J0000 274
Ausgangsposition geandert wurde. LES25D0I-75BOL-0JOI0IOC] | 3145 55 6 |1935] 96 4 64 | 1815
Der Abstand zwischen der Endabdeckung des LES25DI-10000-0000000 347
ooty s e ot Do ermesss,  LES25D-10080000000 [sers| | ° |*0) M 4 | B |
der Endabdeckung des Motors betragt @ 5,5 LES25DL-1250 1L 372 55 8 |2915| 144 6 57 | 2795
Der Schilitten liegt tiefer als die Motorabdeckung. tggggggigg%%%%%%%m 4;5%5
Wenn die Befestigungsschrauben des E B 62 8 3165 | 144 6 69.5 | 3045
Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den LES25D01-150BO0-CI0CIC0] | 21,5 ' ' ’
Fihrungsblock stoRen und Fehlfunktionen, etc.
verursachen. Verwenden Sie deshalb Schrauben,
deren Lange innerhalb der minimalen und
maximalen Einschraubléange liegt.
Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so,
dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel
vermieden wird.
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Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Seitenhalter (Axiale Motorausfuhrung / D-Typ)

)

33

oE [mm]
Bestell-Nr.*1| A B D E F G |verwendbares Modell
D¢ LE-D-3-1| 45 57,6 | 6,7 4,5 20 33 LES8D
LE-D-3-2 | 60 74 83 | 55 25 40 LES16D
LE-D-3-3| 81 99 12 6,6 30 49 LES25D
+1 Bestell-Nr. fur 1 Seitenhalter

O
2



Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten/Ausfihrung mit hoher Steifigkeit

Serie LESH

Modellauswahl 1

’ Fir die Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit, Serie LESH, siehe Seite 7 ‘

Auswahlverfahren der Positioniersteuerung

Uberpriifen Sie das Verhéltnis
Nutzlast - Geschwindigkeit.

Uberpriifen Sie die
Zykluszeit.

- Prifen Sie das
zulassige Moment.

Auswahlbeispiel

Uberpriifen Sie das Verhaltnis Nutzlast - Geschwindigkeit. <Geschwindigkeit-Nutzlast-Diagramm> (seite 35)

Wahlen Sie auf der Grundlage des Werkstiickgewichts und der Geschwindigkeit

das geeignete Modell aus dem <Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm> aus.

Auswahlbeispiel) Die Serie LESH16[1J-50 wird basierend auf dem Diagramm

rechts vorlaufig gewahilt.

Uberpriifen Sie die Zykluszeit

Die Zykluszeit kann anhand von Methode 1 ungefahr berechnet werden; sollte ein
genauerer Wert fir die Zykluszeit notwendig sein, verwenden Sie Methode 2.

[Methode 1: Uberpriifen Sie das Diagramm der Zykluszeit (Seite 36)

]

Ermitteln Sie die Zykluszeit anhand
des folgenden Berechnungsbeispiels.
Zykluszeit:

T wird aus folgender Gleichung ermittelt.

T=T1+T2+T3+T4[s]]

e T1: Beschleunigungszeit und T3:
Die Verzogerungszeit wird aus
folgender Gleichung ermittelt.

T1=V/al[s]| [T3=V/a2[s]]

® T2: Die Zeit mit konstanter Drehzahl
wird aus folgender Gleichung ermittelt

_L-05-V-(TL+T3)
- v

T2

[s]

® T4: Die Einschwingzeit ist von
Bedingungen wie Motortyp, Last und
Positionierung der Schrittdaten abhéngig
und kann variieren. Berechnen Sie
deshalb die Einschwingzeit bitte unter
Berticksichtigung des folgenden Wertes.

T4=0,15[s]

.

Methode 2: Berechnung <Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm> (Seite 35)

Berechnungsbeispiel:
T1 bis T4 kénnen wie folgt ermittelt
werden.

T1 = V/al = 220/5000 = 0,04 [s],
T3 = V/a2 = 220/5000 = 0,04 [s]
_L-05-V.(T1L+T3)

T2
\Y
_ 50 -0,5-220 - (0,04 + 0,04)
220
=0,19 [s]
T4 =0,15 [s]

Dementsprechend wird die

Zykluszeit wie folgt berechnet.

T=T1+T2+T3+T4
=0,04+0,19 + 0,04 + 0,15
=0,42 [s]

N

Priifen Sie das zuléssige Moment. <Zuléssiges statisches Moment> (Seite 36)
<Zuldssiges dynamisches Moment> (Seiten 37, 38)

Stellen Sie sicher, dass das auf den Antrieb wirkende Moment innerhalb
des zulassigen Bereichs sowohl fiir die statischen als auch fiir die

dynamischen Bedingungen liegt.

Auf der Grundlage des obigen Ergebnisses wird das Modell LESH161J-50

ausgewahlt.

SVC

O

Aim

Betriebsbedingungen
o \Werkstiickanbau
Voraussetzung:

® Geschwindigkeit: 220 [mm/s]

o\Werkstiickgewicht: 1 [kg]

eEinbaulage: Vertikal
eHub: 50 [mm]

®Beschleunigung/Verzégerung:
5000 [mm/s?]

e Zykluszeit: 0,5 s 200

L J

LESH16L]/Schrittmotor
BT T T
5 Steigung 5 (LESH16[JK)

Vertikal

15

Steigung 10 (LESH16[1J)

Nutzlast [kg]

0,5 S

0
0 50 100 150 200 250 300 350 400
Geschwindigkeit [mm/s]

<Geschwindigkeit—Nutzlast-Diagramm>

LESH160L]/Schrittmotor
1,80 o
1,60 100 mm/s P <
1,40 b=
/
5 1,20 // 200 mm/s |
= 1,00
g T 300mmis | L1
0,80
0.60 L | [
L L+~ ———
0.42| == — 400 mm/s |
=1 [ 1 ]

0,20
30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Hub [mm]

<Zykluszeit>
LESH16/Flector

2000 \
1500 \
1000 \\

500

L8 [mm]

N

3

ah)

>> Mep

0
L8 0 05 10 15 20

Nutzlast m [kg]

<Zuléssiges dynamisches Moment>
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Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fihrung)

Schrittmotor

x Die folgende Grafik zeigt die Werte bei einer Positionierkraft von 100 %.

DC-Servomotor

* Die folgende Grafik zeigt die Werte bei einer Positionierkraft von 250 %.

LESHS8L] LESHS8LIA
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
Mg 1] " eteig 4(LESHBOK) PR . ) |
tei 4 (LESHS8LIK €lgung Stei 4 (LESH8[JAK )
|Steigung 4 (LESHELK) 15 5 origung 4 ) 05 Steigung 4 (LESHATAK)
1
f: 15 fz " 9 fz 15 fz "
8 Steigung 8 (LESHBIY) | | | & °° -Steigung 8 (LESHBC) | | & Steigung 8 (LESHATAJ) | | | & 03 Steigung 8 (LESHBTAY)|
5 1 5 5 5
z zZ 0 “ I\ : ! Z 0
05 k N 05
g 01 - 01
% w0 W w0 5w %m0 W a0 sw % 1w a0 W a0 5w % 1w a0 w40 5w
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
LESH16L] LESH16LIA
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
T T T BT T T T ——— BT T T ]
,|Steigung 5 (LESH16K) ,|Steigung 5 (LESHI60IK) ;[ Steigung 5 (LESH16LIAK) ,|Steigung 5 (LESH16CIAK)
\ 1
g K 2 15 : g ! 2 15
e ‘G I i - X -
f_:f , Steigung 10 (LESH16TM) | |2 . 1 Steigung 10 (LESH16C1J) Tﬁ 8 Steigung 10 (LESH16IAT é . Steigung 10 (LESHI6TAJ)
2 = L = 2
2 05 1 05
0
00 00 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 00 100 200 300 400 500 00 00 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
R
LESH25[] LESH25 A
Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal
14 5 7 3
- I J ‘ ‘ ‘ ‘ . 1 T T T
o Ste\lgungB(LESHZSDK) steigung 8 (LESHSTK) 6Stelgunlg 8‘ (LES‘HZSD‘AK) 4oL Steigung 8 (LESH2501AK)
_ “ _ 5 } — :
g ; == 2, ! 2 . I Steigung 16 (LESH25CIAJ) 2 :St' 16 LESHISCA)
= : = = = eigung
‘—E . \ Steigung 16 (LESH250) é \‘ Steigung 16 (LESH25TL) é , ! é 15 i
=] 1 52 Ay 5 1 =] 1
z i 4 1 z, ' z 1 I
1
2 : 1 1 1 : 0.5 :
1 1 1 1
0 1 0 1 0 Il 0 1
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500
Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s] Geschwindigkeit [mm/s]
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ZyKluszeit (Fuhrung)

Modellauswahl Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

1,80 |
1,60 100 mm/s /,/
1,40 >/
"
1,20 ,/
_ " 200 mm/s
é 1,00 ,/
N 050 // 300 mm/s //y
) g )
o6 // L _——
’ - —
i //// |
' _—% 400 mm/s
0,20 |
30 40 50 60 70 90 100 110 120 130 140 150
Hub [mm]
Betriebsbedingungen
Beschleunigung/Verzdgerung: 5000 mm/s2
In Position: 0,5 mm
Zulassiges statisches Moment
Modell LESH8 | LESH16 LESH25
Hub [mm] | 50 | 75 | 50 [100| 50 |100] 150
Langsbelastung [N-m] 11
26 43 77 | 112 | 155
Querbelastung [N-m] 11
Seitenbelastung [N-m] 12 48 146 | 177 | 152

O
2
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Serie LES

Schrittmotor DC-Servomotor

Zulassiges dynamisches Moment

« Diese Graphik zeigt den zulassigen Uberhang, wenn der Lastschwerpunkt des Werkstiicks einen Uberhang
in eine Richtung aufweist. Wenn ein Uberhang des Lastschwerpunkts des Werkstiicks in zwei Richtungen
aufweist, priifen Sie diese bitte anhand der Auswahlsoftware fiir elektrische Antriebe. http://www.smc.eu

Beschleunigung/Verzégerung —— 5000 mm/s?
@ ”
S Lastuiberhang Modell
c—% m : Nutzlast [kg]
9 | Me: Zulassiges dynamisches Moment [N-m]
c
0 | L : Uberhangdistanz zum Schwerpunkt des Werkstiicks [mm] LESH8 LESH16 LESH25
1000 \ 1000 2000
800 \ 800 \ 1500
L1 g 600 \ g 600 g
L £ i=) \ £ 1000
Me (C : = . < 400 \\ < 400 \ <
m o If i Q 500
200 200 N N
0 0 0
0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
® Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
= 500 900 1500
S
é 400 \ 750 \ 1250 \
—_ —_ 600 — 1000
g L2 E 300 £ \ £ \
35 £ \\ E 450 \ E 750
o D ) Me N 200 o \ N N\
[ m N 300 500
= N 100 S N N
.g 150 I~ 250 N~
8 0 0 0
= 0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
ICE) Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
2000 2000 3000
Me \ 2500
1500 1500
N — \ - — 2000
$Hm E N £ £ \
E, 1000 E 1000 E, 1500
L3 ™ \ ™ \ ™ \
- - — N
N 1000
500 500 " NS
i i 500
0 0 0
0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
1000 \ 1000 2000
800 \ 800 \ 1500
L4 T 600 T 600 B
| v E \\ E, \ E. 1000
Me (C\ e S 400 N S 400 \ S,
m 200 SN 200 N 500 N
0 0 0
0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
[}
(o)) 2000 2000 3000
8
g 1500 \ 1500 2500
—_ — — 2000
s £ \\ E E \
= E. 1000 E 1000 E 1500
[To) \ [To) \ [T} \
- - -
= 500 500 N 1000
s T 500
c
o 0 0 0
= 0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
% Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
500 \ 900 1500
200 \ 750 \ 1250 \
_ — — 1
L6 = 300 = 600 \ = 000
E \\ E 450 E 750
& > ) ve 5 20 N 3 a0 \ 3 500
100 150 N 250 =8
0 0 0
0O 05 1 15 2 0 2 4 6 8 0 4 8 12
Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
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Zulassiges dynamisches Moment

Modellauswahl Serie LESH

* Diese Graphik zeigt den zulassigen Uberhang, wenn der Lastschwerpunkt des Werkstiicks einen Uberhang

in eine Richtung aufweist. Wenn ein Uberhang des Lastschwerpunkts des Werkstiicks in zwei Richtungen
aufweist, priifen Sie diese bitte anhand der Auswahlsoftware fiir elektrische Antriebe. http://www.smc.eu

Beschleunigung/Verzégerung —— 5000 mm/s?
> "
S Lastuiberhang Modell
c—% m : Nutzlast [kg]
9 | Me: Zulassiges dynamisches Moment [N-m]
o
W | L : Uberhangdistanz zum Schwerpunkt des Werkstiicks [mm] LESH8 LESH16 LESH25
2000 2000 3000 \
1500 \\ 1500 \ 2500 \
®
- - N\ — \ — 2000
£ N | E N £ N
£ 1000 E 1000 £ 1500 N
Y N N5 1000 ~
= 500 500 h
500
m
= \D)Me 0o 01 02 03 04 05 0 05 1 15 2 00 1 2 3 4
¥ L7 tolast m Tea] ’ ;
< Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
=]
5} h 2000 2000 3000
> | \ \
1500 \ 1500 2500 \
. — A\ - \ — 2000
£ N | £ N £ N
£, 1000 E 1000 £ 1500 N
213 3 \\ 2 1000 N
i 500 500 h
( 500
m
Q)Me 00 01 02 03 04 05 0 05 1 15 2 00 1 2 3 4
L8 Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg] Nutzlast m [kg]
Berechnung des Belastungsgrads der Fiihrung
1. Bestimmen Sie die Betriebsbedingungen. - Einbaurichtung = ==-=---- -~
Modell: LESH Beschleunigung [mm/s2]: a ! ) 2 :
GroRe: 8/16/25 Nutzlast [kg]: m 1. Horizontal ¥ 3.Wand Y '
Einbaurichtung: Horizontal/Decke/Wand/Vertikal Mittelpunkt der Nutzlast [mm]: Xc/YclZe | / !
2. Wahlen Sie das Ziel-Diagramm unter Berticksichtigung des Modells, der GréRe und Einbaulage aus. ! :
3. Ermitteln Sie anhand der Beschleunigung und der Nutzlast den Uberhang [mm]: Lx/Ly/Lz aus dem Diagramm. ! :
4. Berechnen Sie den Lastfaktor fur jede Richtung. : .
ox = Xc/Lx, ay = Yc/Ly, oz = Zc/L.z ! :
5. Bestéatigen Sie, dass der Gesamtwert von ox, oy, und oz 1 oder weniger betragt. : :
ox+oy+oz<l , .
Wenn 1 tberschritten wird, ziehen Sie bitte die Verringerung der Beschleunigung und ! :
Nutzlast in Betracht oder andern Sie die Nutzlast-Mitte und die Serie. : :
1 1
: :

4. Der Lastfaktor fur die einzelnen Richtungen wird wie folgt ermittelt.

1. Betriebsbedingungen
Modell: LESH
GroRe: 8 3. Lx =480 mm, Ly = 225 mm, Lz = 1200 mm
Einbaurichtung: Horizontal
Beschleunigung [mm/s2]: 5000 ox = 80/480 = 0,17
Nutzlast [kg]: 1,0 oy =100/225 = 0,44
Mittelpunkt der Nutzlast [mm]: Xc = 80, Yc = 100, Zc = 60 oz = 60/1200 = 0,05
2. Wahlen Sie drei Diagramme oben links in der ersten Zeile auf Seite 37 aus. 5.ax+ay+o0z=0,66<1
1000 \ 500 2000
800 400 \
\ 1500
g 600 E 300 g @——\
£ [x—— £ x E. 1000
3 400 N S a0l \ 3 \
500
200 100 N
0 0 0
0O 05 1 15 2 0O 05 1 15 2 0O 05 1 15 2

Nutzlast m [kg]

Nutzlast m [kg]

Nutzlast m [kg]

SVC

O
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Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten/Ausfihrung mit hoher Steifigkeit
Serie LESH o

Modellauswahl 2

’ Fur die kompakte Ausfuihrung, Serie LES, siehe Seite 13. ‘

Auswahlverfahren der Positioniersteuerung
Prifen Sie die - Uberpriifen Sie den - Prifen Sie die
erforderliche Kraft. Einstellwert der Schubkraft Einschaltdauer

Auswahlbeispiel

Betriebs- ( o Schubkraft: 90 N eEinbaul . ikal aufwa sssiss )
bedingungen chubkraft: 90 [N] inbaulage: vertikal aufwarts

e Werkstuckgewicht: 1 [kg] e\Vorschubzeit + Betrieb (A): 1,5 Sekunden

e Geschwindigkeit: 100 [mm/s] e Zeit alle Zyklen (B): 6 Sekunden

eHub: 100 [mm]

. J

Prufen Sie die erforderliche Kraft. Schlittengewicht kgl
Die ungefahre erforderliche Kraft fiir den Vorschubbetrieb berechnen. Modell Hub [mm]
Auswahlbeispiel) ® Schubkraft: 90 [N] 50 75 100 150
o Werkstlickgewicht: 1 [kg] LESH8 0,2 0,3 — —
Somit betragt der ungefahre Kraftbedarf 90 LESH16 0,4 — 0,7 —
+10 =100 [N]. LESH25 0,9 — 1,3 1,7
Wahlen Sie das geeignete Modell auf der Grundlage der ungefahren « Bei Einbaulage vertikal aufwarts bitte das Schlittengewicht hinzufiigen.
erforderlichen Kraft in Bezug auf die Spezifikationen (Seiten 20, 21).
Auswahlbeispiel) Auf der Grundlage der Spezifikationen LESH250/Schrittmotor
e Erforderliche Kraft ungeféhr: 100 [N] 200
e Geschwindigkeit:: 100 [mm/s] 180 } }
Daher wird das Modell LESH250 160 —Steigung 8: LESH25[IK: L
vorlaufig gewahlt. 140
Nun die erforderliche Kraft fir den Vorschubbetrieb Z. 120 —
berechnen. Bei Einbaulage vertikal aufwarts bitte das g 100 ]
Schlittengewicht des Antriebs hinzufligen. x gg <
Auswahlbeispiel) Auf der Grundlage dgs <SchI|t_tengeW|chts>, 40 Steigung 16: LESH25013 1
e | ESH25[] Schlittengewicht: 0,5 [kg] 20 |
somit betragt die erforderliche Kraft 0 !
100 + 5 = 105 [N]. 30 , 50 70
Einstellwert der Schubkraft [%]

Uberpriifen Sie den Einstellwert der Schubkraft
<Diagramm Einstellwert der Schubkraft-Kraft>(Seite 14)

Wahlen Sie das Zielmodell auf Grundlage der erforderli-
chen Kraft in Bezug auf das <Diagramm Einstellwert der

<Diagramm Einstellwert der Schubkraft-Kraft>

zulassige Einschaltdauer

Schubkraft> und tberpriifen Sie den Einstellwert. Schrittmotor

Auswahlbeispiel) Basierend auf dem Diagramm rechts ergeben sich folgende Werte: Einstellwert der Schubkraft [%]|  Einschaltdauer [%] |Kontinuierliche Schubzeit (Minuten)
eErforderliche Kraft: 105 [N] max. 30 — —
Daher wird das Modell LESH25[K. max. 50 max. 30 max. 5
vorlaufig gewahlt. Dieser Einstellwert der max. 70 max. 20 max. 3
Schubkraft betragt 40 [%)].

Prufen Sie die Einschaltdauer gc Servomotor - : - —— —
Uberpriifen Sie die zulassige Einschaltdauer je nach Einstellwert instellwert der Schubkraft [%] Einschaltdauer [%)] Kontinuierliche Schubzeit (Minuten)
der Schubkraft in Bezug auf die <zuldssige Einschaltdauer>. max. 50 _ -
Auswahlbeispiel) Basierend auf der <zul&ssigen Einschaltdauer>, max. 75 max. 30 max. 5

eFEinstellwert der Schubkraft: 40 [%] Somit max. 100 max. 20 max. 3

betrégt die zulassige Einschaltdauer 30 [%].
Berechnen Sie die Einschaltdauer unter Berlicksichtigung
der Betriebsbedingungen und stellen Sie sicher, dass diese
die zuléssige Einschaltdauer nicht Ubersteigt
Auswahlbeispiel) ®Vorschubzeit + Betrieb (A): 1,5 Sekunden
e Zeit alle Zyklen (B): 6 Sekunden
Somit ergibt sich eine Einschaltdauer
von 1,5/6 x 100 = 25 [%] und dies ist
der zulassige Bereich

Auf der Grundlage des obigen Ergebnisses wird das Modell LESH25CIK-100 gewahlt.
FUr das zuldssige Moment ist das Auswahlverfahren das selbe wie bei der
Positions-Steuerung. B

39 SvC

# Die Schubkraft des LESH8LIA betragt bis zu 75 %.

Schubsteuerung |

Position

A Zeit
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Diagramm Einstellwert der Schubkraft—Kraft

Modellauswahl Serie LESH

Schrittmotor

DC-Servomotor

LESHS8[] LESHS8LIA
16 16
‘ _— ‘
14 ‘ ‘ 14 |
. Steigung 4: LESH8IK L , | Steigung 4: LESHBUIAK
g 8 — g s ]
< 6 ,/( > 6 4/(
Steigung 8: LESH81J — . A
4 4 Steigung 8: LESH8HAJ
2 2
0 30 50 70 0 50 75 100
Einstellwert der Schubkraft [%)] Einstellwert der Schubkraft [%)]
LESH16[] LESH16LIA
60 40
50 T steigung 5: LESHlGDKy/ | Steigung 5: LESH160IAK B
z " / = 25 ///
z z
£ 30 /4 £ 20 //
< <
15
20 ; . —
Steigung 10: LESH16L1] 10 Steigung 10: LESH1600AJ—|
10
5
%30 50 70 %50 75 100
Einstellwert der Schubkraft [%] Einstellwert der Schubkraft [%]
LESH250] LESHZSEA
200 70
| | T | >
160 ———Steigung 8: LESH25[1K /, Steigung 8: LESH25[JAK \//
50
140 / L—
Z 120 — Z 40 _—
£ 100 — = / | —
g ——"" — g 30 —
60 — 20 ] Steigung 16: LESH2500AT]
40 Steigung 16: LESH25[13— 10 gung 6
20
O30 50 70 0 50 75 100
Einstellwert der Schubkraft [%] Einstellwert der Schubkraft [%]
ZSNC 40



Serie LES

Schlittengenauigkeit + Bei diesen Werten handelt es sich um anféangliche Richtwerte.

Modell LESHS | LESH16 | LESH25 Tabla 1] Parallelitat Seite B zu A
Parallelitat Seite B zu A [mm] siehe Tabelle 1 Modell Hub [mm]
Verfahrgenauigkeit Seite B zu A [mm] siehe Diagramm 1 50 7 100 150
Abweichung Seite C zu A [mm] 005 | 005 | 005 LESHS 0,055 0,065 — —
MaRtoleranz M [mm] +0,3 LESH16 0,05 — 0,08 —
MaRtoleranz W [mm] +0,2 LESH25 0,06 — 0,08 0,125
Fiihrungsspiel [um] ~4bis 0 | ~10bis 0 | ~14 bis 0

Lineare Verfahrgenauigkeit Seite B zu A

0,14 Verfahrgenauigkeit:
Die Hohe der Ablenkung auf einer
. 012 Messuhr, wenn der Schlitten einen
£ L vollen Hub verfahrt und das Gehause
= 01 auf einer Bezugs- Grundflache fixiert
i) o ist
© 0,08 .
8 1
§ 0,06
2 /
8 0,04
2
0,02
0
0 50 100 150
Hub tfmm]
41
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Schlittenabweichung (Richtwert)

Modellauswahl Serie LESH

+ Bei diesen Werten handelt es sich um anfangliche Richtwerte.

Schlittenabweichung durch L&ngsbelastung.
Schlittenabweichung, wenn bei ausgefahrenem
Schlitten eine Last an der mit dem Pfeil

markierten Stelle auftritt.

Schlittenabweichung durch Querbelastung.

Schlittenabweichung, wenn bei ausgefahrenem
Schlitten eine Last an der mit dem Pfeil

markierten Stelle auftritt.

Schlittenabweichung durch Seitenbelastung..
Schlittenabweichung im Bereich A, wenn bei
eingefahrenem Schlitten im Punkt F eine

Last auftritt.
F

| oo Oo 5 ) ] E
T T o o © o
I—
L B === I
Lr: Abstand zwischen der Mitte Lr
] S des Schlittens und des
— u Werkstlick-Schwerpunkts.
|
LESHS8 LESHS8 LESHS8 Lr=70 mm
— 0,20 — 0,10 — 0,03
E ) ‘ ‘ E 3 ‘ ‘ B E 3 ‘
£ LESH8O-75 | E LESH8C-75 E LESH8D-50 —|
=) > 0,08 o
2 0,15 2 g
> > > 0'02
S S 0,06 ) 5 L
2 010 ~ g 2 S .
2 | LEsH8O50 2 004 A 2 L
g / L— g g 001 A~ | ESH8O-75 —|
g 005 A g LESH8O-50 g
= L —] £ 002 o1 = =
) ) 1 )
0,00 0,00 0,00
20 40 60 0 20 40 60 0 25 50 75 100 125
Last [N] Last [N] Last [N]
LESH16 LESH16 LESH16 Lr =120 mm
= 0,50 = 03 — 0,08
= L[| = | ] £ LESH160-100
£ LESH1601-100 £ LESH1601-100 £ ]
= 0,40 = g 2 0,06
c c c 3 -
2 P 2 02 2 e
© 0,30 7 ) ) /'/’
2 P ° 4 LESH160-50 2 0,04 s
.(% // | .(% / L E ' //
g 020 - LESH1601-50 g o1 P 2 D —
g L~ g / g 002 z
£ 0,10 - E — E= . d
= L <
@ @ @
0,00 0,0 0,00
50 100 150 200 0 50 100 150 200 0 100 200 300 400
Last [N] Last [N] Last [N]
LESH25 LESH25 LESH25 Lr =200 mm
=5 0,80 T T 1 = 0,4 T T 1 = 0,20 ‘ ‘ ‘
é LESHZSD-lSO// é LESH25-100 — é | | |
2 (60 a o> o3 /J/A‘ } 2 015 LESH25/E|—100_
=} > >
S // S 7~ LESH25[1-150 1 5 v
S LESH2501-100 S S L
2 040 4 g o2 = 010 =
3 / g ) s g L1 ESHas0-50]
& 020 / & o1 A eshosts0 _| S 005 e |
£ 0 7 — £ O o= £ 0 s 1
5 T LESH25(1-50 — £ = = —1 LESH250-150 —|
/
@ 0,00 L1 1| 2 00 ? 0,00 [ 1]
100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 200 400 600 800
Last [N] Last [N] Last [N]
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Schrittmotor DC-Servomotor

Elektrischer Kompaktschlitten
Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit

Serie LESH LesHs 16,25 (€ s

BestellschlUssel

N v

Grundausfiihrung (R-Typ) ~ Symmetrische Ausfihrung (L-Typ) ~ Axiale Motorausfiihrung (D-Typ)

)

Serie LEC[]

[aN] [1
J]-[50 -511 |

Serie JXCL]

[CD17T

LESH

oo
A

43

0 GroRRe 6 Motor-Einbaulage 9 Motor
8 Grundausfuhrung/R-Typ  Kabel Symbol Ausfiihrung kompatible Controller/
16 Motor Endstufen
25 JXCE1
R = = JXC91
. JXCP1
O steigung [mm] 3 i . Schrittmotor tgg;i JIXCD1
Symbol | LESH8 | LESH16 | LESH25 Schiitten (124 vDC) IXCL1
J 8 10 16 jigg"ll
Symmetrische Ausfiihrung/L-T '
K 4 5 8 Y PV Sepiien IXCB1
; = DC-Servomotor#1
9 Hub [mm] L v-vxxaur- A (24 VDC) LECA6
Hub Anm.
GroRe Hub Motor Kabel
50 bis 75 8 50%2, 75
50 bis 100, 16 50%2, 100 Axiale Motorausfuihrung/D-Typ
50 bis 150, 25 50, 100, 150 Schlitten Kabel
D||fo—oo0"3 H&
6 Motoroption 2 e ° z
— ohne Motorbremse Motor
B mit Motorbremse
. w4 i - 0l 15 6
0 Gehauseoption @ Montage 9 Antriebskabel-Ausfuihrung/-lange
g Standard [m] Robotikl [m]
- ohne Symbol Montage R-Typ D-Typ - -
S staubdichte Ausfahrung™ L-Typ — | Robotikkabel R1 1,5 RA | 10%5
— ohne Seitenhalter [ ) [} S1 1,5%8 R3 3 RB | 15%5
H mit Seitenhalter (4 Stk.) — o S3 | 38 R5 | 5 RC | 20%5
< S5 | 5%8 R8 | 8%




Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Serie L EC I:l (fur Einzelheiten, siehe Seite 45.)

[ANIZ ] 10
S {:

9 Controller/Endstufen-Ausfuhrung*’ m 1/0-Kabellange*'?, Kommunikationsstecker @ Controller/Endstufen-Montage

Serie J XC I:‘ (fur Einzelheiten, siehe Seite 45.)

o Controller
— Ohne Controller
cifmo Mit Controller

— Ohne Controller/Endstufe ohne Kabel — Schraubenmontage
6N LECA6 NPN - (Ohne Kommunikationsstecker) D DIN-Schienenmontage 12
6P (Schrittdatenausfiihrung) PNP 1 1,5m

1N LECP1%*8 NPN 3 3 m*ll

1P |(programmierfreie Ausfilhrung)| PNP 5 5 m*1l

AN LECPA#*8*9 NPN

AP (Impulseingang-Ausfiihrung) PNP

Schnittstellel 1
(Kommunikationsprotokoll/Eingang/Ausgang) Montage

E| EthercAT® [L| 10-Link 7 Schraubmontage

EtherNet/IP™ CC-Link VerL.10 812 DIN-Schiene

9 M
P| PROFINET |5 | Paralleleingang (NPN)
D 6

DeviceNet™ Paralleleingang (PNP) Ein-Achscontroller

—e Kommunikationsstecker 1/0-Kabel*13

Symbol Ausfiihrung Verwendbare Schnittstelle
— Ohne Stecker / Kabel —
S Gerader Kommunikationsstecker DeviceNet™
T | Kommunikationsstecker, T-Verzweigung| ~ CC-Link Ver1.10
L VO-Kabel (1,5 m) Paralleleingang (NPN)
- l/O-Kabel (3 m) Paralleleingangg; (PNP)
5 1/0-Kabel (5 m)

1 LESH25DA ist nicht erhéltlich

+2 Der R/L-Typ mit Motorbremse ist nicht erhaltlich.

3 Beim R/L-Typ (aquivalent IP5X) ist auf dem Spindelrohr ein Abstreifer
und auf beiden Seiten der Endabdeckungen sind Dichtungen montiert.
Beim D-Typ ist ein Abstreifer auf der Endabdeckung montiert.

+4 Siehe Seite 59 fUr detaillierte Angaben.

+5 Fertigung auf Bestellung (nur Robotikkabel)

#6 Das Standardkabel ist fiir die Verwendung mit unbeweglichen Teilen vorgesehen.
Wahlen Sie fur bewegliche Anwendungen das Robotikkabel.

#7 Einzelheiten zu Controllern/Endstufen und kompatiblen Motoren finden Sie
im Abschnitt ,Kompatible Controller/Endstufen” auf der nachsten Seite.

=8 Nur fur die Motorausfiihrung ,Schrittmotor* erhaltlich.

*9

Bei Impulssignalen mit offenem Kollektor ist der Strombegrenzungswi-
derstand separat zu bestellen (LEC-PA-R-J).

%10 Wenn ,ohne Controller/Endstufe” fiir Controller/Endstufen-

Ausfuihrungen gewahlt wird, kann das 1/0-Kabel nicht gewéahlt werden.

%11 Wenn ,Impulseingang-Ausfihrung” fir Controller/ Endstufen-

Ausfuhrungen gewahlt wird, kann der Impulseingang nur als Differential
verwendet werden. Mit offenem Kollektor kénnen nur 1 . 5 m-Kabel
verwendet werden.

%12 DIN-Schiene ist nicht inbegriffen. Bitte separat bestellen.
%13 Wabhlen Sie ,-“ fur alle Modelle au3er DeviceNet™, CC-Link oder

parallelen Eingang.
Wahlen Sie ,-*, ,S" oder , T" fir DeviceNet™ oder CC-Link.
Wahlen Sie -, ,1%, ,3" oder 5" fiir parallelen Eingang.

A\ Achtung

[CE-konforme Produkte]

(D Die Erfilllung der EMV-Richtlinie wurde gepriift, indem der elektrische Antrieb

der Serie LES mit dem Controller der Serie LEC/IJXC kombiniert wurde.
Die EMV ist von der Konfiguration der Systemsteuerung des Kunden und
von der Beeinflussung sonstiger elektrischer Gerate und Verdrahtung
abhangig. Aus diesem Grund kann die Erfullung der EMV-Richtlinie nicht
fir SMC-Bauteile zertifiziert werden, die unter realen
Betriebsbedingungen in Kundensystemen integriert sind. Daher muss der
Kunde die Erflllung der EMV-Richtlinie fir das Gesamtsystem bestehend
aus allen Maschinen und Anlagen Uberprifen.

(@ Fir die Ausfuhrung mit DC-Servomotor wurde die Erfillung der EMV-
Richtlinie mit der Installation eines Stérschutzfilter-Sets gepruft (LEC-
NFA). Siehe LECA-Betriebsanleitung fir Informationen zur Installation.

[UL-konforme Produkte]

In Fallen, in denen UL-Konformitéat gefordert wird, sind elektrische

Antriebe und Controller/Endstufen mit einer Spannungsversorgung

Klasse 2 UL1310 zu verwenden.

N

-

\
Antrieb und Controller/Endstufe werden als Paket verkauft.

Stellen Sie sicher, dass die Kombination aus Controller/
Endstufen und Antriebs korrekt ist.

<Prifen Sie vor der Verwendung die folgenden Punkte>

(D Uberprifen Sie die Modellnummer auf dem
Typenschild des Antriebes.

Diese Nummer muss mit der des Controllers/
Verstarkers ibereinstimmen.

@ Uberpriifen Sie, ob die Parallel-I/O-Konfiguration K
korrekt ist (NPN oder PNP). .- :

[

™ @

# Siehe Betriebsanleitung fir die Verwendung dieser Produkte. Diese
koénnen Sie von unserer Webseite http://www.smc.eu/ herunterladen.

SVC
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Serie LESH

Kompatible Controller/Endstufen

EtherCAT® EtherNet/IP™ PROFINET DeviceNet™ 10-Link CC-Link
|
Ausfiihrung
5
/‘ E | 5 /J - _“_.f_,-"‘
Serie JXCE1 JXC91 JXCP1 JXCD1 JXCL1 JXCM1
Vel EtherCAT® EtherNet/IP™ PROFINET DeviceNet™ 10-Link CC-Link
Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp Direkteingangstyp

kompatibler Schrittmotor

Motor

max. Zahl der Schrittdaten 64 Positionen

Versorgungsspannung 24 VDC

Schrittdateneingang | Schrittdateneingang | programmierfreie | Impulseingang-
Ausfiihrung Ausfiihrung
Ausfliihrung
I
ol
 _d > %
JXC51
Serie LECA LECP1 LECPA
JXC61 CAG c c
Werte (Schrittdaten)- | Der Betrieb (Schrittdaten)
~ Eingang Standard- | kann ohne die Hiffe eines Betrieb _durch
iEL U Parallel-I/O Controller PCs oder eine Teaching Impulssignale
Box erfolgen

kompatibler Schrittmotor DC-Servomotor Schrittmotor

Motor

max. Zahl der Schrittdaten 64 Positionen 14 Positionen —
Versorgungsspannung 24 VDC
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Technische Daten

Elektrischer Kompaktschlitten
Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit

Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Schrittmotor

Modell LESH8O LESH160 LESH250
Hub [mm] 50, 75 50, 100 50, 100, 150
. Horizontal 2 1 8 5 12 8

Nutzlast (kg™ 0 ¢ i 05 0.25 2 1 4 2
ﬁ Schubkraft [N] 30 % bis 70 %*2*3 6 bis 15 4 bis 10 23,5 bis 55 15 bis 35 77 bis 180 43 bis 100
£ | Geschwindigkeit: [mm/s]*1*3 10 bis 200 20 bis 400 10 bis 200 20 bis 400 10 bis 150 20 bis 400
<C’: Schubgeschwindigkeit [mm/s] 10 bis 20 20 10 bis 20 20 10 bis 20 20
% max. Beschleunigung/Verzdgerung [mm/s?] 5000
O | Positionier-Wiederholgenauigkeit [mm] +0,05
2 Hysterese [mm]*4 max. 0,15
é Antriebsspindel [mm] 4 8 5 [ 10 [ 8 [ 16
<5 | StoB-/Vibrationsbestandigkeit [m/s?]*® 50/20
2 | Funktionsweise Gleitspindel + Riemen (R/L-Typ), Gleitspindel (D-Typ)

Fuhrungsart Linearfuhrung (Kugelumlauf)

Betriebstemperaturbereich [°C] 5 bis 40

Luftfeuchtigkeit [%RH] max. 90 (keine Kondensation)
= | Motorgroi3e 120 128 [ 0142
< | Motor Schrittmotor
E Encoder inkrementale A/B-Phase (800 Impuls/Umdrehung)
& | Nennspannung [V] 24 VDC #10 %
'S | Leistungsaufnahme [W]*® 20 43 67
% Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand [W]*7 7 15 13
# | max. momentane Leistungsaufnahme [W]*¢ 35 60 74

=| Ausfuhrung spannungsfreie Funktionsweise
§3 Haltekraft [N] v 24 2,5 300 48 500 77
££| Leistungsaufnahme [W]*1 3,5 2,9 5
~| Nennspannung [V] 24 VDC +10 %

+1 Die Geschwindigkeit ist abhangig von der Nutzlast. Siehe "Geschwindigkeits-Nutzlast-Diagramm (Fuhrung)" auf Seite 35.

%2 Die Genauigkeit der Schubkraft betragt £20 % vom Endwert.
+3 Geschwindigkeit und Schubkraft kénnen je nach Kabellange, Last und Montagebedingungen usw. variieren. Wenn die Kabellange 5 m Uberschreitet,
nimmt der Wert pro 5 m um bis zu 10 % ab. (Bei 15 m: Verringerung um bis zu 20 %)
+4 Richtwert zur Fehlerkorrektur im reziproken Betrieb.
=5 Vibrationsbestéandigkeit: Keine Fehlfunktionen im Versuch von 45 bis 2000 Hz. Der Versuch erfolgte in axialer Richtung und rechtwinklig zur

Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.)
StoRfestigkeit: Keine Fehlfunktion im Fallversuch des Antriebs in axialer Richtung und rechtwinklig zur Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem

#6 Die Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist.

Antrieb in Startphase.)

«7 Die Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb wéahrend des Betriebs in der Position gehalten wird. Aufer

wahrend des Vorschubbetriebs.

+8 Die momentan max. Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist. Dieser Wert kann fir die Wahl der Spannungsversorgung

verwendet werden.

%9 Nur mit Motorbremse
+10 Addieren Sie bei Antrieben mit Motorbremse die Leistungsaufnahme fir die Motorbremse.

O
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Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Technische Daten

DC-Servomotor

Modell LESH8OA LESH1600A LESH257A*L
Hub [mm] 50, 75 50, 100 50, 100, 150
Horizontal 2 1 5 2,5 6 4
Nutzlast [kg] Vertikal 05 0.25 2 1 25 15
ﬁ Schubkraft 50 bis 100 % [N]*2 7,5 bis 11 5 bis 7,5 17,5 bis 35 10 bis 20 31 bis 62 19 bis 38
E Geschwindigkeit: [mm/s] 1 bis 200 1 bis 400 1 bis 200 1 bis 400 1 bis 150 1 bis 400
<C’: Schubgeschwindigkeit [mm/s]*2 1 bis 20
% max. Beschleunigung/Verzégerung [mm/s?] 5000
O | Positionier-Wiederholgenauigkeit [mm] +0,05
% Hysterese [mm]*3 Max. 0,15
g Antriebsspindel [mm] 4 8 5 [ 10 [ 8 [ 16
<5 | StoB-Vibrationsbesténdigkeit [m/s7* 50/20
2 | Funktionsweise Gleitspindel + Riemen (R/L-Typ), Gleitspindel (D-Typ)
Fuhrungsart Linearfuhrung (Kugelumlauf)
Betriebstemperaturbereich [°C] 5 bis 40
Luftfeuchtigkeit [%RH] max. 90 (keine Kondensation)
= | MotorgréRBe 20 128 042
E Motorleistung[W] 10 30 36
"'CJ Motor DC-Servomotor
E Encoder inkrementale A/B/Z-Phase (800 Impulse/Umdrehung)
2| Nennspannung [V] 24 VDC £10 %
& | Leistungsaufnahme [W]*5 58 84 144
% Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand [W]*® 4 (Horizontal)/7 (Vertikal) 2 (Horizontal)/15 (Vertikal) 4 (Horizontal)/43 (Vertikal)
= | max. momentane Leistungsaufnahme [W]*] 84 124 158
» 8| Ausfuhrung spannungsfreie Funktionsweise
52| Haltekraft [N] . 24 [ 25 300 48 500 [ 77
S¢| Leistungsaufnahme [W]*° 3,5 2,9 5
=2[ Nennspannung [V] 24 VDC +10 %

LES25DA ist nicht erhaltlich.

Antriebsspindel.

Der Vorschubkraftwert fur LESH8LJA betragt 50 % bis 75 %. Die Vorschubkraftgenauigkeit betrégt £20 % vom Endwert.
Richtwert zur Fehlerkorrektur im reziproken Betrieb.
Vibrationsbesténdigkeit: Keine Fehlfunktionen im Versuch von 45 bis 2000 Hz. Der Versuch erfolgte in axialer Richtung und rechtwinklig zur

(Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.) StoR3festigkeit: Keine Fehlfunktion im Fallversuch des Antriebs in axialer Richtung und rechtwinklig
zur Antriebsspindel. (Der Versuch erfolgte mit dem Antrieb in Startphase.)

#5
%6
wahrend des Vorschubbetriebs.

verwendet werden.
Nur mit Motorbremse

Die Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist.
Die Standby-Leistungsaufnahme im Betriebszustand (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb wéhrend des Betriebs in der Position gehalten wird. AuBer

Addieren Sie bei Antrieben mit Motorbremse die Leistungsaufnahme fiir die Motorbremse.

Die momentan max Leistungsaufnahme (inkl. Controller) gilt, wenn der Antrieb in Betrieb ist. Dieser Wert kann fur die Wahl der Spannungsversorgung

Gewicht
Schrittmotor, DC-Servomotor
Modell Grundausfuhrung/R-Typ, Symmetrische Ausfiihrung/L-Typ Axiale Motorausfuhrung/D-Typ
LESHS8F(A) |LESH16F(A) LESH25F(A) LESH8D(A) [LESH16D(A) LESH25D

Hub [mm)] 50 75 50 100 50 100 150 50 75 50 100 50 100 150
Produkt Gewicht | ohne Motorbremse] 0,55 | 0,70 | 1,15 | 1,60 | 2,50 | 3,30 | 4,26 | 0,57 | 0,70 | 1,25 | 1,70 | 2,52 | 3,27 | 3,60
[kal mit Motorbremse — 0,76 — 1,71 | 2,84 | 3,64 | 460 | 063 | 0,76 | 1,36 | 1,81 | 2,86 | 3,61 | 3,94
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Elektrischer Kompaktschlitten
Ausfuhrung mit hoher Steifigkeit

Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Konstruktion: Grundausfuhrung/R-Typ, Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ

103

~

B-B

& T
67 ©
@ o
D
A-A —
D
\;: )
| ¥
Stuckliste
Nr. Beschreibung Werkstoff Anm. Nr. Beschreibung Werkstoff Anm.
1 | Motor — — 22 | Buchse — nur staubdichte Ausfiihrung
2 | Gehause Aluminiumlegierung eloxiert 23 | Dichtung NBR nur staubdichte Ausfiihrung
3 | Schlitten rostfreier Stahl warmebehandelt + chemisch vernickelt 24 | Dichtung NBR nur staubdichte Ausfiihrung
4 | Fuhrungsblock rostfreier Stahl wéarmebehandelt 25 | Abstreifer NBR nur staubdichte Ausfiihrung/Spindel
5 | Antriebsspindel rostfreier Stahl warmebehandelt + Spezialbehandlung 26 | Abdeckung synthetischer Kunststoff —
6 | Endplatte Aluminiumlegierung eloxiert 27 | Kugelriicklauffiihrung |synthetischer Kunststoff —
7 | Riemenscheibenabdeckung | synthetischer Kunststoff — 28 | Abstreifer rostfreier Stahl + NBR Linearfuhrung
8 | Endabdeckung synthetischer Kunststoff — 29 | Stahlkugel Spezialstahl —
9 | Spindelrohr rostfreier Stahl — 30 | Bremse — Mit Motorbremse alleine
. Baustahl chemisch vernickelt
10 | Lager-Befestigung - . .
Messing chemisch vemickelt (LESH2SRILC lling) Ersatzteile/Riemen
11 | Motorplatte Baustahl Modell Bestell-Nr.
12 | Kontermutter Baustahl chromatiert LESHS8J LE-D-1-1
13 | Buchse Baustahl chemisch vernickelt LESH160] LE-D-1-2
14 | Antriebsspindel-Riemenscheibe | Aluminiumlegierung — LESH250] LE-D-1-3
15 | Motor-Riemenscheibe | Aluminiumlegierung — LESH2500A LE-D-1-4
16 | Distanzstuck rostfreier Stahl LESH25R/LL] alleine
17 | Ursprungsanschlag Baustahl chemisch vernickelt
18 | Lager — — Schmierfett
19 | Riemen — — Bereich Bestell-Nr.
20 | Kabelabdichtung synthetischer Kunststoff — R . | GR-S-010(1009)
- - Fiihrungseinheit

21 | Simmerring Baustahl — GR-S-020 (20 g)

O
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Serie LESH

Konstruktion: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

P

%@.@ o0& O] )

©

| .
L ! ]
\, NS

beiliegend

) ; 7 |~
)0.0.001 0000000
eiesac s I =
) &) / 1 = 1
/090 06606606000 ; A
T ‘I T
Stuckliste
Nr. Beschreibung Werkstoff Anm. Nr. Beschreibung Werkstoff Anm.
1 | Motor — — 22 | Stahlkugel Spezialstahl —
2 | Gehause Aluminiumlegierung eloxiert 23 | Lager — —
3 | Schlitten rostfreier Stahl | warmebehandett + chemisch vernickelt 24 | Simmerring Baustahl —
4 | Fuhrungsblock rostfreier Stahl warmebehandelt 25 | Abdeckband — —
5 | Antriebsspindel rostfreier Stahl  |wérmebehandelt + Spezialbehandlung i nur staubdichte Ausfuhrung/
— - - 26 | Abstreifer NBR
6 | Endplatte Aluminiumlegierung eloxiert Kolbenstange
7 | Motorflansch Aluminiumlegierung eloxiert 27 | Bremse — Mit Motorbremse alleine
8 | Motorabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert 28 | Seitenhalter Aluminiumlegierung eloxiert
9 | Endabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert
10 | Endabdeckung Aluminiumlegierung eloxiert
11 | Kolbenstange rostfreier Stahl — Zubehor/Seitenhalter
Baustahl chemisch vernickelt Modell Bestell-Nr.
12 | Lager-Befestigung Messing chemisch vernickelt LESH8D LE-D-3-1
(LESH25D0 alleine) LESH16D LE-D-3-2
13 | Buchse Baustahl chemisch vernickelt LESH25D LE-D-3-3
14 | Kupplung (Antriebsspindelseite) | Aluminiumlegierung —
15 | Kupplung (Motorseite) | Aluminiumlegierung —
16 | Distanzstuck rostfreier Stahl LESH25DL] alleine Schmierfett
17 | eingegossene Kabel NBR — Bereich Bestell-Nr.
18 | Dornhaltekreuz NBR — Filhrungseinheit GR-S-010 (10 g)
19 | Abdeckung synthetischer Kunststoff — GR-5-020 (20 g)
20 | Kugelricklauffiihrung | synthetischer Kunststoff —
21 | Abstreifer rostfreier Stahl + NBR Linearfiihrung
49
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Grundausfuhrung/R-Typ

LESH8R
@] 115 G-1xF °
N E @
I =
o TR I — Y
) T
N »
li — —
+0,025 . 4
@ 3H9 (*0°%°) Tiefe 3 J
Betriebsbereich des Schlittens **
[
«»41'
55 K
Ausgangsposition*?
[Hubende]
Hubende F
[Ausgangsposition]*3 L z :
F F L:@ﬂ:l
10 N 20
Hub (M) (2)
20,5 (G-1)xF Motorkabel (2 x @ 5)*°
26,5 Gx@7 F g 13,5
2 10
2 53338 Tiete 3 = 5
1 SRS s 5 2
A-A A ‘o iqé;,
L ™ l* o)
© | o ¥ | < o
‘—ut ] Lo 0 TN oy
f I = 6
= o
57 |55 1'"5 L‘é c 6 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 5™ 215 " 03 4
: ) -+
G x M4 x 0,7 Gewindetiefe 8 * 03
3 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 5,5
Mit Motorbremse Stecker
Schrittmotor  DC-S€r- ‘
vomotor
20
Motor- [T 7]
 kabel fral O
Motor- 5
! [l =] !
bremsen- 4] ] EEJ‘
kabel . 15 . 15
Modell © F G J K M N
! LESH8RO-50000-I010C0] 46 29 3 58 111 |1255| 955
Motorbremsenkabel (@ 3,5)* LESH8RIICI-75100- I 50 30 4 60 137 |151,5| 1215

Motorkabel (2 x @ 5)*°

x1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen

Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des
Schlittens behindert.

%2 Position nach der Ruckkehr zur Ausgangsposition.
%3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Rickkehr zur Ausgangsposition geéndert wurde.
x4 \Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, konnten sie auf den Fihrungsblock sto3en und

Fehlfunktionen, etc. verursachen. Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lénge innerhalb der minimalen und
maximalen Einschraublénge liegt.

x5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden
wird.

N

SvC >0



Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Grundausfuhrung/R-Typ

LESH16R
<
18 (G-1)xF %
F =
) mil §’o
S K&
(2}
) T
< <
+0,030 > S
@ aH9 ("5°) Tiefe 4 J
Betriebsbereich des Schlittens **
><l
e . 8 K
Ausgangsposiion *
[Hubende]
Hubende FF =
[Ausgangsposition]*® | - L
13 N 16,5
Hub M) (2,3)
30 (G-1)xF
GXxZ105 F ; Motorkabel (2 x @ 5)*®
e k3
. @ 5\00:Tiefe 5 e 17,5
A-A B 13
17 6. 1 55
A N
Q 3 o — )|
= ! = N =4 e
Fien = ®,
[T} A
9 |[355 < P 35].03 &
51+0,3
et 19 DR2-1)xC D x M5 x 0,8 Gewindetiefe 6,54 .
G x M6 x 1 Gewindetiefe 12 ( ) 3x M5 x 0.8 Gewindetiefe 8
Mit Motorbremse Stecker
Schrittmotor  2CSer- !
vomotor
20
Motorkabel (2 x @ 5)*° Motor- [~ ™
. . (ietn) ()
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*° kabel timgr Q e
Motor-
. [7A]
bremsen- &2 ] [ie2] &
kabel
[mm]
Modell C D F G J K M N
LESH16ROCI-5000-000H 40 6 45 2 45 | 116,5| 1355 | 106
LESH16ROC-100000-CIOCCC] 44 8 44 4 88 |191,5|210,5| 181

behindert.

51

#2 Position nach der Ruickkehr zur Ausgangsposition.
#3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geéndert wurde.

#4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fiihrungsblock stoBen und

Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lénge innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.
+5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel

vermieden wird.

SVC

N

x1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie
sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens



Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Grundausfuhrung/R-Typ
LESH25R ©-1xF

F
[T
~ E Q@
e ©
Do o-)—o o F
P NZE\N 2 g
co
© (.
o o
‘ I
[Te)
E = = )l
@ 5H9 (0”°) Tiefe 5 6
J
Betriebsbereich des Schlittens **
SR gl
Hubende
[Ausgangsposition]*® 10 K
Ausgangsposition *2
[Hubende]
! :
o _ 1 \
S =[]
0
16,5 N 19,5
Hub (M) (2,2)
5 40 (G-1xF
A-A 18 F © Motorkabel (2 x @ 5)*® 21,5
< 2 16,5
G x M8 x 1,25 Gewindetiefe 16 ‘ 24 7 F 6.5
Gx@12 A ;E ® | J
\ & S ,ﬂp
— (o]
s (! & — B —Fo— S
| <| -
i 3 }_—h@: — T 7d Sle
- A &
ﬁ © O—- D—- O \QR E
< L Q o [ T | L o
115 50,5 S A 48 |05 @
36%9% Tiefe 6 C D x M6 x 1 Gewindetiefe 8*4 70:03
~2+001 TI€IED 25 (DI2-1)xC 3 x M6 x 1 Gewindetiefe 10
Mit Motorbremse Stecker
Schrittmotor  2¢Ser- ‘
vomotor
Mot 20 24
otor- [~
" kabel [l o
abel [ g
Motor-
' o o
bremsen- N ]
kabel 15 15
[mm]

Modell (& D F G J K M N
LESH25ROO-5000-00000 75 4 80 2 80 | 143 | 168 | 132
LESH25RCIC-100000-CICICICIC] | 48 8 44 4 88 | 207 | 232 | 196
LESH25ROO-150000-000000 | 65 8 66 4 132 | 285 | 310 | 274

#1 Bereich, innerhalb dessen der Schiitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am
Schiitten angebrachte Werkstick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.

#2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition.

#3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition ge&ndert wurde.

«4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kénnten sie auf den Fiihrungsblock stoBen und Fehlfunktionen, etc. verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.

x5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

2 SVC 52

Motorbremsenkabel (@ 3,5)*°




Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ

LESHS8L

J
@ 3H9 (%) Tiefe 3 4
o =
N~ i ™
S = 2
o =
o] F
] 115 (G-1)xF °
[}
I
(32}
Betriebsbereich des Schlittens **
1
u’* Hubende e
Ausgangsposition]**
[Ausgangsp ! 5’[5 K
Ausgangsposition *2
[Hubende]
B = B0
- C—— E
10 N 20
Hub (M) (2)
AA 0,03 3 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 5,5
@ 3+0.01 Tiefe 3 X );6‘ ewincetiete o,
indeti 115 C C 03
G x M4 x 0,7 Gewindetiefe 8 6 x M3 x 0,5 Gewindetiefe 5 275 03
0 A N
© L >@
Q
= <l — O & ol |8 o
o 5 ] ls
Motorkabel (2 x @ 5)
s of M 18 e
5.7 25,5 —A | ||[3708 Tiefe 3 ol T s
Gx@7 2 0
10
26,5 F N % 13,5
20,5 (G-1)xF o
Mit Motorbremse Stecker
Schrittmotor  DC-S€r
vomotor
20 24
Motor- i H
[l e
abel i &} ] |
Motor- S S
bremsen- el Ni s Ni
kabel 15 15
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*°
Motorkabel (2 x @ 5)*® ‘ [mm]
Modell C|F|G| J K M N
. LESHSLOO-5000-00000 (46|29 | 3 | 58 | 111 | 1255 | 955
LESHSLOO-7500-000000F (50|30 4 | 60 | 137 | 151,5 | 121,5

53

x1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen
Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des

Schlittens behindert.

%2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition.
%3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
x4 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstticks zu lang sind, kénnten sie auf den Fiihrungsblock stof3en und

Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublénge liegt.
=5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel

vermieden wird.

SVC

O



Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ

LESH16L

A-A

G x M6 x 1 Gewindetiefe 12

o)
()
Q

Motorbremsenkabel (@ 3,5)*°

Motorkabel (2 x @ 5)*5

J
@ aH9 (*9%%°) Tiefe 4 5
o — ! <
S| @
L ©
A > ©0©—0——0 ]
gl O
F =
[=2]
18 (G-1)xF z
Betriebsbereich des Schlittens *!
ot
Hubende
[Ausgangsposiion] g K
Ausgangsposition*?
[Hubende]
e =
T =8
13 N | |65
Hub (M) (2,3)
+0,03
03 -t
D5wuTefes 3 x M5 x 0,8 Gewindetiefe 8
19 (D/2-1)xC
c 51+0,3
D x M5 x 0,8 Gewindetiefe 6,5%4 35 ] 03
—A o
_
] = o o . ol &2
N ’ ]
N
[Te)
N
| 40,03 _. 5,5
155 Gx@105 A 6 5+001 Tiefe 5 13
F 17,5
30 (G-1)xF
- Motorkabel (2 x @ 5)*°
Stecker
Schrittmotor  2©Ser-
vomotor
20 24
Motor- =
kabel sl
Motor- ==
B
bremsen- @51
kabel | |15
[mm]
Modell C|ID|IF|[G]| J K M N

LESH16LJ-5000-C0000 40| 6 |45| 2 | 45 | 116,5 | 1355 | 106

LESH16LCIC1-1000C0C1-CICICICICT |44 | 8 (44| 4 | 88 | 1915 | 2105 | 181

%1

%2
%3
%4

*5

Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurtick zur Ausgangsposition kehrt.
Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im
Umfeld des Schlittens behindert.

Position nach der Ruickkehr zur Ausgangsposition.

[ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.

Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, konnten sie auf den Fiihrungsblock stoBen
und Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen
Einschraublénge liegt.

Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

ZSVC 54



Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Symmetrische Ausfuhrung/L-Typ

LESH25L
J
+0,030 )
@ 5H9 (9°%°) Tiefe 5 §>H¢
1T
" - Ay 1]
n
© ! 2
0 9]
-
7Y A A A o S
w W w Av2d W A Av24 8
s [ L
@, ~—|
(2]
I
F [Te)
24,5 (G- xF
Betriebsbereich des Schlittens **
Hubende
Q. [Ausgangsposition] *® oL
10 K
Ausgangsposition*2
[Hubende]
- = |
——— [q
I E—sal]
16,5 N 19,5
Hub (M) (2,2)
A-A 25 (Dr-1xC
c 70:0,3
G x M8 x 1,25 Gewindetiefe 16 003 ) ) . 48 05
@ 6001 Tiefe 6 —A D x M6 x 1 Gewindetiefe 8% : 3
N I T Aj@
| () & > @
8 o\ 7N
— © I - — - < o
- L @l ™ a7 _g@ '@_ ';@_ © < ©
© o o
1 8 -
et 1
hd 8 <0
s
15 50.5 24 A | | |7 |6%00: Tiefe 6 o 6,5
18 Gx@12 F 16,5
52 40 (G-1)xF 215
- - — - Motorkabel (2 x @ 5)*®
Mit Motorbremse Stecker
. ) ) 3 x M6 x 1 Gewindetiefe 10
Schrittmotor  DCSer-
vomotor
Motor-
kabel
Motor-
bremsen-
kabel
l J
[mm]
Modell C|ID|F|G]| J K| M N
LESH25LCICI-5000-CI0H0C] 75| 4 |80| 2 80 | 143 | 168 | 132
Motorbremsenkabel (& 3,5)* LESH25LI1-1000C001-CICICICIC] |48 | 8 |44 | 4 | 88 | 207 | 232 | 196
Motorkabel (2 x @ 5)*5 ‘ LESH25LI1-1500000-100C1CC] |65 | 8 |66 | 4 | 132 | 285 | 310 | 274
«1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurtick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am
) Schlitten angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.
#2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition.
#3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition gedndert wurde.
#4 \Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fiihrungsblock stofen und Fehlfunktionen, etc.
verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lénge innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublénge liegt.
«5 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.
55
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Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

LESH8D
40,030\ 14 4 .
4 x M5 x 0,8 x 10 M 0 5 4H9 (+8,030) Tiefe 4
2 ® ‘ ‘ —A
Q Q =
<| | X HEe——— _ - | ’
< ) i —
3
18,2 4,6 A
2xM5x0,8x 10 8 F J
A-A * Montage von oben nicht verflighar
* 2 Bereiche ) )
Fiir DC-Servomotor und
I Spezifikation , staubgeschiitzt* |
Betriebsbereich des Schlittens ** - -
i, .
8 E Motorkabel (2 x @ 5)*®
Hubende : = == i el
[Ausgangsposition] *3 r=, = = I - ]
J
Ausgangsposition *?
[Hubende] (1,6) 65
10,5 K 80,5 =~ 280
Hub (L)
™
Handhilfsbetatigungs-Schraube *4 2
= 2xM4x0,7x8
-
125 @ 31001Tiefe 3 . 99 6xM3x05x5% 145
o™
o = = - r
o9 s E = = = 1
32,3 o et T = '
g 14 B B 31
33103
Mit Motorbremse Stecker
, ~ 280 : : Schrittmotor ~ 2-S€r
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*® o vomotor
Motorkabel (2 x @ 5)*6
kabel
: L]
=L | Motor-
bremsen-
1,6
(@8) &5 kabel
134 ~ 260
i
[mm]
Modell L B E F J K

LESH8DOLI-500]0J-00J0JC] - [201,5
LESH8DOIO-50B00-0000000 | 255
LESH8DOO-75000J-000000000] - 227,5
LESH8DOO-75BO0-CIC0CICIC] | 281

x1 Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten
angebrachte Werksttick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.

+2 Position nach der Riickkehr zur Ausgangsposition.

*3 [ ]zeigt an, wenn die Richtung der Rickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.

+4 Der Abstand zwischen der Endabdeckung des Motors und der Handhilfsbetéatigungsschraube betragt max. 16 mm.
Der Bohrungsdurchmesser der Endabdeckung des Motors betrégt @ 5,5.

x5 Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fihrungsblock stoBen und Fehlfunktionen, etc. verursachen.
Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Léange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.

«6 Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

2 SVC 56

46 111 54,5 19,5 | 110,5

50 137 55,5 | 44,5 | 136,5




Serie LESH

Schrittmotor DC-Servomotor

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

LESH16D
4xM6x1x12 155 45
XD XX 4H9 (*3°%) Tiefe 5
@ 4H9 ('0°*°) Tiefe 5 5.1
o [ /A
[Te} =
Q © —
X — - I — - - - - - -
N =13 = 5 é 5
Te)
25,5 53 o —A
8 9 F J
A-A é
# 2 Bereiche 2xMEx1x12 - -
# Montage von oben nicht verfugbar Fiir DC-Servomotor und
I Spezifikation , staubgeschiitzt” |
Betriebsbereich des Schlittens ** - -
ENE ot
9 E Motorkabel (2 x @ 5)*6
[0 @
Hubende e
[Ausgangsposition]** i = T *
g N
- I il
Ausgangsposition *?
[Hubende] (2,1) 65
11,5 K 86 =280
Hub (L)
[Te}
+0,03 __, L
Handhilfshetatigungs-Schraube ** @ 5+0,01Tiefe 5 -E 2xM5x0,8x8
6 §§ D x M5 x 0,8 X 6,55 17
wn
= 7
] & &6 4 Sk
b 1O ! & ¢
g_ B 37 |03
20 (D12-1)xB 4603
Mit Motorbremse Stecker
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*¢ =280 Schrittmotor DC-Ser-
65 vomotor
Motorkabel (2 x @ 5)*6
Motor-
i | . kabel
i
| — Motor-
(2,1) 65 bremsen-
1495 = 260 kabel
i
[mm]
Modell L B D E F J K
LESH16DUC-50C00-CCCC] 219,5
40 6 116,5 65 39,5 122
LESH16D1-50B0-CICCC] 283
LESH16D-10000-COCEC 288,5
44 8 1915 85 88,5 191
LESH16DCIC1-100BOC-CICICICIC | 352

#1

angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.

#2
#3
w4

Position nach der Ruckkehr zur Ausgangsposition.
[ ]zeigt an, wenn die Richtung der Rickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
Der Abstand zwischen der Endabdeckung des Motors und der Handhilfsbetatigungsschraube betragt max. 17 mm.

Der Bohrungsdurchmesser der Endabdeckung des Motors betragt @ 5,5.

#5

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.

*6
57

Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.

% S\VC

Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zuriick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten

Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fihrungsblock stof3en und Fehlfunktionen, etc. verursachen.



Elektrischer Kompaktschlitten )
Ausfiihrung mit hoher Steifigkeit Serie L ESH

Abmessungen: Axiale Motorausfuhrung/D-Typ

Schrittmotor DC-Servomotor

LESH25D
AA +0,030 22 €0 5H9 (*8-030) Tiefe 5
@ 5H9 (*5%%°) Tiefe 5 6
G xM8x1,25x 16 —A
- b L€ - = —?—-—%
Q —H ——
x| 3 - - - - -
o H
T—H A" B . A T . A"
oo a — R
sl LL395 || 63 —A
x J 2xM8x1,25x 16
© 12 F (Gr2-1)xJ * Montage von oben nicht verfugbar
Betriebsbereich des Schlittens **
[ oyt
Motorkabel (2 x @ 5)*6
Hubende 14 E otorkabel (2 x @ 5)
[Ausgangsposition]*3
| — .
| ———
i |
Ausgangsposition *?
[Hubende] 2.2) L
16,5 76,5 65
Hub L ~ 180
©
Q
Handhilfsbetétigungs-Schraube * -g 2xM6x1x14
@ 6:00; Tiefe 6 7 g8 D x M6 x 1 x 8% 23,5
‘o
. B [ __‘:_ ® ; })—@
© sy - IS - sy N _ - _ 2N < | o
® % g % % N7 3o
T L
g, B 55 0,5
™ 29 (Di2-1)xB 65403
Mit Motorbremse 7Stecker7 ) i
~180 Fur Spezifikz{[ioﬂ
Motorbremsenkabel (@ 3,5)*6 65 Schrittmotor ‘ "StaUt{QESChUt?t ‘
Motorkabel (2 x @ 5)*6
: i Motor-
: * kabel
!
i | Motor-
bremsen-
2.2) 65 kabel
117 ~ 180 l
[mm]
Modell L B D = F G J K
LESH25DU-500101-C101CC0] 2375
75 4 143 84 40,5 1445
LESH25D-50BO0-CICCCC] 278 4
LESH25D[1-100C1C1-CICICC0] 299,5
48 207 98,5 88 206,5
LESH25D[1-100BCICI-CICICICC] 340 .
LESH25D-150010-CICCEcd 377,5
65 285 126,5 6 69 2845
LESH25D[-150BC1-CICCCC] 418

#1

angebrachte Werkstiick nicht die Werkstiicke und Anlagen im Umfeld des Schlittens behindert.

2
%3
4

Position nach der Ruckkehr zur Ausgangsposition.
[ 1zeigt an, wenn die Richtung der Riickkehr zur Ausgangsposition geandert wurde.
Der Abstand zwischen der Endabdeckung des Motors und der Handhilfsbetatigungsschraube betragt max. 4 mm.

Der Bohrungsdurchmesser der Endabdeckung des Motors betrégt @ 5,5.

*5

Bereich, innerhalb dessen der Schlitten sich bewegen kann, wenn er zurlick zur Ausgangsposition kehrt. Stellen Sie sicher, dass das am Schlitten

Wenn die Befestigungsschrauben des Werkstiicks zu lang sind, kdnnten sie auf den Fiihrungsblock stof3en und Fehlfunktionen, etc. verursachen.

Verwenden Sie deshalb Schrauben, deren Lange innerhalb der minimalen und maximalen Einschraublange liegt.

#6

% S\VC

Befestigen Sie das Motor- und Bremsenkabel so, dass ein mehrfaches Knicken/Biegen der Kabel vermieden wird.
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Serie LESH

Seitenhalter (Axiale Motorausfuhrung / D-Typ)

f A Gy

oE [mm]
*ﬂ‘i Bestell-Nr.*| A B D E F G |verwendbares Modell
[!] ['] TJ [] Qt LE-D-3-1| 45 | 57,6 | 6,7 | 45 20 33 LESH8D
LE-D-3-2 | 60 74 8,3 5.5 25 40 LESH16D
F A LE-D-3-3| 81 99 12 6,6 30 49 LESH25D
G , B +1 Bestell-Nr. fur 1 Seitenhalter

59
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Al

Serie LES/LESH

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fur Sicherheitshinweise und
die Betriebsanleitung fur Sicherheitshinweise fur Elektrische Antriebe.

Diese kbnnen Sie von unserer Webseite http://www.smc.eu/ herunterladen.

|

Design |

Handhabung

A\ Achtung

1. Keine Last anwenden, die die Betriebshereichsgrenzen (ibersteigt.

Das Produkt ist unter Berlicksichtigung der max. Last und des
zulassigen Moments zu wahlen. Bei einem Betrieb aufRerhalb
der Betriebsbereichsgrenzen wirkt eine Ubermafige
exzentrische Last auf die Fihrung, was zu einem vermehrten
Spiel der Fihrung, Genauigkeitsverlust und eine verkirzten
Lebensdauer des Produkts fuhrt.

2. Verwenden Sie das Produkt nicht fiir Anwendungen, in denen

es Ubermé&Bigen externen Kraften oder St6l3en ausgesetzt ist.
Dies kann zu Fehlfunktionen fuhren.

|

Handhabung

A\ Achtung

1. INP-Ausgangssignal

1) Positionieranwendung
Sobald das Produkt den Schrittdaten-Einstellbereich [In
position] erreicht, schaltet sich das Ausgangssignal ein.
Anfangswert: auf min. [0.50] einstellen.

2) Schubbetrieb
Wenn die effektive Kraft den Wert [Trigger LV] Uibersteigt, schaltet
sich das INP-Ausgangssignal ein. Stellen Sie die [Schubkraft] und
den [Trigger LV] auf einen Wert innerhalb des Grenzbereichs ein.
Um zu gewahrleisten, dass der Antrieb das Werkstiick mit der
eingestellten [Schubkraft] halt, wird empfohlen, die [Schubkraft]
auf denselben Wert wie [Trigger LV] einzustellen.

2. Wenn der Schubbetrieb verwendet wird, muss

[Schubbetrieb] eingestellt sein. Stellen Sie sicher,
dass der Tisch aulier bei der Referenzfahrt niemals
mit dem Hubende kollidiert.

Wenn falsche Anweisungen eingegeben werden, z. B. solche, die dazu
fuhren, dass das Produkt auBerhalb der Spezifikationsgrenzen oder
auRerhalb des tatsachlichen Hubs aufgrund von Anderungen der
Controller-/Endstufeneinstellungen und/oder der Ausgangsposition
betrieben wird, kann der Tisch mit dem Hubende des Antriebs kollidieren.
Uberpriifen Sie diese Punkte unbedingt vor der Verwendung.

Wenn der Tisch mit dem Hubende des Antriebs kollidiert, kann die
Fihrung, der Riemen oder der interne Stopper beschadigt werden. Dies

kann zu einem fehlerhaften Betrieb fiihren.

Seien Sie vorsichtig beim Umgang mit dem Antrieb, wenn er in
vertikaler Lage verwendet wird, da der Schlittentisch mit dem
Werksttick durch dessen Eigengewicht frei herunterfallen kann.

3. Verwenden Sie das Produkt mit der folgenden Bewegungskraft.

* Schrittmotor: 100 %
* DC-Servomotor: 250 %

Wird die Stellkraft auf einen Wert unterhalb der o. a. Werte eingestellt,
wird die Zykluszeit unterschiedlich sein, was einen Alarm auslésen kann.

A\ Achtung

4.

Die tatséchliche Geschwindigkeit des Produkts kann
durch die Last gedndert werden.
Beachten Sie den Abschnitt Typenauswahl im Katalog.

. Wahrend der Ruckkehr zur Ausgangsposition keine

Last, StoReinwirkungen oder Widerstand zusatzlich
zur transportierten Last anwenden.

Andernfalls kann sich die Ausgangsposition verschieben, da
diese auf dem erfassten Motordrehmoment basiert.

. Schlitten und Fuhrungsblock sind aus speziellem

rostfreiem Stahl gefertigt. In einer Umgebung, in der
Wassertropfen maoglich sind, kann Rost auf dem
Produkt vorkommen.

. Das Gehéause sowie die Schlitten- und Endplatten-

Montageflachen durfen nicht verbeult, zerkratzt
oder anderweitig beschadigt werden.

Andernfalls kann es zu einem Verlust der Parallelitat der
Montageflachen, lockeren Verbindungen der Fihrungseinheit,
einem Anstieg des Gleitwiderstands und anderen Problemen
kommen.

. Die Oberflache, auf der sich Schiene und Fuhrung

bewegen, darf nicht verbeult, zerkratzt oder
anderweitig beschadigt werden.

Andernfalls kann es zu erhéhtem Gleitwiderstand und Spiel kommen.

. Wenden Sie bei der Montage eines Werkstlicks

keine starken StoRe oder ein UberméaRiges
Drehmoment an.

Wenn eine externe Kraft aufgebracht wird, die das zulassige

Moment Ubersteigt, kann dies zu Spiel in der Fihrung oder
einem erhohten Gleitwiderstand fihren.

. Halten die Ebenheit der Montageflache innerhalb von 0,02 mm.

Wenn ein Werkstiick oder eine Unterlage nicht gleichmafig
am Gehause des Produkts anliegt, kann dies zu Spiel in der
Fihrung oder einem erhdhten Gleitwiderstand fiihren.
Verformen Sie die Montageflache nicht durch die Montage mit
eingeklemmten Werkstiicken.

. Das Hauptgehause nicht mit fixiertem Schlitten betreiben.
. Bei der Montage des fixierten Kabels der R/L-Typen

den kleinsten Biegeradius beachten (siehe unten).
Bei der Montage des D-Typs min. 40 mm fur das
Biegen des Kabels einhalten.

40
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Serie LES/LES
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Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fur Sicherheitshinweise und
die Betriebsanleitung fur Sicherheitshinweise fur Elektrische Antriebe.

Diese konnen Sie von unserer Webseite http://www.smc.eu/ herunterladen.

Handhabung

A\ Achtung

13. Verwenden Sie fiir die Montage des Produkts Schrauben mit der passenden
Lénge und ziehen Sie diese héchstens mit dem max. Anzugsdrehmoment fest.
GroRere Anzugsdrehmomente kdnnen eine Fehlfunktion verursachen, wéhrend
sich bei einem zu niedrigen Anzugsdrehmoment die Einbaulage verdndern und
unter extremen Bedingungen das Werkstiick herunterfallen kann.

fixiertes Gehause/ Modell | Schraube | max Augsdehmonentin |L (nax. Enschraubife mm)
Seitenmontage LESCIBRIL | M4 x 0,7 15 8
Gehause-Gewindebohrung) |-LESLI8D
( g) LESToRIL| M5 % 08 3 10
LES16D
LESH160] | M6 x 1 5,2 12
LES25R/L
LES25D
LESH250] M8 x 1,25 10 16
fixiertes Gehause/ Modell | Schraube |max AugsdemonentNn]| L [mm)]
Seitenmontage LESBRIL | \i3xo05| 063 23,5
(Durchgangsbohrung) ~ HLESHBRIL 255
LESCI8D M4 x 0.7 15 18,2
LES16R/L ’ ’ 33,5
E LES16D 25,2
7% [LESHI6RIL 35,5
~  [LESH16D | M°* 08 8 255
LES25R/L 49
LES25D 39,8
LESH25R/L| M6 x 1 5,2 50,5
LESH25D 39,5
fixiertes Werkstiick/ Modell | Schraube | max AugsdemonentNn]| L [mm]
LES8R/L 6
Montage von vorne LESHBR/L| M3 % 05 0,63 55
LESCI8D
LESIGRIL | M4*07| 15 .
LES16D
LESH160 | M°* 98 8
LES25R/L 12
LESH25R/L| M6 x 1 5,2 10
LESLI25D 14

Verwenden Sie Schrauben, die min. 0,5 mm kiirzer als die max. Einschraubtiefe sind,
um zu verhindern, dass die Schrauben die Endplatte durchdringen. Zu lange
Schrauben kénnten auf die Endplatte stoen und Fehifunktionen usw. verursachen.

fixiertes Werksttick/ max, Anzugsdremoment | L(min. zu max.
Modell | Schraube . .
Montage von oben [\ Einschraubtiefe mm)
AN LES8L] 2,1 bis 4,1
&\\\p , LESHe | M3*x05| 063 5 (Max.)
I= = LES160 | M4 x 0,7 15 2,7 bis 5,7
o LESH160] 6,5 (Max)
LES250] | Mo %08 3 3.3bis 7.3
@ LESH2500] M6 x 1 5.2 8 (Max.)

Verwenden Sie Schrauben, die min. 0,5 mm kiirzer als die max. Einschraubtiefe sind,
um einen Kontakt der Schrauben mit dem Fiihrungsblock zu vermeiden. Zu lange
Schrauben konnten auf den Fiihrungsblock stoen und Fehlfunktionen verursachen.

Fixiertes Gehause/seitliche Montage (Seitenhalter)

Modell | Schraube |™ Anztﬂ]e 22 L [mm]
r LESCI8D | M4 x 0,7 1,5 6,7
] I.".'a-'-“.".!- LESC16D| M5x 0,8 3 8,3
A7 LESCI25D| M6 x 1 52 12

Wenn Sie den Antrieb mit Seitenhaltern installieren, miissen Fihrungsstifte verwendet
werden. Andernfalls kann er sich bei Einwirkung von Vibrationen oder ibermaRiger externer

Kraft verschieben. [ ]
et
Y adt
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Positionierstift

14. Stellen Sie das Produkt im Vorschubbetrieb auf eine Position in

einem Abstand von min. 0,5 mm vom Werkstlick ein. (Diese
Position wird als Schub-Startposition bezeichnet.).
Wird das Produkt auf dieselbe Position wie das Werkstick
eingestellt, kénnen folgende Alarme ausgeldst und der Betrieb
instabil werden.
a. Alarm Positionsfehler ("Posn failed") wird erzeugt.
Das Produkt kann die Schub-Startposition aufgrund einer
Abweichung der Werkstuckbreite nicht erreichen.
b. Schub-Alarm ("Pushing ALM") wird erzeugt.
Das Produkt wird nach Beginn des Schubs von der Schub-
Startposition zurlickgeschoben.

15. Wenn der Schlitten einer externen Krafteinwirkung ausgesetzt

16.

ist, muss die Bemessung bei reduzierter Nutzlast erfolgen.

Wenn Kabelfiihrungen oder bewegliche Schlauche am Antrieb
angebracht sind, kann der Gleitwiderstand des Schlittens erhoht
werden, was zu einem Betriebsausfall des Produkts fiihren kann.

Wenn Sie den Antrieb mit Seitenhaltern installieren,
mussen diese innerhalb der unten angegebenen
Abmessungen installiert werden.

Andernfalls verschlechtert sich das Gleichgewicht der
Installation und Elemente kénnen sich I6sen.

Modell L [mm]
LES[CI8DL-30 5 bis 10
LESCI8DLI-50 20 his 30
LESCI8D-75 50 bis 60
LES[I116DC1-30 5 bis 10
LES[I16DCI-50 20 his 30
LES[I16D[1-75 60 bis 75

< LES[I16DCI1-100 | 85 bis 100
LES[I125D1-30 5 bis 15
LES[125D[1-50 25 bis 35
LES[CI25DC1-75 60 his 75
LES[I125D[1-100 | 70 bis 100
LES[125D[1-125 | 155 bis 170
LES[CI25D[]-150 | 160 bis 180

17. Bei den LESLICID, das Abdeckband auf der Unterseite

des Gehauses nicht zerkratzen oder abziehen.

Wird das Abdeckband abgekratzt, konnen Fremdkorper in den
Antrieb eindringen.

18. Bei den LESLCID, entsteht zwischen Motorflansch

und Schlitten ein Spalt, wenn sich der Schlitten
bewegt (mit Pfeil unten markiert). Achten Sie darauf,
dass keine Hande oder Finger in die Liicke geraten.

]@
5
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Vor der Inbetriebnahme durchlesen. Siehe Umschlagseite fur Sicherheitshinweise und
die Betriebsanleitung fur Sicherheitshinweise fur Elektrische Antriebe.
Diese kbnnen Sie von unserer Webseite http://www.smc.eu/ herunterladen.

| Handhabung

A\ Achtung

| Handhabung |

A\ Achtung

19. Verwenden Sie bei der Montage des Gehduses mit Durchgangshohrung
in den unten beschriebenen Einbaulagen zwei Seitenhalter (siehe Abb.).
Andernfalls verschlechtert sich das Gleichgewicht der Installation und Elemente konnen

22. Bei der Serie LESOICIY miissen Sie die Abdeckung entfernen
und die Schraube der Handhilfsbetatigung mit einem
Sechskantschllssel betatigen.

sich 6sen.
Montage unten Max. 5 mm
T
- Sechskantschlissel
[ v
Wandmontage Max. 5 mm -
CI 2 | Wartung |
7 = 3
{77 1 [ 4o e
f — AWarnung
& O

1. Vergewissern Sie sich, dass die Spannungsversorgung

vertikale Montage abgeschaltet ist, bevor Sie Wartungsarbeiten
& OQBO & vornehmen oder das Produkt austauschen.
£ g ;| 2. Tragen Sie beim Schmieren Schutzbrillen.
J[ © 3. Fuhren Sie die Wartung entsprechend der
s & folgenden Anforderungen durch.
T 7 Wartungsintervall
Flihren Sie die Wartung entsprechend der nachstehenden Tabelle durch.
_l_ Intervall Sichtpriifung Riemenprifung
20. Das Gehause wie unten dargestellt mit O. Inspektion alle 6 Monate*: — O
Da die Produkthalterung instabil wird, kann es zu Fehlfunktionen, Inspektion alle 250 km** — O
abnormalen Geréuschen und Durchbiegung kommen. Inspektion alle 5 Millionen Zyklen** — ©)

+1 Wahlen Sie jeweils die Einheit aus, die am friihesten anwendbar ist.

¢ Punkte fiir die Sichtprufung
1. Lose Einstellschrauben, anormale Verschmutzung
2. Uberpriifung auf Beschadigungen und der Kabelverbindung
3. Vibration, elektromagnetische Storsignale

o Punkte fir die Riemenprifung (nur R/L-Typ)

Halten Sie den Betrieb unverziiglich an und tauschen Sie den Riemen
aus, wenn der Riemen den unten genannten Zustand aufweist.

a. Abnutzung des zahnformigen Gewebes
Die Gewebefasern sind undeutlich. Kautschuk ist entfernt, die
Fasern verfarben sich weiRlich. Die Faserlinien werden undeutlich.

b. Riemenseite 10st sich ab oder ist abgenutzt.
Riemenecke nimmt runde Form an und ausgefranste
Fasern ragen heraus.

21. Selbst bei Produkten mit derselben Produktnummer kann

der Schlitten bei einigen von Hand verfahren werden und
bei anderen nicht. Es liegt jedoch keine Abnormalitat bei
diesen Produkten vor (ohne Motorbremse).
Dieser Unterschied entsteht dadurch, dass aufgrund der
Produkteigenschaften eine kleine Abweichung beim positiven
Wirkungsgrad (wenn der Motor den Schlitten verfahrt) und
eine groBe Abweichung beim umgekehrten Wirkungsgrad
(wenn der Schlitten von Hand verfahren wird) vorhanden ist.
Wenn die Produkte mit dem Motor bewegt werden, besteht
kaum ein Unterschied zwischen ihnen.

c. Riemen teilweise eingeschnitten.
Der Riemen ist teilweise eingeschnitten. Fremdkdorper, die von
den Zahnen auRerhalb des eingeschnittenen Teils erfasst
werden, verursachen Beschadigungen.

d. Vertikale Linie am Zahnriemen.

1 Inspektion vor der taglichen Inbetriebnahme O —
| Beschadigung, die entsteht, wenn der Riemen auf dem Flansch lauft.
e. Kautschukriickseite des Riemens ist weich und klebrig.

f . Es sind Risse auf der Rickseite des Riemens sichtbar

2 SVC 62



Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den
Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/

/\ Sicherheitsvorschriften

IEC) Y und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Achtung:

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

/A Warnung

1. Verantwortlich fur die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist
die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Gber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen uberpruft wird.

Die Erfiillung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten tberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
beriicksichtigen.

2. Maschinen und Anlagen dirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieflich der Produkte von SMC, dirfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten durfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewahrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst

dann ausgefihrt werden, wenn alle Mafnahmen tberprift wurden, die ein

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fiir den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfiihrungsrichtlinien Hydraulik.

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

A Warnung

3) Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine
regelmagige Funktionsprifung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation

fur spezielle Anwendungen prifen und Ihnen ein

geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fur die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fir die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéandigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur

»Einhaltung von Vorschriften®.
Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten
SicherheitsmalRnahmen ausgefiihrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem missen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fir alle

Einhaltung von Vorschriften
1. Die Verwendung von SMC-Produkten in

entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaRnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Die in diesem Katalog aufgefuhrten Produkte werden ausschlief3lich
fur die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestellt. Fir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefthrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geréaten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getréanken, Anm.
usschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdriicklich als
Ausnahmeanwendung fiir das jeweilige Produkt angegeben ist.

Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fur den Einsatz als Gerate im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprifungen geméal den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher kdnnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fiir Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.
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